CNC slide units with ball screw and ball bearing ways
CNC Vorschubeinheiten mit Kugelumlaufspindel und linearkugellagern

EX | 28 | 1.

STROKE STRENGHT WEIGHT . BALLSCREW | RECOMMENDED FOR
HUB . VORSCHUBKRAFT | GEWICHT KUGELUMLAUFSPINDEL |  EMPFOHLEN FUR
mm MAX Kg i i
100 7000N 30 @20x5mm DX22 - DX28 (1S030)
200 7000N 34 20x5mm DX22 - DX28 (1S030)
300 7000N 38 @20x5mm DX22 - DX28 (1S030)
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SIZE
BAUGRORE A B D 1 E F 1 ¢
EX28.100 415 482 495 120 70 6
EX28.200 515 582 495 120 50 8
EX28.300 690 757 670 120 35 10
IN LINE FEED MOTOR OFF SET MOTOR ROLLER CIRCULATING RAILS/PADS
VORBEREITUNG DIREKTANTRIEB VORBEREITUNG RIEMENANTRIEB

FUHRUNGEN MIT KUGELUMLAUFWAGEN




CNC slide units with ball screw and ball bearing ways
CNC Vorschubeinheiten mit Kugelumlaufspindel und linearkugellagern

EX

32

/.

STROKE STRENGHT WEIGHT ; BALL SCREW . RECOMMENDED FOR
HUB VORSCHUBKRAFT GEWICHT KUGELUMLAUFSPINDEL | EMPFOHLEN FUR
mm MAX Kg i §
250 9000 N 90 @25x5mm DX28
400 9000 N 110 @25x5mm DX28
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SIZE
BAUGRORE A B D E
EX32.250 690 318 720 8
EX32.400 875 490 905 10
IN LINE FEED MOTOR OFF SET MOTOR BELLOW TYPE COVER ROLLER CIRCULATING RAILS/PADS
VORBEREITUNG DIREKTANTRIEB VORBEREITUNG RIEMENANTRIEB FALTENBALGABDECKUNG FUHRUNGEN MIT KUGELUMLAUFWAGEN
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CNC slide units with ball screw and ball bearing ways
CNC Vorschubeinheiten mit Kugelumlaufspindel und linearkugellagern

EX

38

/.

STROKE STRENGHT WEIGHT . BALLSCREW | RECOMMENDED FOR
HUB VORSCHUBKRAFT GEWICHT  KUGELUMLAUFSPINDEL | EMPFOHLEN FUR
mm MAX Kg |
200 21400N % @40x5mm DX38
300 21400N 112 @40x5mm DX38
400 21400N 128 @40x5mm DX38
600 21400N 160 @40x5mm DX38
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SIZE 1 |
BAUGRORE A B D E F
EX38.200 580 245 550 225 50
EX38.300 700 365 670 280 55
EX38.400 820 485 790 220 60
EX38.600 1065 730 1035 220 60
IN LINE FEED MOTOR OFF SET MOTOR BELLOW TYPE COVER ROLLER CIRCULATING RAILS/PADS
VORBEREITUNG DIREKTANTRIEB VORBEREITUNG RIEMENANTRIEB  FALTENBALGABDECKUNG FUHRUNGEN MIT KUGELUMLAUFWAGEN
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CNC slide units with ball screw and ball bearing ways
CNC Vorschubeinheiten mit Kugelumlaufspindel und linearkugellagern

EX | 58 | /..

STROKE STRENGHT WEIGHT BALL SCREW . RECOMMENDED FOR
HUB . VORSCHUBKRAFT GEWICHT . KUGELUMLAUFSPINDEL | EMPFOHLEN FUR
mm MAX Kg 3 §
300 21400 N 320 @40x5mm DX58 - DX88
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IN LINE FEED MOTOR OFF SET MOTOR BELLOW TYPE COVER ROLLER CIRCULATING RAILS/PADS
VORBEREITUNG DIREKTANTRIEB VORBEREITUNG RIEMENANTRIEB FALTENBALGABDECKUNG FUHRUNGEN MIT KUGELUMLAUFWAGEN
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