


BORING BARS DIMPLE LOCK BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT DIMPLE LOCK-KLEMMUNG

Characteristics:

Boring bar for internal turning applications [
equipped with rhombic negative inserts h1 ﬁgﬁ
(angle 80°).

For low powered machines and small

pieces choose boring bars Ref. SCLC {77%74
(Page: A207). "

|t

Axial -5°
Radial -13.5°

Eigenschaften:

Bohrstange zum Innendrehen mit rhombischen

negativen Wendeschneidplatten (80° Winkel).

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine

Werkstlicke, wahlen Sie Bohrstangen Bez. SCLC <:|

(Seite: A207). O

| DCLN 95°-N

Reference Insert size 0
Bezeichnung v i i = L u . Wendeschneidplatte
S25T DCLN R/L 12-N 25 23 115 300 40 17 31 CN.. 1204.. 0,700
S32U DCLN R/L 12-N 32 30 150 350 45 22 39 CN.. 1204.. 2,050
S40V DCLN R/L 12-N 40 37 185 400 50 27 48 CN.. 1204.. 3,750

Reference Nm
Bezeichnung

S25T DCLN R/L 12-N ICSN-422 1766 2712 1696 4295 5004 35
S32U DCLN R/L 12-N ICSN-422 1766 2712 1696 4295 5004 35
S40V DCLN R/L 12-N ICSN-422 1766 2712 1696 4295 5004 35
80° rhombi i It CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
I CN 0o hache ngatve wep @ A3234 R
Reference / Bez. | s d ; ‘ m E ‘ E
CN.. 1204.. 12,90 4,76 12,70

CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM

A176 www.canelatools.com
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DIMPLE LOCK BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT DIMPLE LOCK-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

- Characteristics: D

Boring bar for internal turning and profiling X = &
applications equipped with rhombic negative h1 %a’; h { 7 A

inserts (angle 55°).
For low powered machines and small !

pieces choose boring bars Ref. SDUC {77474

(Page: A217). f I X y
L2

Axial -6° L1

Radial -14°

Eigenschaften:

Bohrstange zum Innen- und Profildrehen mit
rhombischen negativen Wendeschneidplatten

(55° Winkel). 307
Fiir Niederleistungsmaschinen und kleine <:|
Werkstiicke, wahlen Sie Bohrstangen O

SDUC (Seite: A217).

J DDUN 93°-N

Reference Insert size 0
Bezeichnung v . i L L i = Wendeschneidplatte

S32U DDUN R/L 15-N 32 30 15,0 350 45 22 39 DN.. 1506.. 2,050
S40V DDUN R/L 15-N 40 37 185 400 50 27 48 DN.. 1506.. 3,750

e O & QY L & Nm

S32U DDUN R/L 15-N IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
S40V DDUN R/L 15-N IDSN-432 1766 2712 1696 4295 5004 3.5
55° rhombi tive inserts. DNMA DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC
I DN- 55° rhombische negati\r/eOWeB%gggﬁr:gsigzggrsl. 0 A36-37
—— -—aaw
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70

DNMG-MC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX

-—mal™
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BORING BARS DOUBLE LOCK BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT DOPPEL-KLEMMUNG

Characteristics:
Multipurpose boring bar equipped with
rhombic negative double-sided insert
(angle 80°).

For low powered machines and small

pieces choose boring bars Ref. SCLC / L —
(Page: A207). f 7@ ﬁ!L =1

Axial -5° - > L1
Radial -13.5°

=
T:rf
El
Pz N\
\\\ //
A>‘

Eigenschaften:

Multifunktions-Bohrstange mit doppelseitigen

rhombischen negativen Wendeschneidplatten

(80° Winkel).

Fir Niederleistungsmaschinen und kleine <:|
Werkstiicke, wahlen Sie Bohrstangen SCLC

(Seite: A207). O

D h h1 L1 L2 f A

I MCLNK 95°

Reference Insert size
[Ka\

Bezeichnung Wendeschneidplatte

S25T MCLN R/L 12-K 25 23 115 300 40 17 31 CN.. 1204.. 0,700
S32U MCLN R/L 12-K 32 30 150 350 45 22 39 CN.. 1204.. 2,050
S40V MCLN R/L 12-K 40 37 185 400 50 27 48 CN.. 1204.. 3,750

Bt - 2 &/

S25T MCLN R/L 12-K 2613 1186 5003 = 1686 5025 3.0
S32U MCLN R/L 12-K 2613 1086 5003 ICSN-432 1656 5025 3.0
S40V MCLN R/L 12-K 2613 1086 5003 ICSN-432 1656 5025 3.0
° thombi ive i . CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
CloN. SRS @ e }
Reference / Bez. | s d ; ‘ E E ‘ E
CN.. 1204.. 12,90 4,76 12,70

CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM

N
(o] §

N
o=

o
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DOUBLE LOCK BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT DOPPEL-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D
Internal turning and profiling boring bar y 1

equipped with rhombic negative double- h1 ﬁ’éﬁ h (/ \ A
sided insert (angle 55°). ! N~ Y

For low powered machines and small N
pieces choose boring bars Ref. SDUC r ,'7,7,4,,7,#
(Page: A217). f | 1

Axial -6° = > u
Radial -12°

Eigenschaften:
Bohrstange zum Innen- und Profildrehen
mit doppelseitigen rhombischen negativen

Wendeschneidplatten (55° Winkel). 30°
Fir Niederleistungsmaschinen und kleine <:|
Werkstiicke, wahlen Sie Bohrstangen O

SDUC (Seite: A217).

] MDUN-K 93°

Reference Insert size 0
Bezeichnung 2 h ot = = J A Wendeschneidplatte
S25T MDUN R/L 15-K 25 23 115 300 40 17 31 DN.. 1506.. 0,700
S32U MDUN R/L 15-K 32 30 150 350 45 22 39 DN.. 1506.. 2,050
S40V MDUN R/L 15-K 40 37 185 400 50 27 48 DN.. 1506.. 3,750

e - S/ g & S 0w

S25T MDUN R/L 15-K 2614 1186 5003 - 1686 5025 3.0
S32U MDUN R/L 15-K 2614 1086 5003 IDSN-432 1666 5025 3.0
S40V MDUN R/L 15-K 2614 1086 5003 IDSN-432 1666 5025 3.0
55° rhombi tive inserts. DNMA DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC
I DN- 55° rhombische negati\r/eOWeB%gggﬁr:gsigzggrsl. 0 A36-37
Reference / Bez. | s d ‘ ‘ ‘ ‘
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70

DNMG-MC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX

-—mal™

CANELA




BORING BARS DOUBLE LOCK BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT DOPPEL-KLEMMUNG

Characteristics:
Boring bar for internal turning applications . i
equipped with square negative inserts. h1 ﬁ § h f\ 1A
For low powered machines and small pieces i: ~= 1
choose boring bars Ref. CSKP (Page: A201) N

or SSKC (Page: A223). . @ L — ;1,,7,4}

Axial -3.25° L2
Radial -11° -

Eigenschaften:

Bohrstange zum Innendrehen mit vierkantigen
negativen Wendeschneidplatten.

Fir Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstlicke, wahlen Sie Bohrstangen CSKP
(Seite: A201) oder SSKC (Seite: A223).

] MSKN-K 75°

Reference Insert size 0
Bezeichnung 2 h i = = A Wendeschneidplatte
S32U MSKN R/L 12-K 32 33 150 350 45 22 39 SNM.. 1204.. 2,050
S40V MSKN R/L 12-K 40 37 18,5 400 50 27 48 SNM.. 1204.. 3,750

Reference Nm
Bezeichnung

S32U MSKN R/L 12-K 2613 1086 5003 ISSN-432 1656 5025 3.0
S40V MSKN R/L 12-K 2613 1086 5003 ISSN-432 1656 5025 3.0
S tive inserts. SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
l SNM-- Vierkantige negative%gazgggﬁnl;ﬁj;ﬂ;teteﬁ. 0 Ad41-42 K )
Reference / Bez. 1 s d ZRZE > - -“-'-.:
4 -l - =
d s ~
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 \ SNMG-RC SNMG-TC SNMM

R
‘ I
A180 www.canelatools.com




WEDGE CLAMP BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT PRATZEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D

Internal turning and profiling boring bar ¥ P
equipped with triangular negative double- h1 Eég h { A
sided insert. N =
For low powered machines and small "

pieces choose boring bars Ref. CTFP Y /& ~N'——— %74
(Page: A202) or STFC (page: A225). f I y

Axial -6° L1
Radial -12°

Eigenschaften: |
Bohrstange zum Innen- und Profildrehen

mit doppelseitigen dreikantigen negativen

Wendeschneidplatten.

Fir Niederleistungsmaschinen und kleine <:|
Werkstlicke, wahlen Sie Bohrstangen CTFP

(Seite: A202) oder STFC (Seite: A225).

J MTEN 90°

Reference Insert size
2

Bezeichnung Wendeschneidplatte

S25T MTFN R/L 16 25 23 115 300 40 17 34 TNM.. 1604.. 0,700
S32U MTFN R/L 16 32 30 15,0 350 45 22 39 TNM.. 1604.. 2,050
S40V MTFN R/L 16 40 37 185 400 50 27 48 TNM.. 1604.. 3,750
S50W MTFN R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 TNM.. 1604.. 6,500
S60Y MTFN R/L 16 60 57 285 600 75 43 80 TNM.. 1604.. 12,600
S40V MTFN R/L 22 40 37 185 400 50 27 48 TNM.. 2204.. 3,750
S50W MTFN R/L 22 50 47 235 450 60 35 61 TNM.. 2204.. 6,500
S60Y MTFN R/L 22 60 57 285 600 75 43 80 TNM.. 2204.. 12,600

Reference Nm
Bezeichnung

S25T MTFN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1813 4.0
S32U MTFN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S40V MTFN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S50W MTFN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S60Y MTFN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S40V MTEN R/L 22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
S50W MTFN R/L 22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
S60Y MTFN R/L 22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0

l TNM.. Eiz;?kg;rl]%gi%agtiavtﬁlgn\sﬁgg 0A45-46 TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
Reference / Bez. I s d %.% ‘ ‘ é a ‘
Uik JO0 o0 G Si5a TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

R4
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BORING BARS DOUBLE LOCK BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT DOPPEL-KLEMMUNG

Characteristics:
Internal turning and profiling boring bar y A1
equipped with triangular negative double- h1 Vﬁﬁ h Y A
sided insert. w —
For low powered machines and small

pieces choose boring bars Ref. CTFP I 1 )\
(Page: A202) or STFC (Page: A225). £  —— ===—

. L2 [N
Axial -6° <—>J L1

Radial -11°

Bohrstange zum Innen- und Profildrehen
mit doppelseitigen dreikantigen negativen
Wendeschneidplatten. g 1

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine <:|
Werkstiicke, wahlen Sie Bohrstangen CTFP

(Seite: A202) oder STFC (Seite: A225).

Eigenschatften: ‘

| MTFN-K 90°

Reference Insert size
[a\

D h h1 L1 L2 f A

Bezeichnung Wendeschneidplatte

S25T MTEN R/L 16-K 25 23 115 300 40 17 31 TNM.. 1604.. 0,700
S32U MTEN R/L 16-K 32 30 15,0 350 45 22 39 TNM.. 1604.. 2,050
S40V MTFEN R/L 16-K 40 37 185 400 50 27 48 TNM.. 1604.. 3,750

Reference
Bezeichnung ' / /\ A ’ /\ Nm' Nm?

S25T MTFN RIL 16-K 2613 1086 5003  ITSN-322 1665 5002 30 14
S32U MTFN RIL 16-K 2613 1086 5003  ITSN-322 1665 5002 30 14
S40V MTFN RIL 16-K 2613 1086 5003  ITSN-322 1665 5002 30 14
i ive i . TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC

I TNM.. Dretcnige rigaie wop, € At5-s

Reference / Bez. | s d

»‘MH

B B o i

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L

A182 www.canelatools.com

TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNM.. 2204.. 22,00 476 12,70

B
N




WEDGE CLAMP BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT PRATZEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D

Internal turning and profiling boring bar N ){Xﬁ‘
equipped with triangular negative double- h1 Eég h \ 7 A
sided insert. ! — Y

For low powered machines and small .
i i | i ]
pieces choose boring bars Ref. CTUP — 1
(Page: A203) or STUC (Page: A229). f f

Axial -6° L1
Radial -11°

Bohrstange zum Innen- und Profildrehen
mit doppelseitigen dreikantigen negativen
Wendeschneidplatten.

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstiicke, wahlen Sie Bohrstangen <:|
CTUP (Seite: A203) oder STUC (Seite:

A229).

Eigenschaften: ‘ | |

J MTUN 93°

Reference Insert size
2

Bezeichnung Wendeschneidplatte

S25T MTUN R/L 16 25 23 115 300 40 17 34 TNM.. 1604.. 0,700
S32U MTUN R/L 16 32 30 15,0 350 45 22 39 TNM.. 1604.. 2,050
S40V MTUN R/L 16 40 37 18,5 400 50 27 48 TNM.. 1604.. 3,750
S50W MTUN R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 TNM.. 1604.. 6,500
S40V MTUN R/L 22 40 37 18,5 400 50 27 48 TNM.. 2204.. 3,750
S50W MTUN RI/L 22 50 47 235 450 60 35 61 TNM.. 2204.. 6,500

Reference Nm
Bezeichnung

S25T MTUN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1813 4.0
S32U MTUN RI/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S40V MTUN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S50W MTUN R/L 16 2014 5005 3414 1644 1393 4.0
S40V MTUN R/L 22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0
S50W MTUN R/L 22 2024 5005 ITSN-433 1661 1394 4.0

l TNM.. gi%?l?;r!iiiagi%zgiavtﬁ/g]\sﬁgg: 0A45-46 TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
Reference / Bez. I s d %.% ‘ A A ﬁ ‘

d

Uik JO0 o0 G Si5a TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

B
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BORING BARS
BOHRSTANGEN

] MVUN-K 93°

Reference
Bezeichnung

S25T MVUN R/L 16-K
S32U MVUN RI/L 16-K
S40V MVUN R/L 16-K

Reference

DOUBLE LOCK BORING BARS

BOHRSTANGEN MIT DOPPEL-KLEMMUNG

Characteristics:
Internal turning and profiling boring bar equipped
with rhombic negative double-sided insert (angle
359).

For low powered machines and small pieces
choose boring bars Ref. SVUC (Page: A235).

=y
H
:@:
ELN
>

Bohrstange zum Innen- und Profildrehen
mit doppelseitigen rhombischen negativen
Wendeschneidplatten (35° Winkel).

Fir Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstiicke, wahlen Sie Bohrstangen
SVUC (Seite: A235).

D h h1 L1 L2 f A

40 17 31
45 22 39
50 27 48

25 23 11,5 300
32 30 15,0 350
40 37 18,5 400

Axial -5° L2
Radial -15° >z - u
Eigenschatften:

Insert size

Wendeschneidplatte [o)
VN.. 1604.. 0,700
VN.. 1604.. 2,050
VN.. 1604.. 3,750

Bezeichnung ' / /\ _a ' /\ Nm' Nm?
S25T MVUN R/L 16-K 2614 1186 5003 IVSN-322 1665 5002 30 14
S32U MVUN R/L 16-K 2614 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 30 14
S40V MVUN R/L 16-K 2614 1086 5003 IVSN-322 1665 5002 30 14
35° thombi tive inserts. VNGP VNMG
l VN 35° rhombische negati\r/eovr\rllerllcdg:gr?rll\efﬁigggeﬁ. 0 A49 R
VTl s .
Reference / Bez. I s d i ‘ =
d
VN.. 1604.. 16,50 4,76 9,52 VNMG-TC

\!

=

A184 www.canelatools.com




WEDGE CLAMP BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT PRATZEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D
Multipurpose boring bar equipped with y . A
trigon negative double-sided insert (angle h1 %Eéﬁ h ( 7 A
80°). } A |

Not suitable for cermet, ceramic or K10, O

. | 1 ]
P10 grade inserts. . @ 777%74&

Axial -5° L2
Radial -11.5° — |

Eigenschaften:
Multifunktions-Bohrstange mit doppelseitigen
negativen Trigon Wendeschneidplatten (80°

Winkel).
Nicht geeignet fiir Cermet, Keramik oder K10 <:|
und P10 Wendeschneidplatten. O

] MWLN 95°

Reference Insert size
[Ko\

Bezeichnung Wendeschneidplatte

S20S MWLN R/L 06 20 18 90 250 35 13 27 WNM.. 0604.. 0,550
S25T MWLN R/L 06 25 23 11,5 300 40 17 31 WNM.. 0604.. 0,700
S32U MWLN R/L 06 32 30 150 350 45 22 39 WNM.. 0604.. 2,050
S25T MWLN R/L 08 25 23 115 300 40 17 31 WNM.. 0804.. 0,700
S32U MWLN R/L 08 32 30 150 350 45 22 39 WNM.. 0804.. 2,050
S40V MWLN R/L 08 40 37 185 400 50 27 48 WNM.. 0804.. 3,750
S50W MWLN R/L 08 50 47 235 450 60 35 61 WNM.. 0804.. 6,500
S60Y MWLN R/L 08 60 57 285 600 75 43 80 WNM.. 0804.. 12,600

Reference Nm
Bezeichnung

S20S MWLN R/L 06 2006 5025 = 1643 1813 2.0
S25T MWLN R/L 06 2006 5025 3006 1644 1813 2.0
S32U MWLN R/L 06 2006 5025 3006 1644 1813 2.0
S25T MWLN R/L 08 2011 5005 = 1647 1814 4.0
S32U MWLN R/L 08 2011 5005 IWSN-433 1661 1814 4.0
S40V MWLN R/L 08 2011 5005 IWSN-433 1661 1814 4.0
S50W MWLN R/L 08 2011 5005 IWSN-433 1661 1814 4.0
S60Y MWLN R/L 08 2011 5005 IWSN-433 1661 1814 4.0
N WNMG s s T @ 05 WAMIG.EG T MNNG-EMC - WANGK WNG-MFC

i
d

WNMEI06ERS e =l 292 N WNMG-MC WNMG-MHC  WNMG-TC
WNMG 0804.. 814 476 12,70 O

T aaae

CANELA




BORING BARS DOUBLE LOCK BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT DOPPEL-KLEMMUNG

Characteristics:
Multipurpose boring bar equipped with trigon
negative double-sided insert (angle 80°).
Especially recommended for cermet, ceramic
or K10, P10 grade inserts.

Axial -5°
Radial -11.5°

Eigenschaften:

Multifunktions-Bohrstange mit doppelseitigen
negativen Trigon Wendeschneidplatten (80°
Winkel).

Besonders geeignet fiir Cermet, Keramik
oder K10 und P10 Wendeschneidplatten.

| MWLN-K 95°

Reference Insert size
[a\

Bezeichnung Wendeschneidplatte

S25T MWLN R/L 08-K 25 23 115 300 40 17 31 WNMG 0804.. 0,700
S32U MWLN R/L 08-K 32 30 15,0 350 45 22 39 WNMG 0804.. 2,050
S40V MWLN R/L 08-K 40 37 185 400 50 27 48 WNMG 0804.. 3,750
S50W MWLN R/L 08-K 50 47 235 450 60 35 61 WNMG 0804.. 6,500

Reference Nm
Bezeichnung

S25T MWLN R/L 08-K 2018 - 1647 5025 1814 2.0
S32U MWLN R/L 08-K 2018 IWSN-433 1661 5025 1814 2.0
S40V MWLN R/L 08-K 2018 IWSN-433 1661 5025 1814 2.0
S50W MWLN R/L 08-K 2018 IWSN-433 1661 5025 1814 2.0
80° tri tive inserts. WNMG-FC WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
I WN MG 80° trigon negative \rll\?e%ndgggr?rll\efﬁigggeﬁ. 0 AS0-51 ¥
Reference / Bez. | s d V) V7 ; & é ‘ &
d

WNMG 0804.. 8,14 4,76 12,70 b TR RS B

=R W

www.canelatools.com




LEVER LOCK BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D

Boring bar for internal turning applications X {’z\ﬁ‘
equipped with rhombic negative inserts (angle h1 B’é ﬁ h| A
80°). ! N

For general applications, roughing, semi-finishing ¥

and finishing. e jg'iiﬂkij}r
f I 3 V

Axial -3° L2

Radial -11.5° ) " L1

Eigenschaften:

Bohrstange zum Innendrehen mit rhombischen
negativen Wendeschneidplatten (80° Winkel).
Fir allgemeine Anwendungen, Schruppen,
Vorschlichten und Schlichten.

J PCKN 75°

Reference Insert size
[a\

Bezeichnung Wendeschneidplatte

S25T PCKN R/L 12 25 23 115 300 40 17 31 CN.. 1204.. 0,700
S32U PCKN R/L 12 32 30 150 350 45 22 39 CN.. 1204.. 2,050
S40V PCKN R/L 12 40 37 18,5 400 50 27 48 CN.. 1204.. 3,750
S50W PCKN R/L 12 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1204.. 6,500
S60Y PCKN R/L 12 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1204.. 12,600
S40V PCKN R/L 16 40 37 18,5 400 50 27 48 CN.. 1606.. 3,750
S50W PCKN R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1606.. 6,500
S60Y PCKN R/L 16 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1606.. 12,600
S50W PCKN R/L 19 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1906.. 6,500
S60Y PCKN R/L 19 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1906.. 12,600

Bl o L o~ B ¢ N

S25T PCKN RIL 12 8212 1626 5025 - - - 2.0
S32U PCKN RIL 12 8312 1648 5003 3612 4112 0012 3.0
S40V PCKN RIL 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S50W PCKN RI/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S60Y PCKN RIL 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S40V PCKN RIL 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S50W PCKN RI/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S60Y PCKN RIL 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S50W PCKN RIL 19 8219 1610 5004 3619 4119 0019 35
S60Y PCKN RIL 19 8219 1610 5004 3619 4119 0019 35

I CN Sgg:h[)hnﬂmg:%g%%zg;ievgnasgs 0A32-34 | CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Reference / Bez. | s d % ‘ 'ﬂ E ‘ E
CN..1204.. 12,90 4,76 12,70 ] CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1606.. 16,10 6,35 15,88 !
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 LLJ W w E E H

CANELA




BORING BARS LEVER LOCK BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics:
Boring bar for internal turning applications i A~ 1

equipped with rhombic negative inserts (angle h1 Eﬁa h| ‘ A
809). N Y

For low powered machines and small pieces .

choose boring bars Ref. SCLC (Page: A207). _ S | —|
|4 ==

Axial -5° L2

Radial -13.5° -~ = u

Eigenschaften:

Bohrstange zum Innendrehen mit rhombischen
negativen Wendeschneidplatten (80° Winkel).
Fir Niederleistungsmaschinen und kleine

Werkstlicke, wahlen Sie Bohrstangen SCLC <:|
(Seite: A207).

|PCLN 95° v
g:::irr:(r:\ing L . hi L L2 f = Wenc:::;:tnselizdeplatte
S16R PCLN R/L 09 16 15 75 200 30 11 20 CN.. 0903.. 0,300
S20S PCLN R/L 09 20 18 9,0 250 35 13 25 CN.. 0903.. 0,550
S25T PCLN R/L 09 25 23 115 300 40 17 32 CN.. 0903.. 0,700
S25T PCLN R/L 12 25 23 115 300 40 17 31 CN.. 1204.. 0,700
S32U PCLN R/L 12 32 30 150 350 45 22 39 CN.. 1204.. 2,050
S40V PCLN R/L 12 40 37 185 400 50 27 48 CN.. 1204.. 3,750
S50W PCLN R/L 12 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1204.. 6,500
S60Y PCLN R/L 12 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1204.. 12,600
S40V PCLN R/L 16 40 37 185 400 50 27 48 CN.. 1606.. 3,750
S50W PCLN R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1606.. 6,500
S60Y PCLN R/L 16 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1606.. 12,600
S50W PCLN R/L 19 50 47 235 450 60 35 61 CN.. 1906.. 6,500
S60Y PCLN R/L 19 60 57 285 600 75 43 80 CN.. 1906.. 12,600
o = O~ ® N
S16R PCLN R/L 09 8005 1605 5002 - - - 1.4
S20S PCLN R/L 09 8005 1605 5002 - - - 1.4
S25T PCLN R/L 09 8009 1626 5025 3609 4109 0009 2.0
S25T PCLN R/L 12 8212 1626 5025 - - - 2.0
S32U PCLN R/L 12 8312 1648 5003 3612 4112 0012 3.0
S40V PCLN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S50W PCLN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S60Y PCLN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
S40V PCLN RI/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S50W PCLN R/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S60Y PCLN R/L 16 8016 1618 5003 3616 4115 0015 3.0
S50W PCLN R/L 19 8219 1610 5004 3619 4129 0019 35
S60Y PCLN R/L 19 8219 1610 5004 3619 4129 0019 3.5

I CN Sgorhmgglcch gengeaguavtﬁl mgg O r * CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Reference / Bez. | s d :i ‘ E E ‘ E
COIRsE SN ST S ] CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1204.. 12,90 4,76 12,70 !
CN.. 1606.. 16,10 635 1588 P ﬁ g E H
CN.. 1906.. 19,30 6,35 19,05 =
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LEVER LOCK BORING BARS

BORING BARS

BOHRSTANGEN MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

J A-PCLN 95° (

Reference
Bezeichnung

A16M PCLN R/L 09
A20Q PCLN R/L 09
A25R PCLN R/L 12
A32S PCLN R/L 12
A40T PCLN R/L 12

Reference
Bezeichnung

Characteristics: D

Boring bar for internal turning applications -y ~—
equipped with rhombic negative inserts (angle h1%E§ a hl 7 A
! N \

80°).
For low powered machines and small pieces N

choose boring bars Ref. A-SCLC (Page: o | E— —
A208). £ - i}

Axial -5° - 1
Radial -13.5°

Eigenschaften:

Bohrstange zum Innendrehen mit rhombischen
negativen Wendeschneidplatten (80° Winkel).
Fur Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstticke, wahlen Sie Bohrstangen A-SCLC

(Seite: A208). O
v g i L = i b Wen(:::zlr:nﬂizdeplatte

16 15 75 150 30 11 20 CN.. 0903.. 0,200
20 18 9,0 180 35 13 25 CN.. 0903.. 0,400
25 23 115 200 40 17 31 CN.. 1204.. 0,700
32 30 150 250 45 22 39 CN.. 1204.. 1,400
40 37 185 300 50 27 48 CN.. 1204.. 2,650

L » - BE &

A16M PCLN R/L 09 8005 1605 5002 = = = 14
A20Q PCLN R/L 09 8005 1605 5002 = > = 14
A25R PCLN R/L 12 8212 1626 5025 = = = 2.0
A32S PCLN RI/L 12 8312 1648 5003 3612 4112 0012 3.0
A40T PCLN R/L 12 8012 1608 5003 3612 4112 0012 3.0
80° rhombi tive inserts. CNMG-CC CNMG-FC CNMG-FMC CNMG-KC CNMG-MC
Bon. i @ s *
e Ll 1 X X
CN.. 0903.. 9.65 318 9,52 CNMG-MFC CNMG-MHC CNMG-RC CNMG-TC CNMM
CN.. 1204.. 1290 4,76 12,70 !
e = E
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BORING BARS
BOHRSTANGEN

PDUN 93°

Reference
Bezeichnung

S20S PDUN RI/L 11
S25T PDUN R/L 11
S32U PDUN R/L 11
S32U PDUN R/L 15
S40V PDUN R/L 15
S50W PDUN R/L 15
S60Y PDUN R/L 15

Reference
Bezeichnung

S20S PDUN R/L 11
S25T PDUN R/L 11
S32U PDUN R/L 11
S32U PDUN RI/L 15
S40V PDUN R/L 15
S50W PDUN RI/L 15
S60Y PDUN R/L 15

LEVER LOCK BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics:
Boring bar for internal turning and profiling ! P\
applications equipped with rhombic negative h1 Eé§ h| A

inserts (angle 55°). ' —

For low powered machines and small pieces N
choose boring bars Ref. SDUC (Page: A217). Y

Axial -6° L2
Radial -14° ~ >~ 1

Eigenschaften:
Bohrstange zum Innen- und Profildrehen mit
rhombischen negativen Wendeschneidplatten

(55° Winkel) . 30°
Fur Niederleistungsmaschinen und kleine <:|
Werkstiicke, wahlen Sie Bohrstangen SDUC O

(Seite: A217).

2 4 b = B2 i & Wenc::z:nseiizdeplatte

20 18 90 250 35 13 20 DN.. 1104.. 0,550
25 23 11,5 300 40 17 31 DN.. 1104.. 0,700
32 30 150 350 45 22 39 DN.. 1104.. 2,050
32 30 150 350 45 22 39 DN.. 1506.. 2,050
40 37 185 400 50 27 48 DN.. 1506.. 3,750
50 47 235 450 60 35 61 DN.. 1506.. 6,500
60 57 285 600 75 43 80 DN.. 1506.. 12,600

el o O

8216 1605 5002 = = = = - 1.4
8009 1606 5025 3711 4109 0009 = = 2.0
8009 1606 5025 3711 4109 0009 = - 2.0
8415 1648 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0

For DNM.. 1504.. inserts
Fir Wendeschneidplatten DNM.. 1504..

55° rhombi tive inserts. DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC DNMG-MC
DN.. 55° rhombische negati\zeOWerg%gggﬁAZﬁig;gte}traﬁ. 0 A36-37 B
1s
LIV L0 s Hin DNMG-MFC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
DN.. 1504.. 4,76 12,70
DN.. 1506.. 6,35 12,70

-l
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LEVER LOCK BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

applications equipped with rhombic negative
inserts (angle 55°).
For low powered machines and small pieces N

Characteristics: D
Boring bar for internal turning and profiling -y :I (&\7‘[
- = h y \
h1I:

choose boring bars Ref. A-SDUC (Page: ,'%::__7:3‘;__:__;___14
A218). § =A 1 J
Axial -6° = u

Radial -14°

Eigenschaften:

Bohrstange zum Innen- und Profildrehen mit
rhombischen negativen Wendeschneidplatten
(55° Winkel) .
Fir - Niederleistungsmaschinen und  kleine
Werkstlicke, wahlen Sie Bohrstangen A-SDUC
(Seite: A218).

J A-PDUN 93° ¢

Reference Insert size
[Ko\

Bezeichnung Wendeschneidplatte

A25R PDUN R/L 11 25 23 115 200 40 17 31 DN.. 1104.. 0,700
A32S PDUN RI/L 15 32 30 150 250 45 22 39 DN.. 1506.. 1,400
A40T PDUN R/L 15 40 37 185 300 50 27 48 DN.. 1506.. 2,650

Reterence L o o -

A25R PDUN R/L 11 8009 1606 5025 3711 4109 0009 = - 2.0
A32S PDUN RI/L 15 8415 1648 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
A40T PDUN R/L 15 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0

For DNM.. 1504.. inserts
Fir Wendeschneidplatten DNM.. 1504..

55° rhombi tive inserts. DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC DNMG-MC
l DN. 55° thombische negati\r/eo\;vneA%gggl?r:\efﬁjg;geﬁ. © nso37 R
Reference / Bez. | s d —? ‘ ‘ ‘ ‘
DN.. 1104.. 11,60 4,76 9,52 DNMG-MFC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
DN.. 1504.. 15,50 4,76 12,70
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70

-l
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BORING BARS LEVER LOCK BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics:

Backwards boring bar for internal turning and H [
profiling applications equipped with rhombic h111$ﬂi§ Q '

negative inserts (angle 55°).

For low powered machines and small pieces

choose boring bars Ref. SDUC-EX (Page: % e 7#
A221). f ‘ y

Axial -6° -~ »
Radial -14°

Eigenschaften:

Rickwarts-Bohrstange zum Innen- und

Profildrehen mit rhombischen negativen 305

Wendeschneidplatten (55° Winkel) .

Fir Niederleistungsmaschinen und kleine |:>
Werkstiicke, wahlen Sie Bohrstangen O

SDUC-EX (Seite: A221).

| PDUN 93°-EX

Reference Insert size 0
Bezeichnung = = all L L J = Wendeschneidplatte
S32U PDUN R/L 15-EX 32 30 150 350 50 22 39 DN.. 1506.. 2,050
S40V PDUN R/L 15-EX 40 37 185 400 60 27 48 DN.. 1506.. 3,750
S50W PDUN R/L 15-EX 50 47 235 450 65 35 61 DN.. 1506.. 6,500

Reterence LS, o0 @

S32U PDUN R/L 15-EX 8415 1648 5003 - - - - - 3.0
S40V PDUN R/L 15-EX 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0
S50W PDUN R/L 15-EX 8415 1638 5003 3715 4112 0012 3725 4135 3.0

For DNM.. 1504.. inserts
Fir Wendeschneidplatten DNM.. 1504..

55° rhombi tive inserts. DNMG-FC DNMG-FMC DNMG-KC DNMG-MC
I DN 55° thombische negati\r/eo\gvne;%gggﬁr:gﬁimgggﬁ. © r3637 K]
1's
DN.. 1504.. 15,50 4,76 12,70 DNMG-MFC DNMG-MHC DNMG-TC DNMX
DN.. 1506.. 15,50 6,35 12,70

-l
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BORING BARS
BOHRSTANGEN

LEVER LOCK BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics: D
Boring bar for internal turning applications
equipped with square negative inserts.

For low powered machines and small pieces
choose boring bars Ref. CSKP (Page: A201) i
or SSKC (Page: A223). ;

Axial -3° L2
Radial -11° - -~ u
Eigenschaften:
Bohrstange zum Innendrehen mit vierkantigen
negativen Wendeschneidplatten.
Fir Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstiicke, wéhlen Sie Bohrstangen CSKP <:|
(Seite: A201) oder SSKC (Seite: A223).
J PSKN 75°
Reference Insert size 0
Bezeichnung v & i = L J . Wendeschneidplatte
S25T PSKN R/L 12 25 23 115 300 40 17 31 SNM.. 1204.. 0,700
S32U PSKN R/L 12 32 30 150 350 45 22 39 SNM.. 1204.. 2,050
S40V PSKN R/L 12 40 37 18,5 400 50 27 48 SNM.. 1204.. 3,750
S40V PSKN R/L 15 40 37 18,5 400 50 27 48 SNM.. 1506.. 3,750
S50W PSKN R/L 15 50 47 235 450 60 35 61 SNM.. 1506.. 6,500
S50W PSKN R/L 19 50 47 235 450 60 35 61 SNM.. 1906.. 6,500
S60Y PSKN R/L 19 60 57 285 600 75 43 80 SNM.. 1906.. 12,600
Reference Ir,
Bezeichnung L , /\ ﬁ e / b
S25T PSKN R/L 12 8212 1626 5025 - - - 2.0
S32U PSKN R/L 12 8312 1648 5003 3512 4112 0012 3.0
S40V PSKN R/L 12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
S40V PSKN R/L 15 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
S50W PSKN R/L 15 8016 1618 5003 3515 4115 0015 3.0
S50W PSKN R/L 19 8219 1710 5004 3519 4129 0019 35
S60Y PSKN R/L 19 8219 1710 5004 3519 4129 0019 35
S tive inserts. SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
I SNM Vierkantige negative%detigggﬁr:g%;ﬂgggrsl. 0A41'42 ¥ _
. > : —— -
Reference / Bez. d V) _? ;__;.:l 3 {_._.‘F = :\_*_1.
d
SNM.. 1204.. 12,70 12,70 O \ SNMG-RC SNMG-TC SNMM
SNM.. 1506.. 15,88 15,88 . J
SNM.. 1906.. 19,05 19,05 ‘\ - ' ﬁ
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LEVER LOCK BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

BORING BARS
BOHRSTANGEN

Characteristics:

Boring bar for internal turning applications i N
equipped with square negative inserts. h ,ﬂ%ﬂ »::Jg h| 7 A
! ~

For low powered machines and small
pieces choose bhoring bars Ref. CSKP N
(Page: A201) or SSKC (Page: A223).

Axial -3° L2
Radial -11°

Eigenschaften:
Bohrstange zum Innendrehen mit vierkantigen

negativen Wendeschneidplatten. B B
Fir Niederleistungsmaschinen und kleine ol =
Werkstlicke, wahlen Sie Bohrstangen CSKP <::|
(Seite: A201) oder SSKC (Seite: A223).
{ - -
JA-PSKN 75° {
Reference Insert size 0
Bezeichnung DR il weoozog a Wendeschneidplatte
A25R PSKN R/L 12 25 23 11,5 200 40 17 31 SNM.. 1204.. 0,700
A32S PSKN R/L 12 32 30 15,0 250 45 22 39 SNM.. 1204.. 1,400
A40T PSKN R/L 12 40 37 185 300 50 27 48 SNM.. 1204.. 2,650
Reference i
Bezeichnung L / /\ ﬁ r / L
A25R PSKN R/L 12 8212 1626 5025 - - - 2.0
A32S PSKN R/L 12 8312 1648 5003 3512 4112 0012 3.0
A40T PSKN R/L 12 8012 1608 5003 3512 4112 0012 3.0
S| tive inserts. SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
l SNM-- Vierkantige negative%gazgggﬁnl;ﬁj;ﬂ;teteﬁ. 0A41'42 K
: - 5 _— o
Reference / Bez. 1 s d Z O s L—I b -\-C.i
4 - e - .
SNM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 SN A
O SNMG-RC SNMG-TC SNMM
= N BN
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BORING BARS
BOHRSTANGEN

LEVER LOCK BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics: D

Boring bar for internal turning applications A~ 1
equipped with square negative inserts. h1 @é’éa h (’\ ) A
For low powered machines and small pieces " = Y
choose boring bars Ref. A-SSSC (Page: I

A224) f ) ’%:%III%JH___E'__%:’;
Axial -3° <2

Radial -11° 4%
Eigenschaften:

Bohrstange zum Innendrehen mit vierkantigen
negativen Wendeschneidplatten.

Fir Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstiicke, wahlen Sie Bohrstangen A-SSSC
(Seite: A224).

J A-PSSN 45° (

Reference Insert size Q
Bezeichnung v . hi L1 L2 f = Wendeschneidplatte
A25R PSSN R/L 12 25 23 115 200 40 17 31 SNM.. 1204.. 0,700
A32S PSSN R/L 12 32 30 15,0 250 45 22 39 SNM.. 1204.. 2,050
Reference i
Bezeichnung L , /\ ﬁ r / b
A25R PSSN R/L 12 8212 1626 5025 - - - 2.0
A32S PSSN R/L 12 8312 1648 5003 3512 4112 0012 3.0
S| tive inserts. SNMG-FMC SNMG-KC SNMG-MHC
I SNM- Vierkantige negative%ghzgggﬁnlgﬁiggtetre:. 0 A41-42 ¥
> . e o, .
Reference / Bez. d %.,/A 1.3 b -\«Li.
SNM.. 1204.. 12,70 NN
O SNMG-RC SNMG-TC SNMM
>, . =y
L
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BORING BARS LEVER LOCK BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics:

Boring bar for internal turning applications ¥ A~ 1
equipped with triangular negative inserts. h Eﬂfl:a h| ] A
For low powered machines and small pieces v =
choose boring bars Ref. CTFP (Page: A202) N

or STFC (Page: A225). ? o N —— —_—
f i J

Axial -6° L2
Radial -11° L1

Eigenschaften:
Bohrstange zum Innendrehen mit dreikantigen

negativen Wendeschneidplatten. )
Fur Niederleistungsmaschinen und kleine 2 1
Werkstlicke, wahlen Sie Bohrstangen CTFP <:|
(Seite: A202) oder STFC (Seite: A225).
JPTFN 90°
Reference Insert size 0
Bezeichnung D b = =T A Wendeschneidplatte
S25T PTFN R/L 16 25 23 115 300 40 17 31 TNM.. 1604.. 0,700
S32U PTFN R/L 16 32 30 150 350 45 22 39 TNM.. 1604.. 2,050
S40V PTFN R/L 16 40 37 185 400 50 27 48 TNM.. 1604.. 3,750
S50W PTFN R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 TNM.. 1604.. 6,500
S40V PTFN R/L 22 40 37 185 400 50 27 48 TNM.. 2204.. 3,750
S50W PTFN R/L 22 50 47 235 450 60 35 61 TNM.. 2204.. 6,500

Reterence L & - A & 0w

S25T PTFN R/L 16 8216 1605 5002 = = = 1.4
S32U PTEN RI/L 16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
S40V PTEN R/L 16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
S50W PTFN R/L 16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
S40V PTEN R/L 22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
S50W PTFN R/L 22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0

TNM.. Trlamgularnegatlve|nserts.0A45_46 TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC

Dreikantige negative WSP.

TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC  TNMX-R/L
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Reference / Bez. | s d

*‘Ul [

TNM.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
TNM.. 2204.. 22,00 476 12,70
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LEVER LOCK BORING BARS

BOHRSTANGEN MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

BOR

ING BARS

BOHRSTANGEN

J A-PTFN 90° (

Reference
Bezeichnung

A25R PTFEN R/L 16
A32S PTFN R/L 16
A40T PTEN R/L 22

Characteristics:

Boring bar for internal turning applications
equipped with triangular negative inserts.
For low powered machines and small pieces
choose boring bars Ref. CTFP (Page: A202)
or A-STFC (Page: A226).

Axial -6°
Radial -11°

D

{x i
n A

\\\_// ‘[

|

Eigenschaften:

Bohrstange zum Innendrehen mit dreikantigen
negativen Wendeschneidplatten.

Fur Niederleistungsmaschinen und kleine
Werkstlicke, wahlen Sie Bohrstangen CTFP
(Seite: A202) oder A-STFC (Seite: A226).

D h h1 L1 L2 f A

17 31
22 39
27 48

25 23 11,5 200 40
32 30 150 250 45
40 37 185 300 50

Insert size

Wendeschneidplatte [o)
TNM.. 1604.. 0,700
TNM.. 1604.. 1,400
TNM.. 2204.. 2,650

Reference
Bezeichnung

ARy - N

A25R PTFN R/L 16 8216 1605 5002 - - - 1.4
A32S PTFN R/L 16 8009 1606 5025 3416 4109 0009 2.0
A40T PTFN R/L 22 8012 1608 5003 3422 4112 0012 3.0
i ive i X TNMA TNMG-CC TNMG-FC TNMG-FMC TNMG-KC
I TNM.. P e e v, @) Ads-46 |
d
\

TNM.. 1604.. 16’50 4'76 9'52 TNMG-MC TNMG-MFC TNMG-MHC TNMG-TC TNMX-R/L
TNM.. 2204.. 22,00 4,76 12,70

Rl N N N G
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BORING BARS LEVER LOCK BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG

Characteristics:

2

Boring bar for internal turning applications g \,/ O}

equipped with trigon negative inserts (angle h ﬁg h \@ A

80°). i R |

For general applications, roughing, semi-finishing .

and finishing. —N———]
f () I ) 4!

Axial -6° L2
L1

Radial -13.5°

Eigenschaften:

Bohrstangen zum Innendrehen mit negativen
Trigon Wendeschneidplatten (80° Winkel).
Fur allgemeine Anwendungen, Schruppen,
Vorschlichten und Schlichten.

| PWLN 95°

S::iriec:(r:\ing 2 U al L L J = Wenc:::;:tn:izdeplatte

S16R PWLN R/L 06 16 15 75 200 30 11 20 WNM.. 0604.. 0,300
S20S PWLN R/L 06 20 18 9,0 250 35 13 27 WNM.. 0604.. 0,550
S25T PWLN R/L 06 25 23 115 300 40 17 31 WNM.. 0604.. 0,700
S25T PWLN R/L 08 25 23 115 300 40 17 31 WNM.. 0804.. 0,700
S32U PWLN R/L 08 32 30 150 350 45 22 39 WNM.. 0804.. 2,050
S40V PWLN R/L 08 40 37 185 400 50 27 48 WNM.. 0804.. 3,750

Reterence L oL~ 6 & m

S16R PWLN R/L 06 8216 1605 5002 = = > 1.4
S20S PWLN RI/L 06 8216 1605 5002 = = > 1.4
S25T PWLN R/L 06 8009 1606 5025 3007 4109 0009 2.0
S25T PWLN R/L 08 8212 1626 5025 = = > 2.0
S32U PWLN R/L 08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
S40V PWLN R/L 08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0

80° tri tive inserts. WNMG-FC WNMG-FMC WNMG-KC WNMG-MFC
I WNMG 80° trigon negative\rll\?eelndgggr?rll\efﬁiggteteﬁ. 0A50'51 ¥
Reference / Bez. | s d %.% ﬁ ﬂ ‘ &
d
LD 9B0 Glas ke 58 _ WNMG-MC WNMG-MHC WNMG-TC
WNMG 0804.. 814 476 1270 O )
A S S
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LEVER LOCK BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT KNIEHEBEL-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D

Boring bar for internal turning applications - (Xv i
equipped with trigon negative inserts (angle h1 ﬁg: h| 1 A
80°). ! —r_

For general applications, roughing, semi-finishing y

ishi I q |
and finishing. ; —E?- f::%:%j,_:‘%:%

Axial -6° L2
Radial -13.5° ~" 11
Eigenschaften:

Bohrstangen zum Innendrehen mit negativen
Trigon Wendeschneidplatten (80° Winkel).
Fur allgemeine Anwendungen, Schruppen,
Vorschlichten und Schlichten.

O
J A-PWLN 95° {

E::iriecrt‘l(r:\ing = D i 5 = s . Wenc:::;r:nzlizdeplatte

A16M PWLN R/L 06 16 15 75 150 30 11 20 WNM.. 0604.. 0,200
A20Q PWLN R/L 06 20 18 9,0 180 35 13 27 WNM.. 0604.. 0,400
A25R PWLN R/L 06 25 23 115 200 40 17 31 WNM.. 0604.. 0,700
A32S PWLN R/L 06 32 30 150 250 45 22 39 WNM.. 0604.. 1,400
A25R PWLN R/L 08 25 23 115 200 40 17 31 WNM.. 0804.. 0,700
A32S PWLN R/L 08 32 30 15,0 250 45 22 39 WNM.. 0804.. 1,400
A40T PWLN R/L 08 40 37 185 300 50 27 48 WNM.. 0804.. 2,650

Reterence L & - 6 € 0 0w

A16M PWLN R/L 06 8216 1605 5002 = = = 1.4
A20Q PWLN R/L 06 8216 1605 5002 = = = 14
A25R PWLN R/L 06 8009 1606 5025 3007 4109 0009 2.0
A32S PWLN R/L 06 8009 1606 5025 3007 4109 0009 2.0
A25R PWLN R/L 08 8212 1626 5025 = = = 2.0
A32S PWLN R/L 08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
A40T PWLN R/L 08 8012 1608 5003 3008 4112 0012 3.0
H WNMG i s e R @ 0 WAMGIEC WAMGENC, - WHMGKC WMC-FC

i
d

WNMEI06ERS e =i 292 N WNMG-MC WNMG-MHC  WNMG-TC
WNMG 0804.. 814 476 12,70 O

T aaae
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BORING BARS
BOHRSTANGEN

J CKUN 93°

Reference
Bezeichnung

S25T CKUN RI/L 16
S32U CKUN R/L 16
S40V CKUN R/L 16
S50W CKUN R/L 16

TOP CLAMP BORING BARS

BOHRSTANGEN MIT OBERER KLEMMUNG

Characteristics:
Boring bar for internal turning and profiling
operations equipped with KNUX negative
insert.

For semi-finishing and finishing operations.

{ )
_ ]
Axial -6° f ¥ 4
Radial -10° L2
- > L1
Eigenschaften:

Bohrstange zum Innen- und Profildrehen mit
negativen KNUX Wendeschneidplatten.
Zum Vorschlichten und Schlichten.

25 23 11,5 300 40 20,5 37
32 30 150 350 45 22,0 39
40 37 185 400 50 27,0 48
50 47 235 450 60 350 61

Insert si_ze
Wendeschneidplatte
KNUX 1604.. 0,700
KNUX 1604.. 2,050
KNUX 1604.. 3,750
KNUX 1604.. 6,500

Reference
Bezeichnung Q , /\ @ , ‘ , Nm
S25T CKUN L 16 2316 1614 5004 4295 4201 - - 3.5
S32U CKUN L 16 2316 1614 5004 4295 4202 3226 4012 35
S40V CKUN L 16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 &5
S50W CKUN L 16 2316 1614 5004 4295 4204 3226 4012 35
S25T CKUN R 16 2326 1614 5004 4295 4201 - - 35
S32U CKUN R 16 2326 1614 5004 4295 4202 3236 4012 35
S40V CKUN R 16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 35
S50W CKUN R 16 2326 1614 5004 4295 4204 3236 4012 35
KNUX tive insert. KNUX
[ knux PRI i ol Y R
: s
: Reference / Bezeichnung s d R i—
SN F—nd

KNUX 1604..

16,00 4,76 9,52

(-
I
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BORING BARS
BOHRSTANGEN

TOP CLAMP BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT OBERER KLEMMUNG

gl . Characteristics: D
Boring bar for internal turning applications X P!
equipped with square positive inserts. h1 Eé g h 1§ 7 A
For interrupted cut choose boring bars " A |
Ref. PSKN (Page: A193). | f ,
Axial 6.5° f | } {
Radial -1.25° L2 L1
|
Eigenschaften:

Bohrstange zum Innendrehen mit vierkantigen
positiven Wendeschneidplatten.
Fir unterbrochenen Schnitt wéhlen  Sie

Bohrstangen PSKN (Seite: A193). ﬁ <:|
J CSKP 75°

Reference Insert size 0
Bezeichnung o i ul L L u e Wendeschneidplatte
S16R CSKP R/L 09 16 15 75 200 30 11 20 SP.. 0903.. 0,300
S20S CSKP R/L 09 20 18 9,0 250 35 13 24 SP.. 0903.. 0,550
S25T CSKP R/L 12 25 23 11,5 300 40 17 31 SP.. 1203.. 1,050
S32U CSKP R/L 12 32 30 15,0 350 45 22 39 SP.. 1203.. 2,050
S40V CSKP R/L 12 40 37 185 400 50 27 48 SP.. 1203.. 3,750
S50W CSKP R/L 12 50 47 235 450 60 35 61 SP.. 1203.. 6,500
S50W CSKP R/L 19 50 47 235 450 60 35 61 SP.. 1904.. 6,500

Reference

Bezeichnung ? /\ g ’ Nm

S16R CSKP R/L 09 2107 5025 - - 2.0

S20S CSKP R/L 09 2107 5025 - - 2.0

S25T CSKP R/L 12 2109 5003 = = 3.0

S32U CSKP R/L 12 2209 5003 3112 4002 3.0

S40V CSKP RI/L 12 2209 5003 3112 4002 3.0

S50W CSKP R/L 12 2209 5003 3112 4002 3.0

S50W CSKP RI/L 19 2211 5004 3119 4012 35
S itive inserts with 11° cl . SPMR

I SP Vierkantige positive(\‘Iv:rrl%ggg%\gtilglsaet{esnvr\%it 11° Er:m?ﬁfeel. 0A43 4
Reference / Bezeichnung | s d — 7: -
d

SP.. 0903.. 9,52 3,18 9,52 7 SPUN

SP.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 y

SP.. 1904.. 19,05 4,76 19,05 -

CANELA




BORING BARS TOP CLAMP BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT OBERER KLEMMUNG

Characteristics:

Boring bar for internal turning applications : ~< 1
equipped with triangular positive inserts. h1I:U§@ h (\ ) Av

For interrupted cut choose boring bars
Ref. MTFN (Page: A181) or PTFN (Page:

AL96). ———1
) ij? e

Axial 6°
Radial 0° o L1

Eigenschaften:

Bohrstange zum Innendrehen mit dreikantigen
positiven Wendeschneidplatten.

Fur unterbrochenen Schnitt wahlen Sie

Bohrstangen MTFN (Seite: A181) oder PTFN ‘ <:|

I CTFP 900 (Seite: A196).

o O T T o
S10M CTFP R/L 09 10 9 45 150 22 7 13 TP.. 0902.. 0,060
S12M CTFP R/L 09 12 11 55 150 25 9 16 TP.. 0902.. 0,150
S12M CTFP R/L 11 12 11 55 150 25 9 16 TP.. 1103.. 0,150
S16R CTFP R/L 11 16 15 75 200 30 11 20 TP.. 1103.. 0,300
S20S CTFP R/L 11 20 18 9,0 250 35 13 24 TP.. 1103.. 0,550
S16R CTFP R/L 16 16 15 75 200 30 11 20 TP.. 1603.. 0,300
S20S CTFP R/L 16 20 18 9,0 250 35 13 24 TP.. 1603.. 0,550
S25T CTFP RI/L 16 25 23 115 300 40 17 31 TP.. 16083.. 0,700
S32U CTFP R/L 16 32 30 150 350 45 22 39 TP.. 16083.. 2,050
S40V CTFP R/L 16 40 37 185 400 50 27 48 TP.. 1608.. 3,750
S50W CTFP R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 TP.. 1608.. 6,500
S40V CTFP R/L 22 40 37 18,5 400 50 27 48 TP.. 2204.. 3,750
S50W CTFP RI/L 22 50 47 235 450 60 35 61 TP.. 2204.. 6,500
Reference ' /\ A , .
Bezeichnung
S10M CTFP R/L 09 2000 5015 = = 0.6
S12M CTFP R/L 09 2000 5015 = = 0.6
S12M CTFP R/L 11 2304 5025 = = 2.0
S16R CTFP R/L 11 2107 5025 = = 2.0
S20S CTFP R/L 11 2107 5025 - - 2.0
S16R CTFP R/L 16 2119 5003 - - 3.0
S20S CTFP R/L 16 2119 5003 - = 3.0
S25T CTFP R/L 16 2109 5003 - = 3.0
S32U CTFP R/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S40V CTFP R/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S50W CTFP R/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S40V CTFP R/L 22 2211 5004 3122 4012 3.5
S50W CTFP R/L 22 2211 5004 3122 4012 3.5

I TP Dreikantige posiTtir\;:n\%llgﬁtriggcstllt:]\leeidlgls:nr};mti?1111: I(Z:lrzﬂl?r?lf;: 0A47 q TPVN TPMR TPUN
Reference / Bez. 1 s d :% ‘ é ‘
TP.. 0902.. 962 238 555 ili TPUXR TPUXAL
TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52
TP.. 2204.. 22,00 4,76 12,70 - A A
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TOP CLAMP BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT OBERER KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D
Boring bar for internal turning applications ! S

equipped with triangular positive inserts. h1 mé ﬁ h (/ A
For interrupted cut choose horing bars Ref. ! N Y

MTUN (Page: A183). i

e et

Axial 0° f ! (

Radial -6° L2

Eigenschaften:

Bohrstange zum Innendrehen mit dreikantigen

positiven Wendeschneidplatten.

Fir unterbrochenen Schnitt wéhlen  Sie

Bohrstangen MTUN (Seite: A183). Q

J CTUP 93° <
Bezeichmung Dohom Ll f A e e
S10M CTUP R/L 09 10 9 45 150 22 7 13 TP.. 0902.. 0,060
S12M CTUP R/L 09 12 11 55 150 25 9 16 TP.. 0902.. 0,150
S12M CTUP R/L 11 12 11 55 150 25 9 16 TP.. 1103.. 0,150
S16R CTUP R/L 11 16 15 7,5 200 30 11 20 TP.. 1103.. 0,300
S20S CTUP R/L 11 20 18 90 250 35 13 24 TP.. 1103.. 0,550
S16R CTUP RI/L 16 16 15 75 200 30 11 20 TP.. 1603.. 0,300
S20S CTUP RI/L 16 20 18 90 250 35 13 24 TP.. 1603.. 0,550
S25T CTUP R/L 16 25 23 115 300 40 17 31 TP.. 1603.. 0,700
S32U CTUP RI/L 16 32 30 15,0 350 45 22 39 TP.. 16083.. 2,050
S40V CTUP RI/L 16 40 37 185 400 50 27 48 TP.. 16083.. 3,750
S50W CTUP R/L 16 50 47 235 450 60 35 61 TP.. 1603.. 6,500
S40V CTUP R/L 22 40 37 185 400 50 27 48 TP.. 2204.. 3,750
S50W CTUP R/L 22 50 47 235 450 60 35 61 TP.. 2204.. 6,500
Reference ? /\ A ' i
Bezeichnung
S10M CTUP R/L 09 2000 5015 - - 0.6
S12M CTUP R/L 09 2000 5015 - - 0.6
S12M CTUP RI/L 11 2304 5025 - - 2.0
S16R CTUP R/L 11 2107 5025 - - 2.0
S20S CTUP R/L 11 2107 5025 - - 2.0
S16R CTUP RI/L 16 2119 5003 - - 3.0
S20S CTUP RI/L 16 2119 5003 - - 3.0
S25T CTUP R/L 16 2109 5003 - = 3.0
S32U CTUP RI/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S40V CTUP R/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S50W CTUP R/L 16 2209 5003 3116 4002 3.0
S40V CTUP R/L 22 2211 5004 3122 4012 35
S50W CTUP R/L 22 2211 5004 3122 4012 35
I TP... oreianige postie Wendesomedpaton mi 1> e, € A47 TRUN TRVR RN

¥
Reference / Bez. | s d :7: ‘

d
TP.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 TPUXR TPUX.L
TP.. 1103.. 11,00 3,18 6,35
TP.. 1603.. 16,50 3,18 9,52 - A} A
TP.. 2204.. 2200 4,76 12,70 -
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BORING BARS
BOHRSTANGEN

Reference
Bezeichnung

100.30

00.30.12.04
00.30.16.06

Reference
Bezeichnung

00.30.12.04
00.30.16.06

Characteristics:

threading and turning.

Multipurpose boring bar for grooving,

MICROTURN

For smaller diameters from 4,2 mm. L ‘ ’ )
Eigenschaften:
Multifunktions-Bohrstange zum Stechen,
Gewindedrehen und Drehen.
Fir kleinere Durchmesser ab 4,2 mm. -
L d B D Tool size
Werkzeug [ko)
100 12 2,35 25/4,2 CTI 04.. 0,070
120 16 2,80 8,2 CTI 06.. 0,150
‘ /\ Nm
1505 5025 2.0
1506 5003 3.0

A204 www.canelatools.com



BORING BARS
MICROTURN BOHRSTANGEN

Characteristics: Dmin
Turning tool. y
Eigenschaften:
Drehwerkzeuge. T
r“| g d
] AR E—
Reference .
Bezeichnung = ¢l = Ll r
CTI1 0402 AR 15 4 0,8 4,2 0,2
CT1 0602 AR 20 6 1.8 6,2 0,2

Characteristics:
Copying tool.

Eigenschaften:
Kopierwerkzeuge.

I BR

Reference
Bezeichnung

L d B Dmin r

CTI 0402 BR 15 4 0,8 4,2 0,2
CTI 0602 BR 20 6 1,8 6,2 0,2

Characteristics:
Threading tool.

Eigenschaften:
Gewindewerkzeuge.

JCR

Reference
Bezeichnung

L d B Dmin

CTI 0400 CR 15 4 0,8 M5
CTI 0600 CR 20 6 18 M8

Characteristics: Dmin
Grooving tool. ¢

Eigenschaften:
Stechwerkzeuge.

JDR

Reference
Bezeichnung

L d B Dmin

CTI 0410 DR 15 4 1,0 4,2
CTI 0615 DR 20 6 1.8 6,2

CANELA




BORING BARS
BOHRSTANGEN MICROTURN

Characteristics: Multipurpose boring bar for grooving, threading and turning.
For smaller diameters from 8 mm.

Eigenschaften: Multifunktions-Bohrstange zum Stechen, Gewindedrehen und Drehen.
Fir kleinere Durchmesser ab 8 mm.

e m—
a[pug

| 608.00

Reference . Insert size 0
Bezeichnung ol el e - L a f  Tmax Wendeschneidplatte
608.0012.2 HM 8 12 6 9 30 78 48 10 R/LS08 0,090
611.0012.2 HM 11 12 8 110 42 10,7 6,7 23 R/LS11 0,090
614.0012.2 HM 14 12 11 110 45 138 9,0 40 R/LS14 0,130
616.0012.2 HM 16 12 11 130 56 15,7 10,2 4,3 R/LS16 0,265

Reference N
Bezeichnung m

608.0012.2 HM 1226 5508 12
611.0012.2 HM 1535 5510 2.0
614.0012.2 HM 1244 5515 3.0
616.0012.2 HM 1255 5520 4.0

I RILS.. @ suis RILS RILS
Reference / Bez. d
R/LS.. 08.. 6,0 —
R/LS.. 11.. 8,0 @ d Insert for turning Insert for grooving with radius
RILS.. 14.. 9.0 7 WsP Iz;lnl'l-:ehen WSP zum V$fius-8techen
R/LS.. 16.. 11,0 -

2
R
0

Insert for threading Insert for grooving
WSP zum Gewindedrehen WSP zum Stechen

www.canelatools.com




CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D

Multipurpose boring bar equipped with rhombic 3 e \
positive insert (angle 80°). h1 Eﬂgﬁ h (\ ) A
For boring bars with negative inserts see Ref. " jS |
MCLN-K (Page: A178) or PCLN (Page: A188). "

| 1! |
76— —— | ——§
Axial 0° f . § !
Radial -6° L2
L1

Eigenschaften:

Multifunktions-Bohrstange mit rhombischen
positiven Wendeschneidplatten (80° Winkel).
Fir  Bohrstangen mit negativen

Wendeschneidplatten siehe MCLN-K (Seite: <:|
I SC LC 95° A178) oder PCLN (Seite: A188). O
g::iriec:(r:ling 2 0 il 5 = g e Wenc:::i:nselizdeplatte
S08K SCLC R/L 06 8 7 35 125 16 5 11 CC.. 0602.. 0,040
S10M SCLC R/L 06 10 9 45 150 22 7 13 CC.. 0602.. 0,060
S12M SCLC R/L 06 12 11 55 150 25 9 16 CC.. 0602.. 0,150
S12M SCLC R/L 09 12 11 55 150 25 9 16 CC.. 09T3.. 0,150
S12Q SCLC R/L 09 12 11 55 180 25 9 16 CC.. 09T3.. 0,150
S16R SCLC R/L 09 16 15 75 200 30 11 20 CC.. 09T3.. 0,300
S20S SCLC R/L 09 20 18 9,0 250 35 13 24 CC.. 09T3.. 0,550
S25T SCLC R/L 09 25 23 115 300 40 17 31 CC.. 09T3.. 0,550
S20S SCLC RI/L 12 20 18 9,0 250 35 13 24 CC.. 1204.. 0,550
S25T SCLC R/L 12 25 23 115 300 40 17 31 CC.. 1204.. 0,700
S32U SCLC RI/L 12 32 30 150 350 45 22 39 CC.. 1204.. 2,050
S40V SCLC RI/L 12 40 37 185 400 50 27 48 CC.. 1204.. 3,750
S50W SCLC R/L 12 50 47 235 450 60 35 61 CC.. 1204.. 6,500
b & > g & N
S08K SCLC R/L 06 1425 5507 - - 0.9
S10M SCLC R/L 06 1425 5507 - - 0.9
S12M SCLC R/L 06 1425 5507 - - 0.9
S12M SCLC R/L 09 1440 5515 = - 3.0
S12Q SCLC R/L 09 1440 5515 = = 3.0
S16R SCLC R/L 09 1440 5515 - = 3.0
S20S SCLC R/L 09 1440 5515 - = 3.0
S25T SCLC R/L 09 1240 5515 - = 3.0
S20S SCLC R/L 12 1250 5520 - - 4.0
S25T SCLC R/L 12 1250 5520 - - 4.0
S32U SCLC R/L 12 1540 5517 3614 1760 3.0
S40V SCLC R/L 12 1540 5517 3614 1760 3.0
S50W SCLC R/L 12 1540 5517 3614 1760 3.0
I CC... a0ehombische postive Wendesennediaten mi 2 romnkel, € A30-31 ceeT-AL COCT-AP
Reference / Bez. | 5 d ‘ ‘
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35 COMT COMW
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
CC.. 1204.. 1290 4,76 12,70

CANELA




BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:
Multipurpose boring bar equipped with rhombic ol . 1
positive insert (angle 80°). h1 'L-’@ h (\ A
For boring bars with negative inserts see Ref. ‘

MCLN-K (Page: A178) or A-PCLN (Page: N

A189).

Axial 0°
Radial -6°

Eigenschaften:

Multifunktions-Bohrstange mit rhombischen
positiven Wendeschneidplatten (80° Winkel).
Fir  Bohrstangen mit negativen
Wendeschneidplatten siehe MCLN-K (Seite:

A178) oder A-PCLN (Seite: A189). O

JA-sCLC95° (

S::iriec:(r:\ing 2 = i L L u . Wenc:::c?:nselizdeplatte
AO8F SCLC R/L 06 8 7 35 80 20 5 11 CC.. 0602.. 0,030
A10OH SCLC R/L 06 10 9 45 100 20 7 13 CC.. 0602.. 0,040
A12K SCLC R/L 06 12 11 55 125 25 9 16 CC.. 0602.. 0,100
Al16M SCLC R/L 09 16 15 75 150 30 11 20 CC.. 09T3.. 0,200
A20Q SCLC R/L 09 20 18 9,0 180 35 13 24 CC.. 09T3.. 0,400
A25R SCLC R/L 09 25 23 115 200 40 17 31 CC.. 09T3.. 0,700
A32S SCLC RI/L 12 32 30 15,0 250 45 22 39 CC.. 1204.. 1,400
A40T SCLC R/L 12 40 37 185 300 50 27 48 CC.. 1204.. 2,650

Reference a Nm
Bezeichnung

AOSF SCLC RIL 06 1425 5507 - . 0.9
A10H SCLC RIL 06 1425 5507 - - 0.9
A12K SCLC RI/L 06 1425 5507 - - 0.9
A16M SCLC RIL 09 1440 5515 - - 3.0
A20Q SCLC RIL 09 1440 5515 - ; 3.0
A25R SCLC RIL 09 1440 5515 . - 3.0
A32S SCLC RIL 12 1540 5517 3614 1760 3.0
A40T SCLC RI/L 12 1540 5517 3614 1760 3.0
I CC.. 50 hombische pocive wandeohmadniaton mit 70 s, € A30-31 — —
Reference / Bez. | s d ‘ ‘
CC.. 0602.. 645 238 635 — —
CC.. 09T3.. 965 397 952
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70 E ‘
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CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D

Set of multipurpose boring bars equipped i e\
with rhombic positive insert (angle 80°). h1 E@ & h w\ A
For boring bars with negative inserts see ! — Y

Ref. A-PCLN (Page: A189). N

| 1 N
Axial 0° f 67- = ===r===== E::;f_;ﬂv»
Radial -6° L2

Eigenschaften: Multifunktions-Bohrstangen-Satz
mit rhombischen positiven Wendeschneidplatten
(80° Winkel). Fur Bohrstangen mit negativen
Wendeschneidplatten siehe A-PCLN (Seite:
A189).

J SET SCLC 95° (

Reference Insert size 0
Bezeichnung 2 = L L u & . Wendeschneidplatte

A0608H SCLC R/L 06 8 6 100 25 4 10 7 CC.. 0602..

A0810J SCLC R/L 06 10 8 110 32 6 12 9 CC.. 0602.. 0.400
A1012K SCLC R/L 06 12 10 125 38 7 14 1 CC.. 0602.. '
A1216M SCLC R/L 06 16 12 150 50 9 18 15 CC.. 0602..

Reference Nm
Bezeichnung

A0608H SCLC R/L 06 1425 5507 0.9

A0810J SCLC R/L 06 1425 5507 0.9

A1012K SCLC R/L 06 1225 5507 0.9

A1216M SCLC R/L 06 1225 5507 0.9
80° rhombi itive inserts with 7° cl . CCGT-AL CCGT-AP

I CC- 80° rhombische positi\;e(\)Ir\lnerll%ggcstllrll\g?dlglﬁ;{esrlvmit 7 lgrgg/{/?r“(c;. 0A30'31 Ri
Reference / Bez. | s d s ‘ ‘
CC.. 0602.. 6,45 2,38 6,35

CCMT ccmw

CANELA




BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:
Carbide boring bar equipped with rhombic @% %
positive insert (angle 80°).

Range starting at @4 mm and minimum o i
bore diameter of 5 mm. 95 I e
f o

Axial 0° ‘
Radial -6°

Eigenschaften:

Hartmetall-Bohrstange mit rhombischen
positiven  Wendeschneidplatten  (80°
Winkel).

Das Sortiment fangt ab @4 mm an, fiir
eine 5 mm Mindestborung.

|E -SCLC 95° ( &

geference L1 Total length (mm) b () Insert si_ze

ezeichnung L1 Gesamtlange (mm) Wendeschneidplatte
E04G SCLCR 0305 90 5 CC.. 0301.. 0,035
EO5H SCLCR 0306 100 6 CC.. 0301.. 0,040
E06J SCLCR 0307 110 7 CC.. 0301.. 0,050
EO07K SCLCR 0408 125 8 CC.. 0401.. 0,070
EO08K SCLCL 06 125 11 CC.. 0602.. 0,085
EO08K SCLCR 06 125 11 CC.. 0602.. 0,085
E10M SCLCL 06 150 14 CC.. 0602.. 0,160
E10M SCLCR 06 150 14 CC.. 0602.. 0,160
E12Q SCLCL 06 180 17 CC.. 0602.. 0,270
E12Q SCLCR 06 180 17 CC.. 0602.. 0,270
E16R SCLCL 09 200 21 CC.. 09T3.. 0,520
E16R SCLCR 09 200 21 CC.. 09T3.. 0,520
E20S SCLCL 09 250 25 CC.. 09T3.. 0,990
E20S SCLCR 09 250 25 CC.. 09T3.. 0,990
Refel:ence ' )’ Nm
Bezeichnung
E04G SCLCR 0305 1415 5506 0.6
EO5H SCLCR 0306 1415 5506 0.6
E06J SCLCR 0307 1415 5506 0.6
EO07K SCLCR 0408 1420 5506 0.6
EO08K SCLCL 06 1425 5507 0.9
EO8K SCLCR 06 1425 5507 0.9
E10M SCLCL 06 1425 5507 0.9
E10M SCLCR 06 1425 5507 0.9
E12Q SCLCL 06 1425 5507 0.9
E12Q SCLCR 06 1425 5507 0.9
E16R SCLCL 09 1440 5515 3.0
E16R SCLCR 09 1440 5515 3.0
E20S SCLCL 09 1440 5515 3.0
E20S SCLCR 09 1440 5515 3.0

I CC.. B0° homBRche posie WP it * Freviniel. €9 A303L 4 CCET COeTAL COCTAP
Reference / Bez. | s d s = E ‘
CC.. 0301.. 3,60 1,39 3,50 coMT coMw
CC.. 0401.. 4,40 1,79 4,30
CC.. 0602.. 645 238 635 'E ‘
CC.. 09T3.. 9,65 3,97 9,52
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TECHNICAL INFORMATION BORING BARS
TECHNISCHE AUSKUNFTE BOHRSTANGEN

E-SCLC 95°

Features Besonderheiten

- Better rigidity than steel bars. - Bessere Festigkeit als die Stahl-Bohrstangen.
- Excellent cutting performance in a - Hervorragende Schnittleistung in einer breiten
wide range of boring sizes even at Palette von Bohrdurchmessern, auch bei
vibration cutting condition. schwingenden Schnittbedingungen.

- Longer tool life and excellent surface - L&ngere Standzeiten und ausgezeichnete
finish. Oberflachengiite.

- Range starting at @ 4 mm. and minimum - Die Auswahl beginnt mit @ 4 mm und minimum
bore diameter of 5 mm. Bohrdurchmesser 5 mm.

Steel shank Carbide shank
Stahlschaft Hartmetallschaft

gwﬁ"“[
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BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:

Multipurpose internal and external boring 1 . A
bar equipped with rhombic positive insert A Eé ﬁ R 1A
(angle 80°). K N7 |
For icati i N
. quneral appll?atllons, roughing, 5
semi-finishing and finishing. = pe—— ——
(o) F 14
Axial 0° L2
Radial -9° —ou
Eigenschaften:
Multifunktions-Bohrstange zum Innen- und
AuRendrehen mit rhombischen positiven
Wendeschneidplatten (80° Winkel). ) L
Fiir allgemeine Anwendungen, Schruppen, G
‘ Vorschlichten und Schlichten. -
J SCLCL 95°
Reference Insert size Q
: Bezeichnung z o o Lt L2 R Wendeschneidplatte
S12M SCLC N 06 12 11 55 150 25 18 20 CC.. 0602.. 0,150
S16R SCLC N 06 16 15 75 200 30 22 25 CC.. 0602.. 0,300
S20S SCLC N 06 20 18 90 250 35 26 30 CC.. 0602.. 0,550
S25T SCLC N 09 25 23 115 300 40 34 40 CC.. 09T3.. 0,700
S32U SCLC N 12 32 30 150 350 45 44 50 CC.. 1204.. 2,050
S40V SCLC N 12 40 37 185 400 50 54 60 CC.. 1204.. 3,750
S50W SCLC N 12 50 47 235 450 60 62 68 CC.. 1204.. 6,500

Reference ’
Bezeichnung ' = ' oo

S12M SCLC N 06 1425 5507 - - 0.9
S16R SCLC N 06 1225 5507 . ; 0.9
S20S SCLC N 06 1225 5507 - ; 0.9
S25T SCLC N 09 1440 5515 - ; 3.0
S32U SCLC N 12 1540 5517 3614 1760 3.0
S40V SCLC N 12 1540 5517 3614 1760 3.0
S50W SCLC N 12 1540 5517 3614 1760 3.0
I C C LTI 500 thombische poctive wandeoshmadniaton mit 70 e, € A30-31 4 — —
Reference / Bez. O O 0 - ‘ ‘
CC.. 0602.. 645 238 635 — —
CC.. 09T3.. 965 397 952
CC.. 1204.. 12,90 4,76 12,70 n ‘

00 O MO O e




CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D

Multipurpose profiling boring bar equipped A~ 1
with rhombic positive insert (angle 55°). M Eﬂg a o) 7 A
For general applications, roughing, ii» v NN
semi-finishing and finishing. n

I : )
=
Axial 0° "

Radial -6° <2 .

Eigenschaften:
Multifunktions-Bohrstange zum Profildrehen
mit rhombischen positiven Wendeschneidplatten

(55° Winkel). <:|
Fur allgemeine Anwendungen, Schruppen,
Vorschlichten und Schlichten. O

J SDLIC 101 °3(1

Reference Insert size
[Ka\

Bezeichnung Wendeschneidplatte

S10M SDQC R/L 07 10 9 45 150 22 7 13 DC.. 0702.. 0,060
S12M SDQC R/L 07 12 11 55 150 25 9 16 DC.. 0702.. 0,150
S16R SDQC R/L 07 16 15 75 200 30 11 20 DC.. 0702.. 0,300
S20S SDQC RI/L 07 20 18 90 250 35 13 24 DC.. 0702.. 0,550
S20S SDQC R/L 11 20 18 90 250 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,550
S25T SDQC RI/L 11 25 23 115 300 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
S32U SDQC R/L 11 32 30 150 350 45 22 39 DC.. 11T3.. 2,050
S40V SDQC RI/L 11 40 37 185 400 50 27 48 DC.. 11T3.. 3,750

Reference "
Bezeichnung ' ﬂ ‘ -

S10M SDQC R/L 07 1425 5507 - - 0.9
S12M SDQC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S16R SDQC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S20S SDQC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S20S SDQC R/L 11 1240 5515 - - 3.0
S25T SDQC R/L 11 1240 5515 - - 3.0
S32U SDQC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
S40V SDQC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0

I DC T 550 mambische posive Wendbschnediaton mit 2 remine, @ A35 perHAL perTAT
Reference / Bez. a | O ‘ ‘
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 peon Deom
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52

=

CANELA




BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:

Multipurpose profiling boring bar equipped sl A~ 1
with rhombic positive insert (angle 55°). M Eﬂég o 7 A
For general applications, roughing, i» a ) \
semi-finishing and finishing. i

| ¥ |
] ﬁ’ === ::%‘::%
Axial Q° !

Radial -6° L2

Eigenschaften:

Multifunktions-Bohrstange zum Profildrehen
mit rhombischen positiven Wendeschneidplatten
(55° Winkel).

Fur allgemeine Anwendungen, Schruppen,
Vorschlichten und Schlichten.

JA-ssDIC13

Reference Insert size
[Ka\

Bezeichnung v o i kL L2 - b Wendeschneidplatte

A12K SDQC R/L 07 12 11 55 125 25 9 16 DC.. 0702.. 0,100
A16M SDQC R/L 07 16 15 75 150 30 11 20 DC.. 0702.. 0,200
A20Q SDQC R/L 11 20 18 9,0 180 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,400
A25R SDQC R/L 11 25 23 115 200 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
A32S SDQC R/L 11 32 30 150 250 45 22 39 DC.. 11T3.. 1,400
A40T SDQC R/L 11 40 37 185 300 50 27 48 DC.. 11T3.. 2,650

Reference ’
Bezeichnung ' ﬂ ' -

A12K SDQC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
A16M SDQC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
A20Q SDQC R/L 11 1240 5515 - - 3.0
A25R SDQC R/L 11 1240 5515 - - 3.0
A32S SDQC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
A40T SDQC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0

I DC I see mambische postive Wendescimerdpitien mi 7 Fromine, €9 A% DerAL DerEAT
Reference / Bez. O O u] ‘ ‘
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 DCo o pCo o
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52

=

00 O MO O e




CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D

Set of multipurpose profiling boring A~ 1
bars equipped with rhombic positive D1£EU§§ Y 7 A
' Ny

insert (angle 55°).
For general applications, roughing, X

semi-finishing and finishing. ] ﬁ—’ .!;:%::‘ 1:::—:_—:;2(

Axial 0° L2
Radial -6°

Eigenschaften:
Multifunktions-Bohrstangen-Satz ~ zum
Profildrehen mit rhombischen positiven
Wendeschneidplatten (55° Winkel).

Fir allgemeine Anwendungen, Schruppen,
Vorschlichten und Schlichten.

JSELISDIIC 1 P31

Reference D . L1 L2 a A . Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

A0810J SDQC R/L 07 10 8 110 32 7 125 9 DC.. 0702..

A1012K SDQC R/L 07 12 10 125 38 9 155 11 DC.. 0702.. 0,350
A1216M SDQC R/L 07 16 12 150 50 11 195 15 DC.. 0702..

Reference oo
Bezeichnung

A0810J SDQC R/L 07 1225 5507 0.9
A1012K SDQC R/L 07 1225 5507 0.9
A1216M SDQC R/L 07 1225 5507 0.9
55° rhombi itive i ith 7° cl . DCII[-AL DCLI+AL
I DC (1 55° rhombische positi\;eWeaagg«fﬁt:l\gﬁ(;glﬁa?{ésnvmt s Igr:ﬁ;l?r:ﬁ. 0 A35
Reference / Bez. 0 0 0 ‘ m
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35

DCL DCLC

R

CANELA




BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics: X
Carbide boring bar equipped with rhombic - Li:*%
positive insert (angle 55°).

Range starting at @10 mm and minimum >

bore diameter of 14 mm. 100300 i

Axial 0°
Radial -6°

Eigenschaften:

Hartmetall-Bohrstange mit rhombischen
positiven  Wendeschneidplatten  (55°
Winkel).

Das Sortiment fangt ab @10 mm an, fir
eine 14 mm Mindestbohrung.

| E-SDOC 11 °3(0{ &7

;eference L1 Total length (mm) % il (] Insert si.ze
ezeichnung L1 Gesamtldnge (mm) Wendeschneidplatte

E10M SDQCL 07 150 14 DC.. 0702.. 0,165
E10M SDQCR 07 150 14 DC.. 0702.. 0,165
E12Q SDQCL 07 180 17 DC.. 0702.. 0,270
E12Q SDQCR 07 180 17 DC.. 0702.. 0,270
E16R SDQCL 07 200 21 DC.. 0702.. 0,520
E16R SDQCR 07 200 21 DC.. 0702.. 0,520
E20S SDQCR 07 250 25 DC.. 0702.. 0,800
E25T SDQCR 11 300 25 DC.. 11T3.. 1,000

Reference A
Bezeichnung

E10M SDQCL 07 1425 5507 0.9
E10M SDQCR 07 1425 5507 0.9
E12Q SDQCL 07 1225 5507 0.9
E12Q SDQCR 07 1225 5507 0.9
E16R SDQCL 07 1225 5507 0.9
E16R SDQCR 07 1225 5507 0.9
E20S SDQCR 07 1225 5507 0.9
E25T SDQCR 11 1240 5515 3.0
I DCII1 5o nambisce postie wendescmepaten i 7 el €9 A% pe AL PR

Reference / Bez. O O O ‘ Q
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 pCo o pcoo
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52

=

00 O MO O e




CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D

Multipurpose profiling boring bar equipped A~ )
with rhombic positive insert (angle 55°). M Eﬂg 3 O 1A
For boring bars with negative inserts see i: " N
Ref. MDUN-K (Page: A179) or PDUN I

(Page: A190). \ ﬁ ',7,7;},,7,4
D I H v
Axial Q° L2
L1

Radial -6°

Eigenschaften:

Multifunktions-Bohrstange zum Profildrehen mit

rhombischen positiven Wendeschneidplatten

(55° Winkel). Fir Bohrstangen mit negativen 30

Wendeschneidplatten siehe MDUN-K (Seite:

A179) oder PDUN (Seite: A190). <:|

J SDIC 93°

Reference Insert size
[Ka\

Bezeichnung Wendeschneidplatte

S10M SDUC R/L 07 10 9 45 150 22 7 13 DC.. 0702.. 0,060
S12M SDUC R/L 07 12 11 55 150 25 9 16 DC.. 0702.. 0,150
S12Q SDUC R/L 07 12 11 55 180 25 9 16 DC.. 0702.. 0,150
S16R SDUC R/L 07 16 15 75 200 30 11 20 DC.. 0702.. 0,300
S20S SDUC R/L 07 20 18 90 250 35 13 24 DC.. 0702.. 0,550
S20S SDUC RI/L 11 20 18 90 250 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,550
S25T SDUC R/L 11 25 23 115 300 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
S32U SDUC R/L 11 32 30 150 350 45 22 39 DC.. 11T3.. 2,050
S40V SDUC R/L 11 40 37 185 400 50 27 48 DC.. 11T3.. 3,750

Reference "
Bezeichnung ' a ' =

S10M SDUC R/L 07 1425 5507 - - 0.9
S12M SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S12Q SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S16R SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S20S SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
S20S SDUC R/L 11 1240 5515 - - 3.0
S25T SDUC R/L 11 1240 5515 = - 3.0
S32U SDUC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
S40V SDUC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0

I DC T 550 mambische posive Wendbschnediaton mit 2 remine, @ A35 periHAL DerEA
Reference / Bez. O O 0 ‘ ‘
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 00 FeRl
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52

=

CANELA




BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:
Multipurpose profiling boring bar equipped
with rhombic positive insert (angle 55°).
For boring bars with negative inserts see
Ref. MDUN-K (Page: A179) or A-PDUN
(Page: A191).

Axial 0°
Radial -6°

Eigenschaften:

Multifunktions-Bohrstange zum Profildrehen mit
rhombischen positiven Wendeschneidplatten
(55° Winkel). Fir Bohrstangen mit negativen
Wendeschneiplatten siehe MDUN-K (Seite:
A179) oder A-PDUN (Seite: A191).

JAsDICO3 ¢

Reference Insert size
2

Bezeichnung Wendeschneidplatte

A12K SDUC R/L 07 12 11 55 125 25 9 16 DC.. 0702.. 0,100
Al16M SDUC R/L 07 16 15 7,5 150 30 11 20 DC.. 0702.. 0,200
A20Q SDUC R/L 11 20 18 9,0 180 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,400
A25R SDUC R/L 11 25 23 115 200 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
A32S SDUC R/L 11 32 30 150 250 45 22 39 DC.. 11T3.. 1,400
A40T SDUC R/L 11 40 37 185 300 50 27 48 DC.. 11T3.. 2,650

Reference ﬂ oo
Bezeichnung

Al12K SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
Al16M SDUC R/L 07 1225 5507 - - 0.9
A20Q SDUC R/L 11 1440 5515 - - 3.0
A25R SDUC R/L 11 1240 5515 - - 3.0
A32S SDUC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0
A40T SDUC R/L 11 1335 5516 3714 1750 3.0

I DC T 550 hambische posive tendbschnediaten mit 2 e, @ A35 perHAL PerTAT
Reference / Bez. 0 0 a ‘ ‘
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 pcoo peoo
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52

=

00 O MO O e




CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics:

Set of multipurpose profiling boring bars
equipped with rhombic positive insert (angle
55°).

For boring bars with negative inserts see
Ref. A-PDUN (Page: A191).

Axial 0°
Radial -6°

Eigenschaften:
Multifunktions-Bohrstangen-Satz  zum
Profildrehen mit rhombischen positiven
Wendeschneidplatten (55° Winkel).
Fiur Bohrstangen mit negativen
Wendeschneidplatten siehe A-PDUN
(Seite: A191).

JSE(ISDIIC93°

Reference Insert size
[Ka\

D 0 L1 L2 a A O

Bezeichnung Wendeschneidplatte

A0810J SDUC R/L 07 10 8 110 32 7 125 9 DC.. 0702..

A1012K SDUC R/L 07 12 10 125 38 9 155 11 DC.. 0702.. 0,350
A1216M SDUC R/L 07 16 12 150 50 11 19,5 15 DC.. 0702..

Reference oo
Bezeichnung

A0810J SDUC R/L 07 1225 5507 0.9
A1012K SDUC R/L 07 1225 5507 0.9
A1216M SDUC R/L 07 1225 5507 0.9
55° rhombi itive inserts with 7° cl X DClI[-AL DCII[+AT]
I Dc il 55° rhombische positivre(:lr\lner:figgt:stllrl]\gtilgls:nesrlv\rlrl]it 7° lgrgﬁ/?r:}(ceel. 0 A35
Reference / Bez. ] ] a ‘ ‘
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35

DCLO DCL

=

CANELA




BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:

Carbide boring bar equipped with rhombic \;g €-—b_
positive insert (angle 55°). i” ‘b

Range starting at @10 mm and minimum
bore diameter of 14 mm.

Axial 0°
Radial -6°

Eigenschaften:

Hartmetall-Bohrstange mit rhombischen
positiven Wendeschneidplatten (55°
Winkel).

Das Sortiment fangt ab @10 mm an, fir
eine 14 mm Mindestbohrung.

JE-SDC93° { &

gefelzence L1 Total Ier_l_gth (mm) BImIni(mm) Insert si.ze
ezeichnung L1 Gesamtldnge (mm) Wendeschneidplatte

E10M SDUCL 07 150 14 DC.. 0702.. 0,165
E10M SDUCR 07 150 14 DC.. 0702.. 0,165
E12Q SDUCL 07 180 17 DC.. 0702.. 0,265
E12Q SDUCR 07 180 17 DC.. 0702.. 0,265
E16R SDUCL 07 200 21 DC.. 0702.. 0,525
E16R SDUCR 07 200 21 DC.. 0702.. 0,525
E20S SDUCL 11 250 25 DC.. 11T3.. 1,000
E20S SDUCR 11 250 25 DC.. 11T3.. 1,000
E25T SDUCR 11 300 32 DC.. 11T3.. 1,250

Reference
Bezeichnung ' ’ oo

E10M SDUCL 07 1425 5507 0.9
E10M SDUCR 07 1425 5507 0.9
E12Q SDUCL 07 1225 5507 0.9
E12Q SDUCR 07 1225 5507 0.9
E16R SDUCL 07 1225 5507 0.9
E16R SDUCR 07 1225 5507 0.9
E20S SDUCL 11 1240 5515 3.0
E20S SDUCR 11 1240 5515 3.0
E25T SDUCR 11 1240 5515 3.0

B 00T e e e T s ) v S WS
Reference / Bez. 0 0 O ‘ ‘
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 peoo pcoo
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52

= -

00 O MO O e



CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics:

Backwards multipurpose profiling boring bar {(Xﬁ[
equipped with rhombic positive insert (angle miﬂﬂiﬁ@ 0 @A
559).

For boring bars with negative inserts see Ref.
PDUN-EX (Page: A192).

S~ 7% — ) —
Axial 0°
Radial -6°

Eigenschaften:
Ruckwarts-Multifunktions-Bohrstange zum
Profildrehen mit rhombischen positiven
Wendeschneidplatten (55° Winkel).

Fur ~ Bohrstangen ~ mit  negativen

Wendeschneidplatten siehe  PDUN-EX
(Seite: A192).

\‘

J SDIC 93°-EL

Reference Insert size
[o\

Bezeichnung Wendeschneidplatte

S12M SDUCR/LO7-EX 12 11 55 150 25 9 16 DC.. 0702.. 0,150
S16R SDUCR/L0Q7-EX 16 15 75 200 30 11 20 DC.. 0702.. 0,300
S20S SDUCR/L0Q7-EX 20 18 9,0 250 35 13 24 DC.. 0702.. 0,550
S20S SDUC R/L11-EX 20 18 9,0 250 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,550
S25T SDUC R/L 11-EX 25 23 11,5 300 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700
S32U SDUC R/L11-EX 32 30 15,0 350 50 22 39 DC.. 11T3.. 2,050
S40V SDUC R/L 11-EX 40 37 185 400 60 27 48 DC.. 11T3.. 3,750

Reference "
Bezeichnung ' ﬂ ' -

S12M SDUCR/LO7-EX 1225 5507 = = 0.9
S16R SDUCR/LO07-EX 1225 5507 = = 0.9
S20S SDUCR/L0O7-EX 1225 5507 = = 0.9
S20S SDUC R/L 11-EX 1240 5515 = = 3.0
S25T SDUC R/L 11-EX 1240 5515 = = 3.0
S32U SDUCR/L11-EX 1335 5516 3714 1750 3.0
S40V SDUC R/L 11-EX 1335 5516 3714 1750 3.0
55° thombic positive i ith 7° cl . DCO+AL DCOIFAL]
I DC (1 55° rhombische positi\;e%neéggggﬁt;l\gei(;gﬁaet{ésnvmt 7 Er:ﬁlfl?r?lf;. 0 A35

Reference / Bez. O 0 O ‘ ‘
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 pcoo peoo
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52

_ -

CANELA




BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:
Backwards multipurpose profiling boring bar

\ i ,// = i
equipped with rhombic positive insert (angle 1 @Dﬁé@ 0 \ /AV
559), i ~—~

For boring bars with negative inserts see Ref. N

PDUN-EX (Page: A192). P e |
D I V

Axial 0° L2

Radial -6° == u

Eigenschaften:

Ruckwarts-Multifunktions-Bohrstange zum
Profildrehen mit rhombischen positiven
Wendeschneidplatten (55° Winkel).

Fur ~ Bohrstangen  mit  negativen
Wendeschneidplatten  sieche PDUN-EX |:>
(Seite: A192).

Reference Insert size 0
= O i =t L: - = Wendeschneidplatte

JA-SDIC93-El ¢

Bezeichnung

A12K SDUC R/LO7-EX 12 11 55 125 25 9 16 DC.. 0702.. 0,100
A16MSDUCR/LO7-EX 16 15 75 150 30 11 20 DC.. 0702.. 0,200
A20Q SDUC R/L11-EX 20 18 9,0 180 35 13 24 DC.. 11T3.. 0,400
A25R SDUCR/L 11-EX 25 23 115 200 40 17 31 DC.. 11T3.. 0,700

Reference e
Bezeichnung

A12K SDUC R/L07-EX 1225 5507 0.9
A16M SDUCR/LO7-EX 1225 5507 0.9
A20QSDUCRT7L11-EX 1240 5515 3.0
A25R SDUC R/L11-EX 1240 5515 3.0
55° rhombi itive inserts with 7° cl . DClI[AL DCII[+Al]
I DC (1 55° rhombische positi\;e?Ir\?er:?jggcsrl]rll\:eei(ilglﬁaet{esnvrvlgit s Igr:ﬁ;l?r:ﬁ. 0 A35
Reference / Bez. O o O ‘ ‘
DC.. 0702.. 7,75 2,38 6,35 pcoo peoo
DC.. 11T3.. 11,60 3,97 9,52

=

00 O MO O e




CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D
Multipurpose boring bar equipped with square ' {ﬂﬁ‘

positive insert. 1 ﬂ a 0 /A‘!

For boring bars with negative inserts see Ref.
MSKN-K (Page: A180) or PSKN (Page: A193). N

[ 1 |
. =
Axial 0° O 1 g

Radial -8° L2

Multifunktions-Bohrstange mit vierkantigen
positiven Wendeschneidplatten.

Far Bohrstangen mit negativen
Wendeschneidplatten siehe MSKN-K (Seite: <:|
A180) oder PSKN (Seite: A193).

Eigenschaften: ‘

J SSCC [5°

Reference Insert size
[ko\

Bezeichnung Wendeschneidplatte

S16R SSKC R/L 09 16 15 75 200 30 11 20 SC.. 09T3.. 0,300
S20S SSKC R/L 09 20 18 90 250 35 13 24 SC.. 09T3.. 0,550
S25T SSKC R/L 09 25 23 11,5 300 40 17 31 SC.. 09T3.. 0,700
S32U SSKC R/L 12 32 30 150 350 45 22 39 SC.. 1204.. 2,050
S40V SSKC R/L 12 40 37 185 400 50 27 48 SC.. 1204.. 3,750
S50W SSKC R/L 12 50 47 235 450 60 35 61 SC.. 1204.. 6,500

Reference 0o
Bezeichnung

S16R SSKC R/L 09 1440 5515 = - 3.0

S20S SSKC R/L 09 1240 5515 - - 3.0

S25T SSKC R/L 09 1240 5515 = = 3.0

S32U SSKC R/L 12 1540 5517 3514 1760 3.0

S40V SSKC R/L 12 1540 5517 3514 1760 3.0

S50W SSKC R/L 12 1540 5517 3514 1760 3.0
I SC (1 Vierkantige positivsqwugﬁgg(:srllt:]\gdlgls:nr}esrlwi?;slg::ﬁ/?ﬁlfeelj 0 A40 f SCHTHAL s

Reference / Bez. 0 0 O W/ . _.E_?":

)
ad
SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52 @ \ SCO39 scon
SC.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 =

-

CANELA




BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:

Multipurpose boring bar equipped with ' ~. 1
square positive insert. " Eé‘—éw 0 (\ A
For boring bars with negative inserts see " S |
Ref. A-PSSN (Page: A195).

Axial 0°
Radial -8°

Multifunktions-Bohrstange mit vierkantigen
positiven Wendeschneidplatten.

Fur ~ Bohrstangen ~ mit  negativen
Wendeschneidplatten  siehe  A-PSSN

(Seite: A195). <:I E‘>

Eigenschaften: ‘

J A-SSSC 45° (

Reference Insert size 0
Bezeichnung =z o i K = - b Wendeschneidplatte
Al16M SSSC R/L 09 16 15 75 150 30 11 20 SC.. 09T3.. 0,300
A20Q SSSC R/L 09 20 18 9,0 180 35 13 24 SC.. 09T3.. 0,550
A25R SSSC R/L 09 25 23 115 200 40 17 31 SC.. 09T3.. 0,700

Reference oo
Bezeichnung

A16M SSSC R/L 09 1440 5515 3.0
A20Q SSSC R/L 09 1440 5515 3.0
A25R SSSC R/L 09 1240 5515 3.0
S itive inserts with 7° cl . SClI[+AL SCin
I Sc (1 Vierkantige positive (\]Ivg:l%sgg;]rllveﬁ(ilglﬁaet{esnﬂit s I(Z:r:ﬁ;l?r?lfeel. 0 A40 '
Reference / Bez. O u] 0 W/ . _.E =1
1
0
SC.. 09T3.. 9,52 3,97 9,52 RN

@ SCI(+39 scoo

Lo o A

00 O MO O e

-
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CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D &

Multipurpose boring bar equipped with ! A~

triangular positive insert. M ?j’é'::‘g 0 (\ A

For boring bars with negative inserts see i: X :I N Y

Ref. MTFN (Page: A181), MTFN-K (Page: N

A182) or PTFN (Page: A196). I i |

JorFTPase A5 s ==

Axial 0° L2 ’

Radial -6° - > L1

Eigenschaften: ‘

Multifunktions-Bohrstange mit dreikantigen

positiven Wendeschneidplatten.

Fir ~ Bohrstangen ~ mit  negativen |2 i

Wendeschneidplatten siehe MTFN (Seite: <:|

A181), MTFN-K (Seite: A182) oder PTFN

(Seite: A196).

JScore

g::;?::f\ing = I o L L2 e = Wenc:::g:nselizdeplatte
S10M STFC R/L 09 10 9 45 150 22 7 13 TC.. 0902.. 0,060
S12M STFC R/L 09 12 11 55 150 25 9 16 TC.. 0902.. 0,150
S12M STFC RI/L 11 12 11 55 150 25 9 16 TC.. 1102.. 0,150
S12Q STFC R/L 11 12 11 55 180 25 9 16 TC.. 1102.. 0,050
S16R STFC R/L 11 16 15 75 200 30 11 20 TC.. 1102.. 0,300
S20S STFC R/L 11 20 18 90 250 35 13 24 TC.. 1102.. 0,550
S20S STFC RI/L 16 20 18 90 250 35 13 24 TC.. 16T3.. 0,550
S25T STFC R/L 16 25 23 115 300 40 17 31 TC.. 16T3.. 0,700
S32U STFC R/L 16 32 30 150 350 45 22 39 TC.. 16T3.. 2,050
S40V STFC R/L 16 40 37 185 400 50 27 48 TC.. 16T3.. 3,750

Reference A oo
Bezeichnung

S10M STFC R/L 09 1222 5506 - - 0.6
S12M STFC R/L 09 1222 5506 - - 0.6
S12M STFC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
S12Q STFC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
S16R STFC R/L 11 1225 5507 z - 0.9
S20S STFC R/L 11 1225 5507 = = 0.9
S20S STFC R/L 16 1240 5515 = = 3.0
S25T STFC R/L 16 1240 5515 - - 3.0
S32U STFC RI/L 16 1335 5516 3414 1750 3.0
S40V STFC R/L 16 1335 5516 3414 1750 3.0
I Dcm] Dreikantige posrﬁcgn\?vlgr?&ggsgrl\\gdlBls:nrésnvrvrlltitt];:Iglgm?rﬂ(c;: 0A44 ' CHAL e
Reference / Bez. O O O V//A'” é ‘
TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 - A\ oeoo
TC.. 1102.. 11,00 238 635
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 B ‘

CANELA




BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:

D
Multipurpose boring bar equipped with ¥ (\\ 1
triangular positive insert. DHL»U/::EQ 0 (\ / A"

For boring bars with negative inserts see
Ref. MTFN (Page: A181), MTFN-K (Page: N

A182) or A-PTFN (Page: A197). L CNE—uo—]
ad > = 1 14
Axial 0° L2 H
Radial -6° = = u
Eigenschaften:
Multifunktions-Bohrstange mit dreikantigen
positiven Wendeschneidplatten.
Fir ~ Bohrstangen  mit  negativen
Wendeschneidplatten siehe MTFN (Seite:
A181), MTFN-K (Seite: A182) oder A-PTFN
: (Seite: A197).
JA-SIC9r &
gzizz?\f:mg L a o L1 L 2 = WendI::sI:tnselif:leplatte
A10H STFC R/L 09 10 9 45 100 20 7 13 TC.. 0902.. 0,040
A12K STFC R/L 11 12 11 55 125 25 9 16 TC.. 1102.. 0,100
A16M STFC R/L 11 16 15 7,5 150 30 11 20 TC.. 1102.. 0,200
A20Q STFC R/L 11 20 18 9,0 180 35 13 24 TC.. 1102.. 0,400
A25R STFC R/L 16 25 23 115 200 40 17 31 TC.. 16T3.. 0,700
A32S STFC R/L 16 32 30 150 250 45 22 39 TC.. 16T3.. 1,400
A40T STFC RI/L 16 40 37 185 300 50 27 48 TC.. 16T3.. 2,650

Reference A o
Bezeichnung

A10H STFC R/L 09 1222 5506 . = 0.6
Al12K STFC R/L 11 1225 5507 > = 0.9
A16M STFC R/L 11 1225 5507 = = 0.9
A20Q STFC R/L 11 1225 5507 > = 0.9
A25R STFC RI/L 16 1240 5515 = = 3.0
A32S STFC RI/L 16 1335 5516 3414 1750 3.0
A40T STFC R/L 16 1335 5516 3414 1750 3.0

I CCIT orekanige postie Wendbsomneidpaton mi 2 e, € Ad4 . CHAL e
Reference / Bez. O ] O V//;"J A ‘
TC.. 0902.. 9,62 2,38 5,55 - —

TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35 ON
TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 - ‘

00 O MO O e




CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D

Set of multipurpose boring bars equipped ¥ (\ﬁ‘
with triangular positive insert. M U’Z:'ﬂé g O 1A
For boring bars with negative inserts see X A |
Ref. A-PTFN (Page: A197). N

| ¥ \
) S == Eo=—==-=—}
Axial 0° Ol |e ] )

Radial -6°

Eigenschaften:

Multifunktions-Bohrstangen-Satz mit dreikantigen
positiven Wendeschneidplatten. Fir Bohrstangen
mit negativen Wendeschneidplatten siehe A-PTFN
(Seite: A197).

JSECSCor &

Reference D 0 L1 L2 0 A 0 Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

A0810J STFC R/L 11 10 8 110 32 7 125 9 TC.. 1102..

A1012K STFC R/L 11 12 10 125 38 9 155 11 TC.. 1102.. 0,350
A1216M STFC R/L 11 16 12 150 50 11 195 15 TC.. 1102..

Reference e
Bezeichnung

A0810J STFC R/L 11 1425 5507 0.9
A1012K STFC R/L 11 1225 5507 0.9
A1216M STFC R/L 11 1225 5507 0.9
Triangul itive inserts with 7° cl . [CLJ[-AL ocoo
I Dc (I Dreikantige positizllgn\?vlér?(rigéJcs%\gdlgls;ttesnYrI\it 7° Igr:;r/?r?fg. 0 Add

Reference / Bez. 0 0 0 "7 W

b
b

TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35

]K ocoo

CANELA




BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics: i) 1
Carhide boring bar equipped with triangular ﬁ@ 'iE'-
positive insert.

Range starting at @12 mm and minimum

bore diameter of 17 mm. 9] N I
o — =
Axial Q°

Radial -6° B L1 -

Eigenschaften:

Hartmetall-Bohrstange mit  dreikantigen
positiven Wendeschneidplatten.

Das Sortiment fangt ab @12 mm an, fiir eine
17 mm Mindestbohrung.

JE-SCore (&

gefel:ence L1 Total Ier_l_gth (mm) L (D) Insert si_ze
ezeichnung L1 Gesamtlange (mm) Wendeschneidplatte

E12Q STFCL 11 180 17 TC.. 1102.. 0,270
E12Q STFCR 11 180 17 TC.. 1102.. 0,270
E16R STFCL 11 200 21 TC.. 1102.. 0,510
E16R STFCR 11 200 21 TC.. 1102.. 0,510
E20S STFCL 11 250 25 TC.. 1102.. 1,000
E20S STFCR 11 250 25 TC.. 1102.. 1,000

Reference oa
Bezeichnung

E12Q STFCL 11 1225 5507 0.9
E12Q STFCR 11 1225 5507 0.9
E16R STFCL 11 1225 5507 0.9
E16R STFCR 11 1225 5507 0.9
E20S STFCL 11 1225 5507 0.9
E20S STFCR 11 1225 5507 0.9
Tri | itive inserts with 7° cl X [CrI[-AL ocoo
I DCDD Dreikantige positir\llzn\l%ll:er?(riggs;lrll\geidlBlﬁaitesnvgrlm7° Erfzm?feﬁ. 0A44 ¥
Reference / Bez. a 0 a V//;"J ‘ ‘
TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35

ocono

Lo

B

00 O MO O e




CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: D
Multipurpose boring bar equipped with 3 Afﬂ

triangular positive insert. M Ufl:‘g N \‘\ \ AV

For boring bars with negative inserts see
Ref. MTUN (Page: A183). N

Axial 0° 0 I 3 1
Radial -4° L2

Eigenschaften:

Multifunktions-Bohrstange mit dreikantigen

positiven Wendeschneidplatten.

Fir ~ Bohrstangen ~ mit  negativen I
Wendeschneidplatten siehe MTUN (Seite: G

A183). &

J SCIC 93°

Reference Insert size
[a\

Bezeichnung Wendeschneidplatte

S12M STUC R/L 11 12 11 55 150 25 9 16 TC.. 1102.. 0,150
S16R STUC RI/L 16 16 15 75 200 30 11 20 TC.. 16T3.. 0,300
S20S STUC RIL 16 20 18 9,0 250 35 13 24 TC.. 16T3.. 0,550
S25T STUC R/L 16 25 23 115 300 40 17 31 TC.. 16T3.. 0,700
S32U STUC RIL 16 32 30 150 350 45 22 39 TC.. 16T3.. 2,050

Reference A o6
Bezeichnung

S12M STUC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
S16R STUC R/L 16 1240 5515 - - 3.0
S20S STUC R/L 16 1240 5515 - - 3.0
S25T STUC R/L 16 1240 5515 - - 3.0
S32U STUC R/L 16 1335 5516 3414 1750 3.0
Tri | itive inserts with 7° cl X [Cr[~AL ocoo
I Dcm] Dreikantige positi:;gn\?vlér?(rigss%rl:gdlgls;ttesn‘?rl\it 7° Igrgm?ﬁlf:l. 0A44 ¥

Reference / Bez. 0 0 O V///"ﬂ ﬁ ‘
TC.. 1102.. 11,00 2,38 6,35 - 72\ oo

TC.. 16T3.. 16,50 3,97 9,52 O\

N

CANELA




BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:
Multipurpose  profiling boring bar
equipped with rhombic positive
insert (angle 35°. For general
applications, roughing, semi-finishing
and finishing.

Axial 0°
Radial -6°

Eigenschaften:
Multifunktions-Bohrstange zum
Profildrehen mit rhombischen
positiven Wendeschneidplatten
(35° Winkel).

Fir allgemeine Anwendungen,
Schruppen, Vorschlichten und

Schlichten.

o [

; - J

JA-SIC93° {

Reference Insert size Q

Bezeichnung = o - L1 L2 0 A o Wendeschneidplatte
Al6M SVJC R/L 11 16 15 75 150 30 2 22 22 VC.. 1103.. 0,190
A20Q SVJC R/L 11 20 18 90 180 35 2 25 25 VC.. 1103.. 0,350
A25R SVJIC R/L 16 25 23 115 200 40 2 28 28 VC.. 1604.. 0,590

Reference oo
Bezeichnung

A16M SVJC R/L 11 1225 5507 0.9
A20Q SVJC R/L 11 1225 5507 0.9
A25R SVJIC R/L 16 1240 5515 3.0
35° rhombic positive inserts with 7° cl : [OCLO-AL OCOAD
I m(odiil Rhombische posidve WS (35° Winkel) mit Freminkel 2, €3) A48

Reference / Bez. O 0 0 m m
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 coo

VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52

-

00 O MO O e




TECHNICAL INFORMATION

TECHNISCHE AUSKUNFTE

BORING BARS
BOHRSTANGEN

Application of A-SVJC 93°
I Anwendung von A-SVJC 93°

Application range / Anwendungsbereich

Machining method /Bearbeitungsmethode

VC.. 1604.. VC.. 1103..

Case with no existing hole / Ohne vorgebohrte Bohrung
Spherical machining Internal facing
Kugelférmige Bearbeitung Innen-Plandrehen

ap=0.5mm ap=0.5 mm
(Corner / Eck-R=0.4) o Corner /Eck-R=0.4)

*Note: Feed rate shall be under 0.05 mm/rev at internal facing.
*Bemerkung: Vorschub muR bei Innen-Plandrehen unter 0.05 mm/U sein.

Finishing / Schlichten

Spherical machining
Kugelférmige Bearbeitung

Internal facing
Innen-Plandrehen

[

*Machining process / *Bearbeitungsvorgang
Finish the internal face first / Zuerst Bohrungsgrund schiichten.
Next, finish the internal diameter / AnschlieRend Bohrungsdurchmesser schlichten.

Case with drilled hole / Mit vorgebohrte Bohrung

Drilled hole / Vorgebohrte Bohrung

[

)

Spherical machining / Kugelférmige Bearbeitung

Internal facing / Innen-Pla

7

<i,

ndrehen

i

*Note: Feed rate shall be under 0.05 mm/rev at internal facing.
*Bemerkung: Vorschub muf bei Innen-Plandrehen unter 0.05 mm/U sein.

Caution / Vorsicht

When machining past the center of the workpiece,
insert breakage may occur.

Bei Bearbeitung tber die Mitte des Werkstlicks

— - hinaus kann die Wendeschneidplatte brechen.

at

Machining of this kind is possible, but the oblique
part may be scratched by chips.

Eine solche Bearbeitung ist zwar méglich, jedoch
|~ kann Spanschlag die Oberflache aufrauen.

Poor finish
Schlechte Oberflache

Fix the insert edge

Kante der Wendeschneidplatte
auf die Werkstlickmitte setzen.

216 Sphe(icﬂnaﬁchir}ing | kugelformige Bearbeitung

R7.6
(Corner / Eck-R=0.4)
Adjust the machining
program of radius smaller
by corner-R(re) value.
Bearbeitungsprogramm auf
Kurvenradius abziglich
Eckradiuswert (re) einstellen.

the center of the workpiece.

For internal profiling, ap should be less

than the value of corner-R(re).

Zum Innenprofilieren sollte ap kleiner

sein als der Eckradius(re).
ap -

Burrs may occur, if ap is bigger than corner-R.
Less than Comner-R | Wenn ap groRer als der Eckradius ist, kann dies zu
Kleiner als ECkR " Grathiidung fishren.

CANELA




BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:

Multipurpose profiling boring bar equipped with " A~ 1
rhombic positive insert (angle 35°). DD?Ui a o 7 A
k N Y

For general applications, roughing, semi-finishing
and finishing.

Axial 0°
Radial -6°

Eigenschaften:

Multifunktions-Bohrstange zum Profildrehen
mit rhombischen positiven Wendeschneidplatten
(35° Winkel).

Fur allgemeine Anwendungen, Schruppen,
Vorschlichten und Schlichten.

] DOD oMo

Eziz?c?:\ing - - - - - . Wenc:::::nseli?platte

S16R SVQC RI/L 11 16 15 75 200 30 11 20 VC.. 1103.. 0,300
S20S SVQC RI/L 11 20 18 9,0 250 35 13 24 VC.. 1103.. 0,550
S16R SVQC R/L 13 16 15 75 200 30 13 22 VC.. 1303.. 0,300
S20S SVQC R/L 13 20 18 9,0 250 35 13 24 VC.. 1303.. 0,550
S25T SVQC RI/L 16 25 23 11,5 300 40 17 31 VC.. 1604.. 0,700

Reference
Bezeichnung ‘ /: -a ' -

S16R SVQC RI/L 11 1225 5507 = = 0.9

S20S SVQC RI/L 11 1225 5507 > = 0.9

S16R SVQC R/L 13 1230 5508 - = 12

S20S SVQC RI/L 13 1230 5508 > = 1.2

S25T SVQC RI/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0

| SIS v Y I
//m/ M.

Reference / Bez. O O 0 I " “

VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 S
VC.. 1303.. 13,00 3,18 7,94
VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52

.
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CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: ad

Multipurpose profiling boring bar equipped with g A~ 1
rhombic positive insert (angle 35°). o U’é——g % 0 \\ 7 A

For general applications, roughing, semi-finishing " i |
and finishing.

Axial 0°
Radial -6°

Eigenschaften:

Multifunktions-Bohrstange zum Profildrehen mit
rhombischen positiven Wendeschneidplatten
(35° Winkel).

Fur allgemeine Anwendungen, Schruppen,
Vorschlichten und Schlichten.

J ADO0D 0moomné

Reference 0 0 o Lo L2 5 A Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

Al6M SVQC R/L 11 16 15 75 150 30 11 20 VC.. 1103.. 0,200
A20Q SVQC R/L 11 20 18 9,0 180 35 13 24 VC.. 1103.. 0,400
A25R SVQC R/L 16 25 23 115 200 40 17 31 VC.. 1604.. 0,700
A32S SVQC R/L 16 32 30 150 250 45 22 39 VC.. 1604.. 1,400
A40T SVQC R/L 16 40 37 185 300 50 27 48 VC.. 1604.. 2,650

Reference ,,
Bezeichnung ' -a ' -

A16M SVQC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
A20Q SVQC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
A25R SVQC R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
A32S SVQC R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
A40T SVQC RI/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
35° thombic positive inserts with 7 cl . OOO0OAL O0OOAD
I Qo Rhombische porsig\r/g \Ilflggs(lei\ég\llr\]lisﬁkel)ﬂit Fre?mﬁﬁ{(%rllc?%. 0 A48

Reference / Bez. a 0 a m m
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 o

VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52

-
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BORING BARS
BOHRSTANGEN

J CO0Om

Reference
Bezeichnung

S25T SVUB RI/L 16
S32U SVUB RIL 16
S40V SVUB RIL 16

Reference
Bezeichnung

S25T SVUB RI/L 16
S32U SVUB RIL 16
S40V SVUB RIL 16

CENTER SCREW BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:

Multipurpose profiling boring bar equipped f A~ 1
with rhombic positive insert (angle 35°). oo Eﬁﬂ 0 (\ 7 A
For boring bars with negative inserts see " A |
Ref. MVUN-K (Page: A184). N

i —=——F — —§
Axial 0° 0 I x y
Radial -5° L2

L[]
Eigenschaften:

Multifunktions-Bohrstange zum Profildrehen mit
rhombischen positiven Wendeschneidplatten
(35° Winkel) . Fiir Bohrstangen mit negativen
Wendeschneidplatten siehe MVUN-K (Seite:
A184).

Insert size Q
g o = =L = - = Wendeschneidplatte
25 23 11,5 300 40 17 31 VBMT 1604.. 0,700
32 30 150 350 45 22 39 VBMT 1604.. 2,050
40 37 185 400 50 27 48 VBMT 1604.. 3,750

¢ > o & .
1335 5516 3718 1750 3.0
1335 5516 3718 1750 3.0
1335 5516 3718 1750 3.0

I oot

Reference / Bez.

VBMT 1604..

35° rhombische positive Wendeschneidplatte mit 5° Freiwinkel.

O

16,50

35° rhombic positive insert with 5° clearance. 0 A48 0oog
[N 0

4,76 9,52

00 O MO O e




CENTER SCREW BORING BARS BORING BARS
BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG BOHRSTANGEN

Characteristics: O
Multipurpose profiling boring bar equipped g {X\ 1

with rhombic positive insert (angle 35°). Dméggﬁ R \ AV

For boring bars with negative inserts see
Ref. MVUN-K (Page: A184). N

| [ —
Axial 0° ] k f

Radial -5° L2
- ™~ L

Eigenschaften:

Multifunktions-Bohrstange zum Profildrehen mit
rhombischen positiven  Wendeschneidplatten
(35° Winkel) . Fiir Bohrstangen mit negativen
Wendeschneidplatten siehe MVUN-K (Seite: G

A184). <:|

J OO0

Reference Insert size
[Ko\

Bezeichnung Wendeschneidplatte

S16R SVUC R/L 11 16 15 75 200 30 11 20 VC.. 1103.. 0,300
S20S SVUC R/L 11 20 18 90 250 35 13 24 VC.. 1103.. 0,550
S25T SVUC RIL 16 25 23 11,5 300 40 17 31 VC.. 1604.. 0,700
S32U SVUC RIL 16 32 30 15,0 350 45 22 39 VC.. 1604.. 2,050
S40V SVUC RIL 16 40 37 185 400 50 27 48 VC.. 1604.. 3,750

Reference ’
Bezeichnung ' -a ' -

S16R SVUC RI/L 11 1225 5507 = = 0.9
S20S SVUC RI/L 11 1225 5507 - - 0.9
S25T SVUC RIL 16 1335 5516 3718 1750 3.0
S32U SVUC RI/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
S40V SVUC RI/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
35° rhombi itive inserts with 7° cl X OO0OOAL 000 AO
I I Rhombische porsi?i\r/T:e \Ilflggs(lal\ég\llr\}isﬁkesl)vmit Fre(i:mﬁﬁ[(aerllg?’. 0 A48

Reference / Bez. O O O " m
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 o

VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52

-
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BORING BARS CENTER SCREW BORING BARS
BOHRSTANGEN BOHRSTANGEN MIT ZENTRALSCHRAUBEN-KLEMMUNG

Characteristics:
Multipurpose profiling boring bar equipped
with rhombic positive insert (angle 35°).
For boring bars with negative inserts see
Ref. MVUN-K (Page: A184).

Axial 0°
Radial -5°

Eigenschaften:

Multifunktions-Bohrstange zum Profildrehen mit
rhombischen positiven Wendeschneidplatten
(35° Winkel). Fur Bohrstangen mit negativen
Wendeschneidplatten siehe MVUN-K (Seite:
Al84).

JAmooomD é

Reference Insert size
[a\

Bezeichnung Wendeschneidplatte

Al6M SVUC R/L 11 16 15 75 150 30 11 20 VC.. 1103.. 0,200
A20Q SVUC R/L 11 20 18 9,0 180 35 13 24 VC.. 1103.. 0,400
A25R SVUC RI/L 16 25 23 115 200 40 17 31 VC.. 1604.. 0,700
A32S SVUC RI/L 16 32 30 15,0 250 45 22 39 VC.. 1604.. 1,400
A40T SVUC R/L 16 40 37 185 300 50 27 48 VC.. 1604.. 2,650

Reference ,’
Bezeichnung ‘ 'a ' -

A16M SVUC R/L 11 1225 5507 = = 0.9
A20Q SVUC R/L 11 1225 5507 - - 0.9
A25R SVUC R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
A32S SVUC RIL 16 1335 5516 3718 1750 3.0
A40T SVUC R/L 16 1335 5516 3718 1750 3.0
35° rhombi itive inserts with 7° cl X OOOOAL 00O OrAO
I Qo Rhombische porsig\% \leggs(l"i“ég\llr\]lisr?kel)ﬂit Fre?m?iﬁ[(%rllc?%. 0 A48

Reference / Bez. O O O " m
VC.. 1103.. 11,00 3,18 6,35 e

VC.. 1604.. 16,50 4,76 9,52
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