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FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS FACE MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER PLANFRASER

Characteristics:

Super positive milling cutter with
450 entering angle that decreases
cutting forces and allows a quick
feed in a limited capacity machine.
It works well on hard steels, alloyed
steels, stainless steels, refractory
casts and aluminium alloys.

Eigenschaften:

Extra positiver Planfréser mit 45°
Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen Vorschub
in einer Maschine mit beschréankter
Leistung erlaubt. Fir Stahl, rostfreien
Stahl, legierten Stahl, GuR und
Aluminium-Legierungen empfohlen.

§1742.93 450 ¢

Insert size Q
Reference * D L d a

Bezeichnung Wendeschneidplatte

1742.93.050 4 50 40 22 6 SNMX 1206.. 0,350
1742.93.063 6 63 50 22 6 SNMX 1206.. 0,800
1742.93.080 7 80 50 27 6 SNMX 1206.. 1,150
1742.93.100 8 100 50 32 6 SNMX 1206.. 1,700
1742.93.125 10 125 63 40 6 SNMX 1206.. 2,750
1742.90.160 ® 12 160 63 40 6 SNMX 1206.. 4,600
1742.90.200 ® 14 200 63 60 6 SNMX 1206.. 6,600

Reference / Nm
Bezeichnung J

1742.93.050 1550 5520 - 912,10 4.0
1742.93.063 1550 5520 : 912,10 4.0
1742.93.080 1550 5520 - 912,12 4.0
1742.93.100 1550 - 5620 912,17 4.0
1742.93.125 1550 - 5620 912,20 4.0
1742.90.160 ® 1550 - 5620 - 4.0
1742.90.200 ® 1550 - 5620 - 4.0

N snmx eranige gt SH e @) 1
Reference / Bez. | S a =
SNMX 1206.. 12,70 6,35 2,36
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FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Super positive milling cutter with
45° entering angle that decreases
cutting forces and allows a quick
feed in a limited capacity machine.

It works well on hard steels, alloyed
steels, stainless steels, refractory
casts and aluminium alloys.

Eigenschaften:

Extra positiver Planfraser mit 45°
Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen Vorschub
in einer Maschine mit beschrénkter
Leistung erlaubt. Firr Stahl, rostfreien
Stahl, legierten Stahl, GuR und
Aluminium-Legierungen empfohlen.

J 1742.99 45°

Reference Insert size o
Bezeichnung * v L d a Wendeschneidplatte

1742.99.160 10 160 63 40 6 SNMX 1206.. 5,450
1742.99.200 12 200 63 60 6 SNMX 1206.. 9,000
1742.99.250 16 250 63 60 6 SNMX 1206.. 14,250
1742.99.315 20 315 63 60 6 SNMX 1206.. 31,000
1742.99.400 22 400 63 60 6 SNMX 1206.. 47,500
1742.99.500 28 500 63 60 6 SNMX 1206.. 85,000

Reference / Nm
Bezeichnung v

1742.99.160 1550 5620 6742 1788 1460 4.0
1742.99.200 1550 5620 6742 1788 1460 4.0
1742.99.250 1550 5620 6742 1788 1460 4.0
1742.99.315 1550 5620 6742 1788 1460 4.0
1742.99.400 1550 5620 6742 1788 1460 4.0
1742.99.500 1550 5620 6742 1788 1460 4.0
l SN MX Vierkantige negativzqvl\ﬁrr?dgggﬁﬂz%gllgtetg: 0 F19 A SNMX
Reference / Bez. | 5 a ?/1!@

SNMX 1206.. 12,70 8135 2,36 o J
|
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FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS FACE MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER PLANFRASER

Characteristics:
Super positive face milling cutter with 45°

entering angle that decreases cutting forces
and allows a quick feed in a limited capacity
machine.

It works well on steels, stainless steel, alloyed
steels, cast iron and aluminium alloys.

Eigenschaften:

Extra positiver Planfréser mit 45° Einstellwinkel,
der die Schnittkraft reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit beschrankter
Leistung erlaubt.

Fur Stahl, rostfreien Stahl, legierten Stahl, GuR
und Aluminium-Legierungen empfohlen.

] 1748.93 450 ¢

Reference * D D2 L d 13 a Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

1748.93.050 4 50 62 40 22 20 6 SE.. 1204.. 0,350
1748.93.063 5 63 7% 50 22 20 6 SE.. 1204.. 0,800
1748.93.080 6 80 92 50 27 22 6 SE.. 1204.. 1,150
1748.93.100 6 100 112 50 32 25 6 SE.. 1204.. 1,700
1748.93.125 7 126 132 63 40 30 6 SE.. 1204.. 2,750
1748.90.160 ® 8 160 172 63 40 30 6 SE.. 1204.. 4,600
1748.90.200 ® 10 200 212 63 60 40 6 SE.. 1204.. 6,600

Reference ’ v = DIN
Bezeichnung ' 4 / C’ 2079 Nm

1748.93.050 1550 5520 = 912,10 = 4.0
1748.93.063 1550 5520 = 912,10 = 4.0
1748.93.080 1550 5520 = 912,12 = 4.0
1748.93.100 1550 > 5620 = = 4.0
1748.93.125 1550 > 5620 = = 4.0
1748.90.160 © 1550 > 5620 912,52 40 4.0
1748.90.200 © 1550 > 5620 912,56 50 4.0
I SE Vierkantige positivg ungL%gsos#:]\ng;F:nEm? Zzg:lglrgﬂlrv?r?lf; 0 Fir-18 SERT SERT-AL

v
Reference / Bez. | s d ";’9'1// g '
d .

SEH.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 AP
SEMT 1204.. 12,70 4,76 12,70 N @ ;

SEHW SEMT
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FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Super positive face milling cutter with
45° entering angle that decreases cutting
forces and allows a quick feed in a limited
capacity machine.

It works well on steels, stainless steel,
alloyed steels, cast iron and aluminium
alloys.

Eigenschaften: |:>
Extra positiver Planfraser mit 45°

Einstellwinkel, der die Schnittkraft

reduziert und einen schnellen

Vorschub in einer Maschine mit

beschrénkter Leistung erlaubt. Fir

Stahl, rostfreien Stahl, legierten Stahl,

GuR und Aluminium-Legierungen

empfohlen.

45°

J 1748.99 45°

Reference * D L d 13 A Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

1748.99.160 10 160 63 40 30 6 SE.. 1204.. 5,450
1748.99.200 12 200 63 60 40 6 SE.. 1204.. 9,000
1748.99.250 16 250 63 60 40 6 SE.. 1204.. 14,250
1748.99.315 20 315 63 60 40 6 SE.. 1204.. 31,000
1748.99.400 22 400 63 60 40 6 SE.. 1204.. 47,500
1748.99.500 28 500 63 60 40 6 SE.. 1204.. 85,000

Reference ~ DIN
Bezeichnung ' /»'/ v ’ ' é 2079 Nm

1748.99.160 1550 5620 6748 1788 1460 40 4.0
1748.99.200 1550 5620 6748 1788 1460 50 4.0
1748.99.250 1550 5620 6748 1788 1460 50 4.0
1748.99.315 1550 5620 6748 1788 1460 5060 4.0
1748.99.400 1550 5620 6748 1788 1460 50160 4.0
1748.99.500 1550 5620 6748 1788 1460 50160 4.0
I SE Vierkantige p0sitivgwgazggsgggégis:nfnmr; Zzg:lglrgla\l/rv?r?kc; 0 F17-18 ¥ SERT SERTAL
Reference / Bez. I s d ”}9'/’/ g ’
d [
SEH.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 ? @ 3 SEHW SEMT
SEMT 1204.. 12,70 4,76 12,70
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FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS FACE MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER PLANFRASER

Characteristics:

Super positive face milling cutter with 45°

entering angle that decreases cutting forces

and allows a quick feed in a limited capacity I —_—
machine. D2 Di
It works well on steels, stainless steel, alloyed \i
steels, cast iron and aluminium alloys. L2 ol §<

valld
m

Eigenschaften: = |:>
Extra positiver Planfraser mit 45°

Einstellwinkel, der die Schnittkraft

reduziert und einen schnellen /‘450
Vorschub in einer Maschine mit © \
beschrankter Leistung erlaubt. Fiir
Stahl, rostfreien Stahl, legierten Stahl,
GuB und Aluminium-Legierungen
empfohlen.

1 1748.07

Reference * D D2 L L2 d a Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

1748.07.032 2 32 44 125 40 32 6 SE.. 1204.. 0,800
1748.07.040 3 40 52 125 40 32 6 SE.. 1204.. 0,900

Reference Nm
Bezeichnung

1748.07.032 1550 5520 4.0

1748.07.040 1550 5520 4.0
S itive inserts with 20° cl ) SEHT SEHT-AL
I SE . Vierkantige positive ungL%gs?cslwe?dlgls:ttenﬂit 20° Ergm?r?fg. 0 F17-18

v
Reference / Bez. | s d ";’9'/// ' '
d .

SEH.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 7 3
SEMT 1204.. 12,70 4,76 12,70 N © y

SEHW SEMT
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FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics: d

Positive face chamfering milling cutter

with 45° entering angle that decreases [ 1 1 i \
cutting forces and allows a quick feed : 13

in a limited capacity machine. i il A YL

It works well on steels, stainless steel, H

. v 1
alloyed steels, cast iron and aluminium -1 o 4*
alloys. i a | Y

Eigenschaften: ; |:>
Extra positiver Planfraser mit 45° ;
Einstellwinkel, der die Schnittkraft ; /‘ ‘450

reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit
beschrénkter Leistung erlaubt.
Fir Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, GuR und Aluminium-
Legierungen empfohlen.

J 0744.90 45°

e @ o m L aw e gameme

0744.90.040 4 40 57 40 16 18 7 Srl.. 1204.. 0,250
0744.90.050 4 50 67 40 22 20 7 S1.. 1204.. 0,400
0744.90.063 5 63 80 50 27 22 7 SO.. 1204.. 0,850
0744.90.080 6 80 97 50 32 25 7 Sil.. 1204.. 1,300
0744.90.100 7 100 117 50 40 30 7 Sr1..1204.. 2,050
0744.90.125 8 125 142 63 40 30 7 S(l.. 1204.. 3,250
0744.90.160 9 160 177 63 40 30 7 SO.. 1204.. 4,850
0744.90.200 1 200 217 63 60 40 7 Sil.. 1204.. 8,350

Reference ’ Va = DIN
Bezeichnung ’ 7 / c! 2079 Nm

0744.90.040 1250 5520 - 1058 - 4.0
0744.90.050 1250 5520 - 912,10 - 4.0
0744.90.063 1250 5520 - 912,12 - 4.0
0744.90.080 1250 5520 - 912,16 - 4.0
0744.90.100 1250 - 5620 - - 4.0
0744.90.125 1250 - 5620 - - 4.0
0744.90.160 1250 - 5620 912,52 40 4.0
0744.90.200 1250 - 5620 912,56 50 4.0
I S C . Vierkantige positivi %Zﬁ%ggfﬁtﬁ‘éeﬁgﬁeﬁgnm 77: E'rszgf 0 F17 ¥ SCOTAL SCMT-S9

Reference / Bez. | S d %i% -
S(.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 ‘g N

SCMW

‘G
M
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FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS FACE MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER PLANFRASER

Characteristics:

Multipurpose face milling cutter with 42°
entering angle that decreases cutting
forces and allows a quick feed in a
limited capacity machine.

It works well on steels, stainless steel,
alloyed steels, cast iron and aluminium
alloys.

Eigenschaften: Multifunktions-Planfraser
mit 42° Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen Vorschub
ineiner Maschine mit beschrankter
Leistungerlaubt.

Fir Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, GuR und Aluminium-Legierungen

empfohlen.

J 1845.93 42°(

Reference Insert size 0

: Bezeichnung * = S o = a Wendeschneidplatte
1845.93.040 4 40 40 16 18 3 [JOMT 0404.. 0,250
1845.93.050 4 50 40 22 20 3 [JLJMT 0404.. 0,350
1845.93.063 5 63 50 27 22 3 [IIMT 0404.. 0,700
1845.93.080 6 80 50 32 25 3 [JMT 0404.. 1,200
1845.93.100 7 100 50 40 30 3 CJCIMT 0404.. 1,850

Reference , V4 -
Bezeichnung yd

1845.93.040 1240 5515 - 1058 3.0
1845.93.050 1240 5515 - 912,10 3.0
1845.93.063 1240 5515 - 912,12 3.0
1845.93.080 1240 5515 - 912,16 3.0
1845.93.100 1240 - 5615 - 3.0
I O D MT Achtkantige pos%i?%gr?éggggggégls;&%? 1155*;7 lg:teeﬁ;/?r?lf;: 0 F15 i OPMT
Reference / Bez. I s d m s .
OJOMT 0404.. 4,00 4,76 12,70 ; S I A 7
@
b
I l——
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FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Multipurpose face milling cutter with 42°
entering angle that decreases cutting
forces and allows a quick feed in a limited
capacity machine.

It works well on steels, stainless steel, L

alloyed steels, cast iron and aluminium

alloys.

/

Eigenschaften: Multifunktions-Planfraser

mit 42° Einstellwinkel, der die Schnittkraft

reduziert und einen schnellen Vorschub

in einer Maschine mit beschrankter

Leistung erlaubt.

Fir Stahl, rostfreien Stahl, legierten

Stahl, GuR und Aluminium-Legierungen

empfohlen.

J 1845.99 42°

Referen Insert siz 0
B(eezZi?:h(r:]ing * v L ‘ = & Wendezghnseideplatte
1845.99.160 10 160 63 40 30 3 [1JMT 0404.. 5,450
1845.99.200 12 200 63 60 40 3 [JCJMT 0404.. 9,000
1845.99.250 16 250 63 60 40 3 L CMT 0404.. 14,250
1845.99.315 20 315 63 60 40 3 L LMT 0404.. 31,000
1845.99.400 22 400 63 60 40 3 L CMT 0404.. 47,500
1845.99.500 28 500 63 60 40 3 OOMT 0404.. 85,000

Reference v = DIN
Bezeichnung , 7 ’ ’ , C’ 2079 Nm

1845.99.160 1240 5615 6845 1788 1460 40 3.0
1845.99.200 1240 5615 6845 1788 1460 50 3.0
1845.99.250 1240 5615 6845 1788 1460 50 3.0
1845.99.315 1240 5615 6845 1788 1460 50160 3.0
1845.99.400 1240 5615 6845 1788 1460 50160 3.0
1845.99.500 1240 5615 6845 1788 1460 50160 3.0
I ODMT Achtkantige posﬁstg%ggéggsgggégls;&m? 115?: E:eeﬁ/(/?r?lf;: 0 F15 i OPMT
Reference / Bez. | s d m s .
[JOIMT 0404.. 4,00 4,76 12,70 i S I A 7
N@¢
A
I l——
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FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER

FACE MILLING CUTTERS

PLANFRASER

1855.93 420(

Characteristics:

Multipurpose face milling cutter with 42°
entering angle that decreases cutting
forces and allows a quick feed in a limited
capacity machine.

It works well on steels, stainless steel,
alloyed steels, cast iron and aluminium
alloys.

Eigenschaften: Multifunktions-Planfraser
mit 42° Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen Vorschub
in einer Maschine mit beschrénkter
Leistung erlaubt.

Fur Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, GuR und Aluminium-Legierungen
empfohlen.

Reference Insert size 0
Bezeichnung * B = & = & Wendeschneidplatte
1855.93.063 5 63 50 27 22 4 [1[M.. 0605.. 0,850
1855.93.080 6 80 50 32 25 4 [1JM.. 0605.. 1,200
1855.93.100 7 100 50 40 30 4 [1M.. 0605.. 1,850
1855.93.125 8 125 63 40 30 4 [OM.. 0605.. 3,250
1855.90.160 ® 10 160 63 40 30 4 OOM.. 0605.. 4,600
1855.90.200 ® 12 200 63 60 40 4 JIM.. 0605.. 9,100
Reference = DIN
Bezeichnung ' ; Y ’/ ’ C’ 2079 Nm
1855.93.063 1550 5520 - 912,12 - 4.0
1855.93.080 1550 5520 - 912,17 - 4.0
1855.93.100 1550 - 5620 - - 4.0
1855.93.125 1550 - 5620 - - 4.0
1855.90.160 ® 1550 - 5620 912,52 40 4.0
1855.90.200 ® 1550 - 5620 912,56 50 4.0
Octogonal positive inserts with 15° cl . ODMT
O DM.. Achtkantige positiSeoa?gr?dgsc’;I\rllﬁtil;iaﬁtesr]mr’rllit 150 lgrgﬁ/rv?r?l?;. 0 F15 i
Reference / Bez. | s d m S .
d
[1[IM.. 0605.. 6,00 5,55 16,00 S I A 7
. ‘ ODMW
I e
| e
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FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Multipurpose face milling cutter with
42° entering angle that decreases
cutting forces and allows a quick
feed in a limited capacity machine.

It works well on steels, stainless
steel, alloyed steels, cast iron and
aluminium alloys.

Eigenschaften: Multifunktions-Planfraser
mit 42° Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen Vorschub
in einer Maschine mit beschrénkter
Leistung erlaubt.

Fir Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, GuR und Aluminium-Legierungen
empfohlen.

J 1855.99 42°

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = s e = Wendeschneidplatte

Q

1855.99.160 10 160 63 40 30 4 LI0M.. 0605.. 5,000
1855.99.200 12 200 63 60 40 4 [IM.. 0605.. 7,300
1855.99.250 16 250 63 60 40 4 OOM.. 0605.. 12,050
1855.99.315 20 315 63 60 40 4 OOM.. 0605.. 31,000
1855.99.400 22 400 63 60 40 4 [IM.. 0605.. 47,500
1855.99.500 28 500 63 60 40 4 [IM.. 0605.. 85,000

Reference V = DIN
Bezeichnung ' o ’ ' ' C’ 2079 Nm

1855.99.160 1550 5620 6846 1788 1460 40 4.0
1855.99.200 1550 5620 6846 1788 1460 50 4.0
1855.99.250 1550 5620 6846 1788 1460 50 4.0
1855.99.315 1550 5620 6846 1788 1460 5060 4.0
1855.99.400 1550 5620 6846 1788 1460 5060 4.0
1855.99.500 1550 5620 6846 1788 1460 50160 4.0
o] | positive i ith 159 cl . ODMT
I O DM.. Achtkantige positi\staog\?gr?dgsosr?rll\:eeidlgiaet{ésnvgrlltit 150 !Eree%/(/?r?lfeel. 0 F15 i
Reference / Bez. | s d m s .
d
[J[JM.. 0605.. 6,00 5,55 16,00 S I A 7
'. ‘ ODMW
»
| e
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FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS FACE MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER PLANFRASER

Characteristics:

Positive face chamfering milling cutter
with 45° entering angle that decreases
cutting forces and allows a quick feed
in a limited capacity machine.

It works well on steels, stainless steel,

alloyed steels, cast iron and aluminium L
alloys.
Y
Eigenschaften:
Extra positiver Planfréser mit 45°
Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit
beschrankter Leistung erlaubt.
Fir Stahl, rostfreien Stahl, legierten
i Stahl, GuR und Aluminium-
Legierungen empfohlen.
J1852.9345°(
Reference Insert size 0
' Bezeichnung * 2 2 s @ = a Wendeschneidplatte
1852.93.063 5 63 74 50 22 22 55 CIML] 2007.. 0,800
1852.93.080 6 80 91 50 27 25 55 CI0MI] 2007.. 1,150
1852.93.100 7 100 111 50 32 26 55 (ML 2007.. 1,700
1852.93.125 8 125 136 63 40 30 55 C0MLI 2007.. 2,750
1852.90.160@ 10 160 171 63 40 30 55 [IML] 2007.. 4,600

Reference ’ V4 = DIN
Bezeichnung ' 7 ’ c! 2079 Nm

1852.93.063 1250 5520 - 912,10 - 4.0
1852.93.080 1250 5520 - 912,12 - 4.0
1852.93.100 1250 - 5620 912,16 - 4.0
1852.93.125 1250 - 5620 - - 4.0
1852.90.160 ® 1250 - 5620 912,52 40 4.0
Hept | itive insert with 15° cl X NNM..
I NNM.. Siebeneckige posi?i?léa gl\?gr?depgs;\ggdlgls;tev:’rllit 15° lsreeﬁ/rv?r?lf;. 0 F15 j
: Reference / Bez. | S d V) U]s ‘
d 4
[CIML1 2007 .. 8,2 7,25 20,00

©

-
.
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FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Positive milling cutter with 75° entering
angle.

Recommended for manual machines as
well as for C.N.C. machines.

It allows to use the edges of APMT and
APKT inserts that are not used currently.

Eigenschaften: Positiver Fraser mit 75° |:>
Einstellwinkel. Fir allgemeine Anwendungen

in manuellen und CNC-Maschinen geeignet. 75°
Der Fraser schneidet mit den Schnittkanten \
der Wendeschneidplatten APMT und APKT,

die normalerweise nicht benutzt werden. I

J 1430.90 75°

Reference * D D2 L d 13 a Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

1430.90.050 3 50 54 40 16 18 7 0Cl. 1604.. 0,350
1430.90.063 4 63 67 50 27 22 7 LCL. 1604.. 0,700
1430.90.080 5 80 84 50 32 25 7 0Cl. 1604.. 1,100
1430.90.100 6 100 104 50 40 30 7 LCL. 1604.. 1,900

Reference Nm
Bezeichnung

1430.90.050 1240 5515 - 1058 3.0
1430.90.063 1240 5515 - 912,12 3.0
1430.90.080 1240 5515 - 912,17 3.0
1430.90.100 1240 - 5615 912,20 3.0
Parallel itive i ith 11° cl X APHT-AL APKT
I AP..  paalieiogramme postive endeschneidpaten it 115 Freminkel, €9 FLL S

Reference / Bez. | s d “ - _
L. 1604.. 17,00 4,76 9,52

APMT

CANELA




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER

FACE MILLING CUTTERS

PLANFRASER

0748.90 45°

Characteristics:

Super positive milling cutter with
450 entering angle that decreases
cutting forces and allows a quick
feed in a limited capacity machine.

It works well on hard steels, alloyed
steels, stainless steels, refractory
casts and aluminium alloys.

Eigenschaften:

Extra positiver Planfréser mit 45°
Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit
beschrénkter Leistung erlaubt.

Fir Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, GuR und  Aluminium-
Legierungen empfohlen.

Reference Insert size 0
Bezeichnung * o w2 s s = 2 Wendeschneidplatte
0748.90.050 4 50 63 40 22 20 6 SE[1.. 1203.. 0,350
0748.90.063 5 63 76 50 22 20 6 SE[.. 1203.. 0,850
0748.90.080 6 80 93 50 27 22 6 SE[1.. 1203.. 1,200
0748.90.100 6 100 113 50 32 25 6 SE[.. 1203.. 1,850
0748.90.125 7 125 138 63 40 30 6 SE[.. 1203.. 3,250
0748.90.160 8 160 173 63 40 30 6 SE[l.. 1203.. 4,600
0748.90.200 10 200 213 63 60 40 6 SE(1.. 1203.. 9,100
Reference —> DIN
Bezeichnung ' o ° / /\ / é 2079 Nm
0748.90.050 10060 2063 3010 4016 5004 912,10 - 3.5
0748.90.063 100600 2063 3010 4012 5004 912,10 - 3.5
0748.90.080 100600 2063 3010 4012 5004 912,12 - 3.5
0748.90.100 100600 2063 3010 4012 5004 912,17 - 3.5
0748.90.125 100600 2063 3010 4012 5004 - - 3.5
0748.90.160 100600 2063 3010 4012 5004 912,52 40 3.5
0748.90.200 100600 2063 3010 4012 5004 912,56 50 3.5
S itive i ith 20° cl . SEKN
I SEK .- Vierkantige positive ungrrlzggcstlltrll\gdlglsaettrgrlvmtit 20° lgr:ﬂ/iar?;;. 0 F18
Reference /Bez. | s d Dg .
1
SE[.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 d S
Z N SEKR

www.canelatools.com




FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Super positive milling cutter with
45° entering angle that decreases
cutting forces and allows a quick
feed in a limited capacity machine.

It works well on hard steels, alloyed
steels, stainless steels, refractory
casts and aluminium alloys.

Eigenschaften:

Extra positiver Planfraser mit 45°
Einstellwinkel, der die Schnittkraft
reduziert und einen schnellen
Vorschub in einer Maschine mit
beschrénkter Leistung erlaubt.

Fur Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, GuR und  Aluminium-
Legierungen empfohlen.

J 0748.99 45°

Reference * D D2 L d 13 a Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

0748.99.080 6 80 92 50 27 22 6 SEL.. 1203.. 1,450
0748.99.100 8 100 112 50 32 25 6 SE[.. 1203.. 2,250
0748.99.125 8 12566 137 63 40 30 6 SE[.. 1203.. 3,750
0748.99.160 10 160 172 63 40 30 6 SE[l.. 1203.. 5,000
0748.99.200 12 200 212 63 60 40 6 SE[.. 1203.. 7,300
0748.99.250 16 250 262 63 60 40 6 SE[.. 1203.. 12,050

Reference : ~ DIN
Bezeichnung / /‘ // . . ? ' / C’ 2079 Nm

0748.99.080 1077 5520 - 6488 6489 6918 1460 912,12 - 4.0
0748.99.100 1077 - 5620 6488 6489 6918 1460 912,17 - 4.0
0748.99.125 1077 - 5620 6488 6489 6918 1460 - - 4.0
0748.99.160 1077 - 5620 6488 6489 6918 1460 912,52 40 4.0
0748.99.200 1077 - 5620 6488 6489 6918 1460 912,56 50 4.0
0748.99.250 1077 - 5620 6488 6489 6918 1460 912,56 50 4.0
I S EK.. Vierkantige positivg ungrr:jggsmﬁtilgﬁt?rmti? 228: E:zﬁl:/?r?lf;: 0 F18 S
Reference / Bez. | s d Dis .
SE[1.. 1203.. 12,70 3,18 12,70 d S A
Z N SEKR

CANELA




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER

FACE MILLING CUTTERS

PLANFRASER

Characteristics:

Super positive milling cutter with
450 entering angle that decreases
cutting forces and allows a quick

13
feed in a limited capacity machine. ¢ B Y
It works well on hard steels, alloyed ",“' L
steels, stainless steels, refractory i
casts and aluminium alloys. O aﬂ& \
Eigenschaften: i |:>
Extra positiver Planfraser mit 45° i
Einstellwinkel, der die Schnittkraft | 450
reduziert und einen schnellen A
Vorschub in einer Maschine mit
beschrankter Leistung erlaubt.
Fir Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, GuR und Aluminium-
Legierungen empfohlen.
J 0758.99 45°
Reference Insert size Q
: Bezeichnung * R = s . 12 & Wendeschneidplatte
0758.99.080 6 80 98 50 27 22 9 SE[].. 1504.. 1,350
0758.99.100 8 100 118 50 32 25 9 SE[.. 1504.. 2,200
0758.99.125 8 125 143 63 40 30 9 SE[].. 1504.. 3,550
0758.99.160 10 160 178 63 40 30 9 SE[.. 1504.. 5,450
0758.99.200 12 200 218 63 60 40 9 SE[].. 1504.. 9,050
0758.99.250 16 250 268 63 60 40 9 SE[.. 1504.. 13,250
Reference —> DIN
Bezeichnung / /1 // . . ? ’ / 2079 Nm
0758.99.080 1077 5520 - 6490 6491 6920 1460 912,12 - 4.0
0758.99.100 1077 - 5620 6490 6491 6920 1460 912,17 - 4.0
0758.99.125 1077 - 5620 6490 6491 6920 1460 - - 4.0
0758.99.160 1077 - 5620 6490 6491 6920 1460 912,52 40 4.0
0758.99.200 1077 - 5620 6490 6491 6920 1460 912,56 50 4.0
0758.99.250 1077 - 5620 6490 6491 6920 1460 912,56 50 4.0
S itive inserts with 20° cl . SEKN
I SEK - Vierkantige positiveqﬁ:ﬁ%@;ﬂéﬁ&;ﬂeﬁmit 20° Ergﬁlrv?r?lfeﬁ. 0 F18
Reference / Bez. | s d Dis .
1
SE[1.. 1504.. 15,88 4,76 15,88 S —
/ 3 SEKR
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FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

General purpose positive milling cutter ‘

with 45° entering angle. ;

Recommended for manual machines [ : |—J ] ‘ ‘

as well as for C.N.C. machines. i

' L
Y

Eigenschaften: | |:>

Positiver Fraser mit 45° Einstellwinkel. }

Fir allgemeine Anwendungen in manuellen 1 /‘ 45°

und CNC-Maschinen geeignet. }

J 0640.90 45°

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = ok s e 12 2 Wendeschneidplatte
0640.90.032 3 32 62 50 22 20 M TOOO 2204.. 0,450
0640.90.040 3 40 70 50 27 22 11 TOOO 2204.. 0,700
0640.90.050 4 50 80 50 27 22 11 TOOO 2204.. 0,800
0640.90.063 4 63 93 &0 32 25 M TOOO 2204.. 1,300
0640.90.080 5 80 110 50 40 30 1M TOOO 2204.. 1,800

Reference Nm
Bezeichnung

0640.90.032 1008 5005 2088 3022 4022 912,10 4.0
0640.90.040 1008 5005 2088 3022 4022 912,12 4.0
0640.90.050 1008 5005 2088 3022 4022 912,12 4.0
0640.90.063 1008 5005 2088 3022 4022 912,16 4.0
0640.90.080 1008 5005 2088 3022 4022 912,20 4.0
I TPU N Dreikantige posmin\?vlgﬁaggcstl}ggéglsz;{évm? 1111‘: E::i:\r/?ﬁlfeelj 0 F22 3 —
Reference / Bez. | s d :% ‘

TOOO 2204.. 22,00 4,76 12,70 i‘ i

CANELA




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS FACE MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER PLANFRASER

Characteristics:

General purpose positive milling cutter
with 75° entering angle. Its strong inserts
accept high cutting depths and high
feed per teeth.

Recommended for manual machines
as well as for C.N.C. machines.

Eigenschaften: !

Positiver Planfraser mit 75° Einstellwinkel | |:>
fur allgemeine Anwendungen. Seine i /i 750
starken Wendeschneidplatten akzeptieren |

einen hohen Vorschub pro Zahn.
Fur manuelle und CNC-Maschinen

geeignet.

- 0440.90 75°

 Bezeiohnung ® D D2 L 4 B & enjecmedplate
0440.90.040 3 40 46 40 16 18 9 Srl. 1203.. 0,250
0440.90.050 3 50 56 40 22 20 9 S(l. 1203.. 0,300
0440.90.063 4 63 69 50 27 22 9 Srl. 1203.. 0,700
0440.90.080 5 80 86 50 32 25 9 S(l. 1203.. 1,100
0440.90.100 6 100 106 50 40 30 9 Srl. 1203.. 1,800
0440.90.125 6 125 131 63 40 30 9 S(l. 1203.. 3,500
0440.90.160 7 160 166 63 40 30 9 Srl. 1203.. 5,600
0440.90.200 8 200 206 63 60 40 9 S(l. 1203.. 9,150

Reference 1
Bezeichnung ' /\ ° _“_7 , / Nm

0440.90.040 1006 5004 2066 - - 1058 3.5
0440.90.050 1006 5004 2066 3012 4012 912,10 3.5
0440.90.063 1006 5004 2066 3012 4012 912,12 3.5
0440.90.080 1006 5004 2066 3012 4012 912,17 3.5
0440.90.100 1006 5004 2066 3012 4012 912,20 3.5
0440.90.125 1006 5004 2066 3012 4012 - 3.5
0440.90.160 1006 5004 2066 3012 4012 912,52 3.5
0440.90.200 1006 5004 2066 3012 4012 912,56 3.5
I SP Vierkantige positivg qwug:]%gssrl]trl]\gdlglsaenrésnmgltitt\ 1111: E:Zﬂl?r“(c;: 0 F19-20 SPHN SPKR

¥ ; .
Reference / Bez. I s d ::i - 3}
§ .

S[1. 1203.. 12,70 3,18 12,70 7N

SPUN

www.canelatools.com



FACE MILLING CUTTERS FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLANFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

General purpose positive milling cutter
with 75° entering angle.
Recommended for manual machines

as well as for C.N.C. machines. It is a

good choice for economical machining L

since the SPUN type insert can be fitted.

Y

Eigenschaften:

Positiver Planfraser mit 75° Einstellwinkel

fur allgemeine Anwendungen.

Fur manuelle und CNC-Maschinen

geeignet. Es ist eine gute Wahl fir eine

wirtschaftliche Bearbeitung, da man die

SPUN-Wendeschneidplatten verwenden
J 044099 750  “"
o ® o oz L o B e g
0440.99.080 5 80 86 50 27 22 9 SI1.1203.. 1,250
0440.99.100 7 100 106 50 32 25 9 SI1.1203.. 2,000
0440.99.125 8 125 131 63 40 30 9 Srl. 1203.. 3,500
0440.99.160 10 160 166 63 40 30 9 SI1.1203.. 5,750
0440.99.200 12 200 206 63 60 40 9 Srl. 1203.. 9,000
0440.99.250 16 250 256 63 60 40 9 Si1.1203.. 14,200
0440.99.315 20 315 321 63 60 40 9 SIl. 1203.. 31,000
0440.99.400 26 400 406 63 60 40 9 S(1.1203.. 47,500
0440.99.500 34 500 506 63 60 40 9 Sil. 1203.. 85,000

Reference 9 = DIN
Bezeichnung / ; /»/ . . C ' / 2079 Nm

0440.99.080 1077 5520 - 6437 6438 6914 1460 912,12 - 4.0
0440.99.100 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 912,20 - 4.0
0440.99.125 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 - - 4.0
0440.99.160 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 912,52 40 4.0
0440.99.200 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 912,56 50 4.0
0440.99.250 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 912,56 50 4.0
0440.99.315 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 912,56 50160 4.0
0440.99.400 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 912,56 50160 4.0
0440.99.500 1077 - 5620 6437 6438 6914 1460 912,56 50160 4.0
I S P . Vierkantige positivg qwugﬁzggfﬁtﬁveﬁégf;ngsnm 1111; E:Zﬁl?r?lftj: 0 F19-20 SPHN SPKR

Reference / Bez. | s d ::%

S[1. 1203.. 12,70 3,18 12,70 ‘e N

SPUN

CANELA




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS  CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS
PLAN- UND ANFASFRASER ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

Chamrer-Pls

TOO OO0 D000 [MEOMO [0 [ OOOmo00 [ O00Cmd S0 O C00o0 OCOCmo O O 000000
OMmOOmmo OOm TOO 000 00 A0 (O 00 000 00 0 [0 000 00000 000 00 000
MIEOMO 0000 OO0 0 [, OO [0 [0 OO0 [0 COOOIn 0000 COMm - O o000
ERRIEEEEE RN

O 0000 0000 ME 0o -S O O 00 0000 M) 00 0000 S O0000mOE0 im0 (0 COimo D00
O T (3 O OO e T 0 AL O 0 00000 O OO e Ce0 O
0 OOOOO DOOmOMmmd 000 E IMOIMIDITTO O O MmO 0 B CCMOCCEG) O 0000 O OO e
T 0 = A 0 A O

§ 1745.93 15-750 ¢

Eigenschaften

- Geeignet fur Vorschweil3-Operationen

* Sehr scharfer spiralformiger Schnitt

- Ubt geringe Schnittkraft aus

- Zwei spiralformige lange Schnittkanten
* Schraubenklemmung

£
.t'/

F44
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CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING cuTTERS ~ FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Super positive face chamfering milling
cutter with 15 to 75° entering angle that
decreases cutting forces and allows a
quick feed in a limited capacity machine.
It works well on steels, stainless steel,
alloyed steels, cast iron and aluminium
alloys.

P
Ll

-
]

Eigenschaften: ‘

Extra positiver Plan- und Anfasfréser |:>
mit einem Einstellwinkel von 15° bis Aam
75°, der die Schnittkraft reduziert und

einen schnellen Vorschub in einer
Maschine mit beschrénkter Leistung
erlaubt.

Fir Stahl, rostfreien Stahl, legierten
Stahl, GuR und Aluminium-Legierungen
empfohlen.

J 1745.93 15-75°

g(eafzeeriillliing * = = L = 2 & Wendlgzgltnzifjeplatte
1745.93.03215
1745.93.032120
1745.93.032(30
1745.93.032(40
1745.93.032145
1745.93.032(60
1745.93.032(75

32 71,7 50 22 20 5 CooT 2206.. 1,074
32 706 50 22 20 7 OOCT 2206.. 0,941
32 676 50 22 20 10 L[0T 2206.. 0,803
32 635 50 22 20 13 LoOT 2206.. 0,659
32 611 50 16 18 14 CooT 2206.. 0,538
32 524 50 16 18 18 OOOT 2206.. 0,378
32 428 50 16 18 20 LOOT 2206.. 0,258

W W wwwwow

Reference Nm
Bezeichnung

1745.93.032(15 1550 5520 912,10 4.0
1745.93.032(20 1550 5520 912,10 4.0
1745.93.032130 1550 5520 912,10 4.0
1745.93.032140 1550 5520 912,10 4.0
1745.93.032145 1550 5520 1058 4.0
1745.93.032[60 1550 5520 1058 4.0
1745.93.032(75 1550 5520 1128 4.0
I A D K T Parallelogramme iﬁgiitlil\%o\%gr%g(s)sm;(;glsae&vm? 1155; lg:g\r/iar:g 0 F10 _—
Reference / Bez. | s d G
00T 2206.. 20,00 6,74 12,70

CANELA




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

Characteristics:

Chamfering milling cutter for diversified

manufacture.  W— -
Recommended for small conventional 4 Dﬂ%l ii
milling machines and machining centers. I
Eigenschaften: LJ* L2

Anfasfraser fiir allgemeine Anwendungen. L

Fiir kleine konventionelle Frasmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

J0735.03 450 ¢

Reference * D D1 L d L2 a Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

0735.03.008 1 8 193 100 16 30 6 SLIMT 09T3.. 0,120
0735.03.016 2 16 275 100 20 30 6 SCLIMT 09T3.. 0,140
0735.03.020 3 20 315 125 25 40 6 SLIMT 09T3.. 0,270

Reference Nm
Bezeichnung

0735.03.008 1430 5508 1.2
0735.03.016 1230 5508 1.2
0735.03.020 1230 5508 1.2
S itive i ith 15° cl )
I SDMT Vierkantige positive%:Betig(s)sm;(;gls:t{gvmtit 15° lgr:ﬁ/?ﬁlfeel. 0 F17 N
: Reference / Bez. I s d '/éi//
STIMT 09T3.. 9,52 3,97 9,52 d

B
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CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS
PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Chamfering milling cutter for diversified
manufacture.

Recommended for small conventional
milling machines and machining centers.

o2 o} EE
\
- - L
Eigenschaften:
Anfasfraser fiir allgemeine Anwendungen.
Fur kleine konventionelle Frdsmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.
Reference Insert size 0
Bezeichnung * = b2 L = 4 a Wendeschneidplatte
0740.00.005 1 65 22 110 35 20 7 S[IM.. 1204.. 0,250
0740.00.020 2 200 37 125 35 25 7 S[IM.. 1204.. 0,450
Reference N
Bezeichnung m
0740.00.005 1550 5520 4.0
0740.00.020 1550 5520 4.0
Characteristics:
Chamfering milling cutter for diversified
manufacture.
Recommended for small conventional i
milling machines and machining centers. e
D2 Di
Y
L2 }El*
Eigenschaften:
Anfasfraser fur allgemeine Anwendungen.
Fur kleine konventionelle Frésmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.
Reference Insert size 0
Bezeichnung * = e S = i 2 Wendeschneidplatte
0740.07.005 1 65 22 110 35 25 7 SIIM.. 1204.. 0,350
0740.07.020 2 200 37 M0 35 25 7 SI(IM.. 1204.. 0,400
Reference N
Bezeichnung m
0740.07.005 1550 5520 4.0
0740.07.020 1550 5520 4.0
S itive i ith 110 cl . SPMT
I SPM . Vierkantige positive(\‘Iv::l%ggg#rll\g(jlglsai{tesnvmt 11° Igr:m?r:]feel. 0 F19-20 '
Reference / Bez. I s d D s -
I
d
S[IM.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 T
SPMW

CANELA




FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

Characteristics:
Chamfering milling cutter for diversified ﬂ
manufacture.

Recommended for small conventional i
milling machines and machining centers. A

D2 D¢

.i
o
=
| —

Y

Eigenschaften:

Anfasfréser fir allgemeine Anwendungen.
Fir kleine konventionelle Fradsmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

10740.30

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = = s 2 a € Wendeschneidplatte

0740.30.005 1 65 22 125 39 7 MO3 S[IM.. 1204.. 0,300
0740.30.020 2 200 37 125 39 7 MO3 S[IM.. 1204.. 0,300

Reference Nm
Bezeichnung

0740.30.005 1550 5520 4.0
0740.30.020 1550 5520 4.0
S| itive inserts with 11° cl . SPMT
I SPM . Vierkantige positive %Zﬁ%gggr']r']\fﬁgﬁesnﬂit 11° Igr:m?r?feel. 0 F19-20 '
: Reference / Bez. I s d Y— s -
1
d
S[M.. 1204.. 12,70 4,76 12,70 .
SPMW

www.canelatools.com




CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING cuTTERS ~ FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Adjustable chamfering milling cutter for
specific operations.

Recommended for small conventional
milling machines and machining centers.

Eigenschaften:

Verstellbarer Winkelfraser zum Anfasen
fiir spezifische Anwendungen.

Fur kleine konventionelle Frasmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

J 1744.37

Reference . Insert size 0
Bezeichnung * o e S | 2l (BEs Wendeschneidplatte

1744.07.025 1 29 25 101 1000 7,5 30,0 Sil.. 1204.. 0,250
1744.27.025 1 29 25 176 200 10,0 320 Sil.. 1204.. 0,500

3000 13,0 32,5

4000 16,5 33,5

450 17,5 335

5000 19,0 33,5

6001 22,0 33,5

7000 245 325

801 27,0 31,0

Reference ’ , ’ )’ Nm
Bezeichnung

1744.07.025 6944 1244 1296 5520 4.0
1744.27.025 6944 1244 1296 5520 4.0

Square positive inserts with 7° clearance. SCGT-AL SCMT-39
I SC . Vierkantige positive Wendeschneidplatten mit 7° Freiwinkel. 0 F17 ¥
N 7 < .
Reference / Bez. [ s d //,'% -
d
S(].. 1204.. 12,70 4,76 12,70 7N

SCMW

©

-
7
\

~
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FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER

CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

0624.07

Reference

Bezeichnung *
0624.07.016 1
0624.07.021 2

Reference
Bezeichnung

0624.07.016
0624.07.021

J 0724.07

Characteristics:

Countersink milling cutter for specific
operations.

Recommended for small conventional
milling machines and machining centers.

-

i

L2
L
Eigenschaften:
Senker flir spezifische Anwendungen. |:>
Fir kleine konventionelle Frdsmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet. /‘ ;‘50
o
Insert size

D1 D L L2 d

1,2 16 70 24 12
8,5 21 90 30 20

&

1425
1425

Characteristics:

Countersink milling cutter for specific
operations.

Recommended for small conventional
milling machines and machining centers.

Wendeschneidplatte

TO.. 1102..
TO.. 1102..

)’

5507
5507

0,100
0,150

Nm

0.9
0.9

oo 4R

L2 L

Eigenschaften:

Senker flir spezifische Anwendungen.
Fur kleine konventionelle Frasmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

—

D

/\\:30°
o

Reference Insert size 0
Bezeichnung * ot v = — s Wendeschneidplatte
0724.07.016 1 5,4 16 70 24 12 TO.. 1102.. 0,100
0724.07.026 2 15,8 26 90 30 20 Tr.. 1102.. 0,170
Reference N
Bezeichnung m
0724.07.016 1425 5507 0.9
0724.07.026 1425 5507 0.9
Triangul itive i ith 7° cl ) TCGT-AL TCMT-39
I TC . Dreikantige positiggnv%lér?(rigsstlltrll\gdlBliaitlsnvgrl]tit 7 lgrzm?r?lfg. 0 F21 4
Reference / Bez. | s d Y s é ‘
1
TO.. 1102.. 11,00 2,38 6,35 d
N\ TCMW
A®)

4
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CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING cuTTERS ~ FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics: ———— —

Indexable spotting drill holders for
spotting, engraving, grooving and
chamfering on milling machines

and machining centers. N o,
Also for spotting and facing on @ H d‘

CNC lathes.

Eigenschaften:

Fraser fir Wendeschneidplatten zum
Anbohren, Gravieren, Nutenstechen
und Anfasen auf Frasmaschinen und
Bearbeitungscentren.

Auch zum Anbohren und Plansenken
auf CNC-Drehmaschinen.

J 0634.37 (

Reference * L L2 d Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

0634.37.000 1 115,5 40,5 20 TOMO 16T3.. 0,410

Reference Nm
Bezeichnung

0634.37.000 1440 5515 3.0
Tri | itive insert with 7° cl . TCMX
I TCMX Dreikantige positir\llin\%lliz%gg(?tllIr:l;&glsaet;ev:rl\it 7 I(Z:rgilfl?r?lf;. 0 F2l *
Reference / Bez. | s d r GE
1
TOM 16T300 9,52 3,18 6,35 0,4
d
r
I —
oooo Dmax Tmax
i 10 4
TOo
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FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

Characteristics:

Adjustable chamfering milling cutter for
specific operations.

Recommended for small conventional
milling machines and machining centers.

Eigenschaften:

Verstellbarer Winkelfraser zum Anfasen
fir spezifische Anwendungen.

Fiir kleine konventionelle Frasmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

11634.37

Reference . Insert size 0
Bezeichnung * d E v 2l A Wendeschneidplatte
1624.07.020 1 20 100 10C-800 5 20 TO.. 1102.. 0,250
1634.07.025 1 25 100 100-8001 5 23 TO.. 16T3.. 0,250
1634.27.025 1 25 175 10- 800J 5 23 TO.. 16T3.. 0,500

Reference Nm
Bezeichnung

1624.07.020 6921 1225 1905 5507 0.9

1634.07.025 6926 1240 1296 5515 3.0

1634.27.025 6926 1240 1296 5515 3.0
Tri I itive i ith 7° cl X TCGT-AL TCMT-39
I TC.. Dreikantige posive Wendeschneidpiaten mit 7° Frominkel, € F2L |

Reference / Bez. | s d '////"74 é ‘

d
TO.. 1102.. 11,00 2,38 6,35 N\ oW
Ti.. 16T3.. 16,50 397 952 @

www.canelatools.com




CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING cuTTERS ~ FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:
General purpose positive milling cutter
with 45° entering angle.

Recommended for manual machines
as well as for C.N.C. machines. D2

|- U=
‘ [
=]

Eigenschaften:

Positiver Planfréser mit 45° Einstellwinkel fiir
allgemeine Anwendungen.

Fur manuelle und CNC-Maschinen geeignet.

J 0630.00

Reference Insert size 0
Bezeichnung * v 2 - = e a Wendeschneidplatte
0630.00.005 1 65 265 110 35 20 8 TOO 1603.. 0,300
0630.00.020 3 20,0 400 125 35 25 8 TOO 1603.. 0,500
Reference N
Bezeichnung m
0630.00.005 1006 2064 5004 3.5
0630.00.020 1006 2064 5004 3.5

Characteristics:

General purpose positive milling cutter

with 45° entering angle.

Recommended for manual machines i
as well as for C.N.C. machines. p2| D

<
Y t&- D E

=L

Eigenschaften:

Positiver Planfréser mit 45° Einstellwinkel fiir
allgemeine Anwendungen.

Fir manuelle und CNC-Maschinen geeignet.

J 0630.07

Reference Insert size 0
Bezeichnung * v = L = ¢ & Wendeschneidplatte

0630.07.005 1 65 265 10 35 25 8 TOO 1603.. 0,400

0630.07.020 3 2000 400 110 35 25 8 TOOO 1603.. 0,450

Reference N

Bezeichnung m

0630.07.005 1006 2064 5004 3.5

0630.07.020 1006 2064 5004 3.5
Triangul itive insert with 11° cl : TPUN

I TPUN Dreikantige positir\llin\%llizﬁzjggcstllaleeiégls:nevrvrllit 11° lgrgg/\r/?r?lfg. 0 F22

]
Reference / Bez. [ s d :_s‘ ‘
TOO 1603.. 16,50 3,18 9,52 ]d ‘i
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FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

Characteristics:
General purpose positive milling cutter :I]
with 45° entering angle.

Recommended for manual machines

K
as well as for C.N.C. machines. oo ]qf ’tﬂ
| g

Eigenschaften:

Positiver Planfréser mit 45° Einstellwinkel fiir
allgemeine Anwendungen.

Fir manuelle und CNC-Maschinen geeignet.

1 0630.30

Reference Insert size 0
Bezeichnung * v 22 & = a < Wendeschneidplatte

0630.30.005 1 65 265 125 38 8 MO3 TOOD 1603.. 0,350
0630.30.020 3 20,0 400 125 38 8 MO3 TOOD 1603.. 0,400

Reference Nm
Bezeichnung

0630.30.005 1006 2064 5004 3.5
0630.30.020 1006 2064 5004 3.5
Triangul itive insert with 11° cl : TPUN
I TPUN Dreikantige positir\llzn\%lléﬁ&ggs;\:ygégls;tevrvrllit 11° E;g?,mf;, 0 F22 ¥
: Reference / Bez. | S d :—§ ‘
TOO 1603.. 16,50 3,18 9,52 ]d ‘i
B
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CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING cuTTERS ~ FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:
Milling cutter with concave radius. e
It works well on steels, alloyed steels, D 1 = E
stainless steels and refractories. T Lo
L

Eigenschaften: |:>
Viertelkreisfraser mit konkavem Radius.
Dieser Eckfraser wird fir Stahl, legierten

Stahl, rostfreien Stahl und hitzebestandige
GuBteile empfohlen.

J 1235.01

Reference * i D L L2 I Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

1235.01.01701 1 16 17 120 30 1,0 25 COMT 1503001.0 (2.5 0,200
1235.01.01703 1 16 17 120 30 3,0 50 OOMT 1503013.0 £5.0 0,200

Reference Nm
Bezeichnung

1235.01.01701 1440 5515 3.0

1235.01.01703 1440 5515 3.0
N ADMT-R  SSSSmEserismiseams @ MORTmeR TR

Reference / Bezeichnung r S d :

OOMT 1503001.0 1.0 3,18 9,52

OOMT 1503011.5 1.5 3,18 9,52 R2.5-R R3.0-R R3.5-R

OOMT 15030120 20 318 9,52 — .

JOMT 1503112.5 25 318 9,52 0 ‘ o

OOMT 1503013.0 3.0 3,18 9,562

[IIMT 1503(13.5 3.5 3,18 9,562 R4.0-R R4.5-R R5.0-R

[CMT 1503114.0 4.0 3,18 9,52

[JOMT 1503(14.5 4.5 3,18 9,562

LIIMT 1503(15.0 5.0 3,18 9,52
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FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

Characteristics:
Milling cutter with concave radius. o 1
It works well on steels, alloyed steels, D f ) D ﬂ
stainless steels and refractories. ] L2 ‘

L -
Eigenschaften: |:>
Viertelkreisfraser mit konkavem Radius.
Dieser Eckfraser wird fiir Stahl, legierten
Stahl, rostfreien Stahl und hitzebestandige
Gufteile empfohlen.

Reference . Insert size 0
Bezeichnung * d v s L2 rmin  rmax Wendeschneidplatte
1235.07.02201 2 20 22 120 35 10 25 OOMT 150301.0 (2.5 0,320
1235.07.02203 2 20 22 120 35 3,0 5,0 OOMT 150303.0 (5.0 0,530

Reference Nm
Bezeichnung

1235.07.02201 1440 5515 3.0
1235.07.02203 1440 5515 3.0
[ ADMTR G S @ o ros
5 Reference / Bezeichnung r S d o
OOMT 1503001.0 10 318 9,52 )
OOMT 1503001.5 15 318 952 R2.5-R R3.0-R R3.5R
COMT 1503712.0 20 318 9,52 — .
COMT 1503012.5 25 318 952 0 ‘ o
COMT 1503713.0 30 3,18 9,552
COMT 1503713.5 35 3,18 9,52 R4.0-R R4.5R R5.0-R
COMT 15037140 40 318 952 P L
OMT 150314.5 45 318 952 0 0 ’
LOMT 1503015.0 50 318 9,52

F56 www.canelatools.com




CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING cuTTERS ~ FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:
Adjgstable milling cutter with concave Df (]:[) ( iI
radius.

It works well on steels, alloyed steels, L2
stainless steels and refractories. L

Eigenschaften: |:>
Verstellbarer Viertelkreisfraser mit konkavem

Radius.
Dieser Eckfraser wird fur Stahl, legierten Fo

Stahl, rostfreien Stahl und hitzebestandige
Guliteile empfohlen.

J 1725.57

Reference . Insert size 0
Bezeichnung * 2 @ - L O Bl Wendeschneidplatte

1725.07.025 1 255 25 104 37 26,5 33 COMT-0 1503 0,250
1725.27.025 1 255 25 178 37 265 33 OCMT-[ 1503 0,500

Reference

Bezeichnung o ' ’ ; Nm
1725.07.025 6925 1240 1296 5515 3.0
1725.27.025 6925 1240 1296 5515 3.0

@ Ffé‘
Dmin Dmax ‘

B ADMT-R sl e e @ o RORT R a0k
Reference / Bezeichnung r s d o 0 ‘
OOMT 150301.0 1.0 3,18 9,52 )

OOMT 15031011.5 15 3,18 9,52 R2.5-R R3.0-R R3.5-R
DOMT 150302.0 2.0 3,18 9,52 s > g !
JOMT 1503002.5 25 318 9,52 o o o
DJOMT 150303.0 3.0 3,18 9,52

LJOMT 15031013.5 3.5 3,18 9,52 R4.0-R R4.5-R R5.0-R
[JCMT 1503114.0 4.0 3,18 9,52 . 3 '
0MT 1503014.5 45 318 952 0 0 ’
[JLJMT 1503015.0 5.0 3,18 9,52
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FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER

CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING CUTTERS
ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER

] 1345.07

Reference
Bezeichnung

1345.07.012

Reference
Bezeichnung

Characteristics:

Indexable cutters with concave radius.
Fully ground double cutting edge that offers
an economical alternative to conventional
corner rounding tools.

One cutter body for 6, 8 and 10 mm radius.

'
Y

Eigenschaften:

Viertelkreisfraser mit konkavem Radius.
Véllig geschliffene doppelte Schnittkante,
die eine wirtschaftliche Alternative zu den
konventionellen Werkzeugen zum Kantenrunden
anbietet.

Ein einzelner Kérper, um Radien 6, 8 und
10 mm zu machen.

2 100 33 25 25

Insert size
Wendeschneidplatte [Ko)

HOOD 2504.. 0,450

P 4 "

1345.07.012 1609 5530 7.0
Triangular positive insert with 7° clearance. HPKW
I H P KW Dreikantige positive Wendeschneidplatte mit 11° Freiwinkel. 0 F14

Reference / Bez.

HOOO 25041106
HOOD 25041108
HOOO 25040110

| s d d2 r

26,50 4,00 25,00 12,00 6,00
26,50 4,00 25,00 12,00 8,00
26,50 4,00 25,00 12,00 10,00

L

F58
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CHAMFER AND CORNER RADIUS MILLING cuTTERS ~ FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

ANFAS- UND VIERTELKREISFRASER PLAN- UND ANFASFRASER

Characteristics:

Indexable cutters with concave radius.
Fully ground double cutting edge that offers
an economical alternative to conventional
corner rounding tools. — D1
One cutter body for 6, 8 and 10 mm radius. ‘

Eigenschaften:

Viertelkreisfraser mit konkavem Radius.
Véllig geschliffene doppelte Schnittkante,
die eine wirtschaftliche Alternative zu den
konventionellen Werkzeugen zum Kantenrunden
anbietet.

Ein einzelner Kérper, um Radien 6, 8 und
10 mm zu machen.

J 1345.06

Reference * L M D D1 Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

1345.06.012 2 45 M12(1.75 25 12,5 HOOD 2504.. 0,300

Reference Nm
Bezeichnung

1345.06.012 1609 5530 7.0
Triangul itive i ith 7° cl . HPKW

I H P KW Dreikantige positivrtlea\rll\lgeun?jgggﬁlr:m[;?:t?g r\r’:llltt 11° I(Z:rgﬁlfl?r?lfeel. 0 Fl4 Y

Reference / Bez. | s d d2 r w—% ‘

HOOO 25041106 26,50 4,00 25,00 12,00 6,00 |

HODOO 25041008 26,50 4,00 25,00 12,00 8,00 I

HOOO 2504010 26,50 4,00 25,00 12,00 10,00

r A |
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FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

PLAN- UND ANFASFRASER

I Cutting data for face milling cutters

Material

Unalloyed steel

Low alloyed steel
High alloyed steel

High alloyed steel

Stainless steel

Steel castings

Stainless steel castings

Material

Stainless steel annealed

Steel castings

Iron, nickel and cobalt

base castings

Titanium alloys

Material

Tempered steel

Stainless steel castings

Malleable cast iron

Grey cast iron

Nodular cast iron

Chilled cast iron

Aluminium alloys

Aluminium with high
contents of Si

HB

110
150
310

125-225
220-450

150-250
250-300

150-250
250-300

150-270

150
150-250
160-200

150-250

HB

150-220

200

180-300
220-300
220-300

300-400

HB

HCR
50-65

250

110-145
200-230

180
260

160
250

HCR
40-60

60-100
75-110

Condition

C<0.25%
C<0.80%
C<1.40%

Hardened

Hardened

High speed steel (HSS)
Hardened
Hardened tool steel

Ferritic, martensitic

Unalloyed
Low alloyed
High alloyed

Ferritic, martensitic

Condition

Austenitic

Stainless, austenitic

Condition

Manganese steel
12-14% Mn

Short chipping
Long chipping

Low tensile strength
High tensile strength

Ferritic
Pearlitic

Non cast
Cast

10-14% Si
14-16% Si
16-18% Si

TIN25 TIN21 TIN28 PM25 PM40
0.3-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1
250-300-390 250-350-450 140-160-180 180-250-310 100-130-160
155-180-255 100-120-165 120-140-150 120-145-205 65-85-100
135-165-210 75-110-135 80-90-100 95-130-170  50-75-85
170-200-250 100-120-165 120-140-160 120-160-200 95-85-105
110-130-150  55-75-95  90-120-140 70-100-120  40-55-65
140-170-225 90-115-150  60-80-90  110-140-180  60-80-90
90-110-150  60-75-90 55-60-70  65-90-120  40-50-60

90-125-155  50-60-75

130160195 75105130 606570 LoePo  Sined
155-180-250 110-150-190 130-180-220 120-165-210 80-105-130
140-180-250 80-120-150 60-80-90 100-145-180  60-75-95
125-150-190 70-100-120 55.60-70 90-120-150  50-65-80
90-110-130  55-70-80 65-90-100  35-45-55
50-80 60-65-70 50-70-80 30-40-50

Cutting speed m/min.

TIN25 TIN21 TIN28 KM15
0.4-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1
180-220-280  80-150-220  130-180-220

40-70 80-120-160
20-40
40-100 70-120-140 20-40
10-20
40-80
Cutting speed m/min.

TIN25 TIN21 TIN28 KM15

0.4-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1
12-18-20

200-300 65-80-95

150-200 180-330 506580

200-400 130-240 70-95-120

150-350 110-200 50-70-90

100-130 100-250 70-140 50-65-80
90-110 100-180 60-120 45-60-70
500-2100

400-2000

200-1000

110-200

CUTTING DATA
SCHNITTDATEN

Cutting speed m/min.

TL40
0.4-0.2-0.1

180-250-310
120-145-205
95-130-170

120-160-200
70-100-120

110-140-180
65-90-120

90-125-155
70-95-120

120-165-210

100-145-180
90-120-150
65-90-100

50-70-80

PM25
0.4-0.2-0.1

150-240-300

50-60

PM25
0.4-0.2-0.1

15-20-30

100-125-150
90-115-135

85-120-155
70-90-115

70-90-115
65-80-100

www.canelatools.com




CUTTING DATA FACE AND CHAMFERING MILLING CUTTERS

SCHNITTDATEN PLAN- UND ANFASFRASER

I Schnittdaten fur Planfraser

Schnittgeschwindigkeit M/Min.

Materialien HB Beschaffenheit TIN25 TIN21 TIN28 PM25 PM40 TL40
0.3-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1
10 C<0.25% 250-300-390 250-350-450 140-160-180 180-250-310 100-130-160 180-250-310
Unlegierter Stahl 150  C<0.80% 155-180-255 100-120-165 120-140-150 120-145-205 65-85-100 120-145-205
310 C<140% 135165210 75-110-135 80-90-100 95130170 50-75-85  95-130-170
o 125-225 " 170-200-250 100-120-165 120-140-160 120-160-200 95-85-105 120-160-200
Niedrig legierter Stahl 220450 Vergutet 110-130-150 557595  90-120-140 70-100-120 405565  70-100-120
. 150-250 " 140170225 90115150  60-80-90 110-140-180 60-80-90  110-140-180
Hochlegierter Stahl 250-300 vergutet 90-110-150  60-7500  5560-70  65-90-120  40-50-60  65-90-120
Schnellstahl (HSS)
Hochlegierter Stahl po0250 Vergitet 130160-195 75105130 606570 Spe>no 2007 M0IEIS
Vergliteter Werkzeugstahl
Rostfreier Stahl 150-270  Ferritisch, Martensitisch 155-180-250 110-150-190 130-180-220 120-165-210 80-105-130 120-165-210
150 Unlegiert 140-180-250 80-120150 o o0 o0 100-145-180 607595  100-145-180
Stahlgu® 150-250  Niedrig legiert 125150-190 70-100-120 2 gro0  90-120150 506580  90-120-150
160-200 Hochlegiert 90-110-130  55-70-80 65-90-100 354555  65-90-100
Rostireier StahlguR 150-250  Ferritisch, Martensitisch 5080  60-6570  50-70-80 304050  50-70-80

Schnittgeschwindigkeit M/Min.

Materialien HB Beschaffenheit TIN25 TIN21 TIN28 KM15 PM25
0.4-0.2-0.1 0.3-0.2:0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1 0.4-0.2-0.1

Rostfreier Stahl, gegliiht 150-220  Austenitisch 180-220-280  80-150-220  130-180-220 150-240-300
Stahlgu 200 Rostfrei, austenitisch 40-70 80-120-160 50-60

. ; 180-300 20-40
Eicen, Nickel-nd 220-300 40100 70120140 2040

9 220-300 10-20

Titan-Legierungen 300-400 40-80

Schnittgeschwindigkeit M/Min.

Materialien HB Beschaffenheit TIN25 TIN21 TIN28 KM15 PM25
0.4-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1 0.4-0.2-0.1
Vergiiteter Stahl Et(IJCGRS 15-20-30
Rostfreier Stahlgu® 250 Manganstan 12-1820
110-145  Kurzspanend 200-300 65-80-95 100-125-150
Tempergu® 200230 Langspanend 150-200 180-330 50-65-80  90-115-135
o 180 Niedrige Zugfestigkeit 200-400 130240 70-95120  85-120-155
g 260 Hohe Zugfestigkeit 150-350 110-200 50-70-90 70-90-115
: 160 Fenitisch 100-130 100-250 70-140 506580  70-00-115
Kugelgraphitgul 250  Perlitisch 90-110 100-180 60-120 456070  6580-100
Kokilenhartgu® Jraas
" : ) ; 500-2100
Aluminium-Legierungen ggigg ggg(t)g:egr? S 400-2000
Aluminium mit hohem oL 200-1000
Silizium (Si)-Gehalt j1ens 110-200
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