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SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

ECO-MILL 90°

Eco-Mill double-sided insert series provide more available
cutting edges and lower cost than conventional milling cutters.
The exclusive positive geometry guarantees low cutting
loads and longer tool life.

Die Eco-Mill Serie mit doppelseitigen Wendeschneidplatten
bietet mehr verfugbare Schnittkanten und niedrigere Kosten
als die konventionelle Fraser an.

Die einzigartige positive Geometrie garantiert einen
niedrigen Schnittdruck und langere Standzeiten.

B Features / Eigenschaften
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SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of
90° that uses very strong inserts
allowing deep passes and high feed
per teeth.

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen

I 1 2 2 2 . 37 ( Vorschub pro Zahn erlauben.

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = S e =2 a Wendeschneidplatte
1222.37.020 2 20 100 20 30 9 LNMM 1006.. 0,220
1222.37.025 3 25 100 25 30 9 LNMM 1006.. 0,340
1222.37.032 4 32 110 32 30 9 LNMM 1006.. 0,630
Reference ’ )’ -
Bezeichnung

1222.37.020 1230 5508 1.2
1222.37.025 1230 5508 1.2

1222.37.032 1230

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of
90° that uses very strong inserts
allowing deep passes and high feed
per teeth.

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen

I 1 2 2 2 . 06 ( Vorschub pro Zahn erlauben.

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = S i a Wendeschneidplatte

1222.06.020 2 20 30 M10 9 LNMM 1006.. 0,060
1222.06.025 3 25 35 M12 9 LNMM 1006.. 0,110
1222.06.032 4 32 43 M16 9 LNMM 1006.. 0,250
Reference N
Bezeichnung m
1222.06.020 1230 5508 1.2
1222.06.025 1230 5508 1.2
1222.06.032 1230 5508 1.2
R | ive i : LNMM
I LNMM Rechteckige neg:g;%n\g/\re%rdgggﬁ%iedg}:gg. 0 F14 @ s
H Reference / Bez. | S d r K
LNMM 1006.. 10,00 6.5 6.5 0,5 ‘@' |
K
Ld ]
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FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics: d
Positive milling cutter for diversified 7
manufacture with an exact angle of ;

90° that uses very strong inserts | :
allowing deep passes and high feed !
per teeth. |

Eigenschaften: | Y L
Positiver Eckfraser firr allgemeine 1 NS
A\

Anwendungen mit einem genauen ! N —
Einstellwinkel von 90° und stabilen i

Wendeschneidplatten, die hohe === Y
Schnitttiefen und einen hohen D
Vorschub pro Zahn erlauben.

J 1222.9390°¢

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = = e & a Wendeschneidplatte
1222.93.032 4 32 40 16 20 9 LNMM 1006.. 0,140
1222.93.040 5 40 40 16 20 9 LNMM 1006.. 0,240
1222.93.050 7 50 40 22 22 9 LNMM 1006.. 0,360
1222.93.063 9 63 50 22 25 9 LNMM 1006.. 0,080

Reference Nm
Bezeichnung

1222.93.032 1230 5508 1058 1.2
1222.93.040 1230 5508 1058 1.2
1222.93.050 1230 5508 912,10 1.2
1222.93.063 1230 5508 912,10 1.2
R I ive insert. LNMM
I I— N M M Rechteckige neggg:/%n\g\lljeéri]rdgzgﬁﬂz%gllgig. 0 Fl4

Reference / Bez. | 5 d r é
LNMM 1006.. 10,00 6,5 6,5 0,5

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

Reference

J1232.37¢

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of
90° that uses very strong inserts
allowing deep passes and high feed
per teeth.

Eigenschaften:

Positiver Eckfréser fur allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

Insert size 0
Bezeichnung * = S . = a Wendeschneidplatte
1232.37.025 2 25 100 25 35 14 LNMM 1510.. 0,330
1232.37.032 3 32 110 32 35 14 LNMM 1510.. 0,610
1232.37.040 4 40 110 32 35 14 LNMM 1510.. 0,730
Reference N
Bezeichnung m
1232.37.025 1440 5515 3.0
1232.37.032 1240 5515 3.0
1232.37.040 1240 5515 3.0
R I ive insert. LNMM
I LNMM Rechteckige neggﬁtvin\gnfeiﬁgggﬁm}iﬁg. 0 F14
Reference / Bez. I s d r @ s é
r
LNMM 1510.. 15,00 10,00 10,00 0,8 Ki

B
.
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FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of
90° that uses very strong inserts
allowing deep passes and high feed
per teeth.

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

J 1232.06 ¢

Reference * D L M a Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

1232.06.025 2 25 35 M12 14 LNMM 1510.. 0,100
1232.06.032 3 32 43 M16 14 LNMM 1510.. 0,210

Reference Nm
Bezeichnung

1232.06.025 1240 5515 3.0
1232.06.032 1240 5515 3.0
R | ive i . LNMM
I I— N M M Rechteckige neggg:/%n\g\lljeéri]rdgzgﬁﬂz%gllgig. 0 F14
Reference / Bez. I s d r @ s é
Q\
LNMM 1510.. 15,00 10,00 10,00 0,8 [’6‘1
@K
&
d.
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SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

1232.93 90° (

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of
90° that uses very strong inserts
allowing deep passes and high feed
per teeth.

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

Bezeichnung ® b L 4 B Wendeschneidplatte
1232.93.040 4 40 40 16 18 14 LNMM 1510.. 0,200
1232.93.050 4 50 40 22 22 14 LNMM 1510.. 0,300
1232.93.063 6 63 50 27 22 14 LNMM 1510.. 0,650
1232.93.080 7 80 50 27 25 14 LNMM 1510.. 1,150
1232.93.100 8 100 50 32 25 14 LNMM 1510.. 1,700
1232.93.125 10 125 63 40 30 14 LNMM 1510.. 2,850
1232.90.160 ® 12 160 63 40 30 14 LNMM 1510.. 4,400
TR, Y A A 7’ "
1232.93.040 1240 5515 O 1058 3.0
1232.93.050 1240 5515 0 912,10 3.0
1232.93.063 1240 5515 0 912,12 3.0
1232.93.080 1240 5515 O 912,12 3.0
1232.93.100 1240 0 5615 912,16 3.0
1232.93.125 1240 O 5615 912,20 3.0
1232.90.160 ® 1240 O 5615 912,52 (14 3.0
I LNMM Rechteckige negggflzn%é%rdg:gﬁﬂz%gllgtetg: 0 F14 LM
Reference / Bez. I s d r % é
r
LNMM 1510.. 15,00 10,00 10,00 0,8 \Il
Ed
d.]
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FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

SQUARE SHOULDER CUTTERS
ECKFRASER

J 1232.99 90°

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of
90° that uses very strong inserts
allowing deep passes and high feed
per teeth.

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

[

Reference Insert size Q
Bezeichnung * & - @ . a Wendeschneidplatte
1232.99.160 10 160 63 40 30 14 LNMM 1510.. 4,000
1232.99.200 12 200 63 60 40 14 LNMM 1510.. 7,700
1232.99.250 16 250 63 60 40 14 LNMM 1510.. 10,800
1232.99.315 20 315 63 60 40 14 LNMM 1510.. 31,000
1232.99.400 22 400 63 60 40 14 LNMM 1510.. 47,500
1232.99.500 28 500 63 60 40 14 LNMM 1510.. 85,000
Reference — DIN
Bezeichnung ' // ' ' c! 2079 Nm
1232.99.160 1240 5615 6232 1788 1460 40 3.0
1232.99.200 1240 5615 6232 1788 1460 50 3.0
1232.99.250 1240 5615 6232 1788 1460 50 3.0
1232.99.315 1240 5615 6232 1788 1460 50160 3.0
1232.99.400 1240 5615 6232 1788 1460 50(60 3.0
1232.99.500 1240 5615 6232 1788 1460 50160 3.0

R I ive insert. LNMM

I LNMM Rechteckige neggg:/in%eizigzgﬁﬂgﬁig}ggg. 0F14

Reference / Bez.

LNMM 1510..

15,00

s d

10,00 10,00

r

0,8

N

g,
.
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SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of 90°
that uses very strong inserts allowing
deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

Eigenschaften:

Positiver Eckfréser fur allgemeine Anwendungen
mit einem genauen Einstellwinkel von 90° und
stabilen  Wendeschneidplatten, die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub pro
Zahn erlauben.

Fur  konventionelle  Frdsmaschinen  und
Bearbeitungszentren geeignet.

J1220.03¢

e @ o L u s e meee

1220.03.010 1 10 110 25 16 9 (1. 1003.. 0,120
1220.03.012 1 12 110 25 16 9 (1. 1003.. 0,150
1220.03.014 1 14 110 25 16 9 (1. 1003.. 0,200
1220.03.016 2 16 110 25 20 9 1. 1003.. 0,250
1220.03.018 2 18 110 30 20 9 (1. 1003.. 0,280
1220.03.020 3 20 125 30 20 9 (1. 1003.. 0,300
1220.03.022 3 22 125 30 20 9 1. 1003.. 0,350
1220.03.025 4 25 125 30 25 9 1. 1003.. 0,450
1220.03.028 4 28 125 30 25 9 1. 1003.. 0,500

Reference Nm
Bezeichnung

1220.03.010 1425 5507 0.9
1220.03.012 1425 5507 0.9
1220.03.014 1425 5507 0.9
1220.03.016 1425 5507 0.9
1220.03.018 1225 5507 0.9
1220.03.020 1225 5507 0.9
1220.03.022 1225 5507 0.9
1220.03.025 1225 5507 0.9
1220.03.028 1225 5507 0.9
I A P . Parallelogramme ﬁggiitlil\zo\?\;:r%sgs#rll\gdlBiaet{ésn\m? 1111‘: E::i:\r/?r?lfeel 0 Fl1 —

Reference / Bez. | s d 4 -

0Cl. 1008.. 9,52 3,18 6,35

www.canelatools.com



FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:
Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of 90°

that uses very strong inserts allowing —
deep passes and high feed per teeth. D ﬂ

Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

Po

L2

L

A
\

Long series / Lange Ausfiihrungt

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die  hohe
Schnitttiefen und  einen  hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

Fur konventionelle Frdsmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

1

J 1220.02

Reference Insert size 0
Bezeichnung * v = = @ a Wendeschneidplatte

1220.02.016 2 16 175 25 20 9 0CL. 1008.. 0,250
1220.02.020 3 20 200 30 20 9 L. 1008.. 0,300

Reference , Nm
Bezeichnung

1220.02.016 1425 5507 0.9
1220.02.020 1225 5507 0.9
Parallel itive inserts with 11° cl . APHT-AL
I AP . Parallelogramme pgsr‘.ﬁi\?eo\%lrgr%gggl:1Veeid|BIS:ttenV\rlrl1it 11° Ergmfﬁ. 0 Fll
Reference / Bez. | s d -
(L. 1003.. 9,52 3,18 6,35

APKT
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SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics: N
Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of 90°
that uses very strong inserts allowing —
deep passes and high feed per teeth. i

pertech : ® |-
Recommended for conventional milling

machines and machining centers.

L

-

L2

A

A
|

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fir allgemeine Anwendungen
mit einem genauen Einstellwinkel von 90° und
stabilen Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub pro
Zahn erlauben.

Fir konventionelle  Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet.

[

11220.07

Reference Insert size Q
Bezeichnung * 2 o L @ a Wendeschneidplatte
1220.07.012 1 12 90 25 16 9 [l. 1008.. 0,100
1220.07.016 2 16 90 25 20 9 1. 10083.. 0,200
1220.07.020 3 20 95 30 20 9 L. 1003.. 0,200
1220.07.025 4 25 95 30 25 9 L. 1003.. 0,350

Reference , Nm
Bezeichnung

1220.07.012 1425 5507 0.9

1220.07.016 1425 5507 0.9

1220.07.020 1225 5507 0.9

1220.07.025 1225 5507 0.9

Boraia O ith 11° o . APHT-AL
I A P . Parallelogramme pggiiti\feo\?\lrgr%sgsgrll\gdlBiaet{tesn%t 11° lgr:ﬁ/?ﬁlfeel. 0 Fl1 i
s

Reference / Bez. | s d 4 -

0Cl. 1008.. 9,52 3,18 6,35

APKT

www.canelatools.com



FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of 90°

that uses very strong inserts allowing D
deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

|

Eigenschaften:

Positiver Eckfréser fir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten,  die  hohe
Schnitttiefen  und ~ einen  hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

Fur konventionelle Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet.

J 1220.06 ¢

Reference Insert size 0
Bezeichnung * 2 L L = Wendeschneidplatte
1220.06.016 2 16 23 M8 8,5 1. 1008.. 0,040
1220.06.020 3 20 30 M10 10,5 (1. 1003.. 0,070
1220.06.025 3 25 35 M12 12,5 L. 1003.. 0,110

Reference ' .
Bezeichnung

1220.06.016 1425 5507 0.9
1220.06.020 1225 5507 0.9
1220.06.025 1225 5507 0.9
Parallel itive i ith 11° cl . APHT-AL
I A P . Parallelogramme pgsr‘.ﬁi\?eo\%lrgr%ggcsmeeidlBIS:nILSnV\rIrI]tit 11° Ergmfﬁ. 0 Fll
Reference / Bez. | s d -
(L. 1003.. 9,52 3,18 6,35

APKT

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Positive multi-tooth milling cutter
for diversified manufacture with an
exact angle of 90° that uses very
strong inserts allowing deep passes
and high feed per teeth.
Recommended for conventional
miling machines and machining
centers.

Eigenschaften:

Positiver Mehrzahn-Eckmesserkopf
fur allgemeine Anwendungen mit
einem genauen Einstellwinkel von
90° und stabilen Wendeschneidplatten,
die hohe Schnitttiefen und einen
hohen Vorschub pro Zahn erlauben.
Fur konventionelle Frdsmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

§ 1220.93 90° é

Reference Insert size 0
Bezeichnung * B = @ . a Wendeschneidplatte

1220.93.032 5 32 40 16 18 9 0l 1008.. 0,160
1220.93.040 6 40 40 16 18 9 L. 1008.. 0,240
1220.93.050 7 50 40 22 20 9 L. 1008.. 0,400
1220.93.063 9 63 50 22 20 9 L. 10083.. 0,900

Reference Nm
Bezeichnung

1220.93.032 1225 5507 1058 0.9

1220.93.040 1225 5507 1058 0.9

1220.93.050 1225 5507 912,10 0.9

1220.93.063 1225 5507 912,10 0.9

Parallel itive i ith 11° cl . APHT-AL
I AP . Parallelogramme pgsr‘.ﬁi\?eo\%lrgr%ggcsmeeidlBIS:nILSnV\rIrI]tit 11° Ergmfﬁ. 0 Fl1 i
s

Reference / Bez. | s d 4 -

0Cl. 1008.. 9,52 3,18 6,35

APKT

www.canelatools.com



FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics: —
Positive multi-tooth milling cutter
for diversified manufacture with an
exact angle of 90° that uses very

strong inserts allowing deep passes D .
and high feed per teeth. . d
.

Recommended for conventional
milling machines and machining
centers. L2

AE.

A
|
-

Eigenschaften: - B |:>
Positiver Mehrzahn-Eckfraser fiir

allgemeine Anwendungen mit einem
genauen Einstellwinkel von 90° und
stabilen Wendeschneidplatten, die
hohe Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

Fir konventionelle Frasmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

J 1230.07

Reference * D L L2 d a Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

1230.07.020 1 20 100 30 20 14 Ll 1604.. 0,200
1230.07.025 2 25 100 30 25 14 0CL. 1604.. 0,350
1230.07.032 3 32 110 35 32 14 0L 1604.. 0,600
1230.07.040 4 40 110 35 32 14 0Cl. 1604.. 0,650

Reference Nm
Bezeichnung

1230.07.020 1440 5515 3.0
1230.07.025 1440 5515 3.0
1230.07.032 1240 5515 3.0
1230.07.040 1240 5515 3.0
Parallel itive i ith 11° cl . APHT-AL APKT
I A P . Parallelogramme pggiiti\/eeo\?\lrgrrlrt]igg:srlltrll\:eeitilBlﬁaet{(tesnvmt 11° 'gr:;mfg . 0 Fil R
s

Reference / Bez. | s d 4 -

OCL. 1604.. 17,00 4,76 9,52

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Positive multi-tooth milling cutter
for diversified manufacture with an
exact angle of 90° that uses very

strong inserts allowing deep passes D[

@
o
|

and high feed per teeth.

Recommended for conventional

milling machines and machining ’i‘*
centers. L2

> L

A

Long series / Lange Ausflihrung

Eigenschaften: S |:>
Positiver Mehrzahn-Eckfraser fir

allgemeine Anwendungen mit einem
genauen Einstellwinkel von 90° und
stabilen Wendeschneidplatten, die
hohe Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

Fir konventionelle Frasmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

11230.02

Reference Insert size Q
Bezeichnung * = 5 2 d a Wendeschneidplatte

1230.02.020 1 20 200 35 20 14 ULl 1604.. 0,450
1230.02.025 2 25 200 35 25 14 0Cl. 1604.. 0,700
1230.02.032 8 32 250 35 32 14 0CL. 1604.. 1,500
1230.02.040 4 40 250 35 32 14 0Cl. 1604.. 1,550

Reference Nm
Bezeichnung

1230.02.020 1440 5515 3.0
1230.02.025 1440 5515 3.0
1230.02.032 1240 5515 3.0
1230.02.040 1240 5515 3.0
Parallel itive i ith 11° cl . APHT-AL APKT
I AP . Parallelogramme pggiiti\?eo\%lrgrr&gg(:stllt:::eeidlgls:nr}esrlmrlrl]tit 11° Igrteeﬁ/\rl?r?lfg. 0 Fl1 i
s

Reference / Bez. | s d 4 -

0CL. 1604.. 17,00 4,76 9,62

APMT

www.canelatools.com



FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of 90°
that uses very strong inserts allowing
deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

Eigenschaften:

Positiver Eckfraser fir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben. Fir
konventionelle Frdsmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet.

J 1230.06 ¢

Reference Insert size 0
Bezeichnung * o S i o Wendeschneidplatte
1230.06.025 2 25 35 M12 12,5 [[l. 1604.. 0,110
1230.06.032 3 32 43 M16 17,0 Ll 1604.. 0,240

Reference Nm
Bezeichnung

1230.06.025 1440 5515 3.0
1230.06.032 1240 5515 3.0
Parallel itive inserts with 11° cl . APHT-AL APKT
I A P . Parallelogramme pggiiti\/eeo\?\lrgrrlrt]igg:srllrll\:eeidlBlﬁa?{esnvmit 11° Igr:ﬁ/\r;’iirﬂ(c;. 0 Fil R
s

Reference / Bez. | s d 4 -

OCL. 1604.. 17,00 4,76 9,52

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics: —
Super positive drill milling cutter for %"J:'A

diversified manufacture with an exact
angle of 90° that uses strong inserts Il

allowing deep passes. D l . E
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

Eigenschaften: ] i |:>
Hochpositiver Bohrnutenfraser fiir

allgemeine Anwendungen mit einem O
genauen Einstellwinkel von 90° und °

stabilen Wendeschneidplatten, die )

hohe Schnitttiefen und einen hohen

Vorschub pro Zahn erlauben.
Fur konventionelle Frdsmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

12250.07

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = = L2 & & Wendeschneidplatte
2220.07.020 101 20 90 35 20 19 1. 1003.. 0,200
2220.07.025 1m 25 110 50 25 19 [rl. 1003.. 0,350
2230.07.032 101 32 125 50 32 26 (1. 1604.. 0,600
2230.07.040 1m 40 125 50 32 26 [rl. 1604.. 0,700

Reference ' Nm
Bezeichnung

2220.07.020 1425 5507 0.9

2220.07.025 1425 5507 0.9

2230.07.032 1440 5515 3.0

2230.07.040 1440 5515 3.0
Parallel itive i ith 11° cl . APHT-AL APKT
I AP Parallelogramme pggiiti\?eo\%lrgrr&gg(:stllt:::eeidlgls:nr}esrlmrlrl]tit 11° Igrteeﬁ/\rl?r?lfg. 0 Fl1 _ ¥

Reference / Bez. | s d s -

(L. 1003.. 9,52 3,18 6,35 T

L. 1604.. 17,00 4,76 9,52

www.canelatools.com




FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

o

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified

manufacture with internal coolant and

an exact angle of 90° that uses very (

strong inserts allowing deep passes

and high feed per teeth. 1

Recommended for conventional milling |
1

1
machines and machining centers. . __..ﬂ . ai
| |
i I Y

r-——-F--4

S A= —— 4
/

Y
Y

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen
Vorschub pro Zahn erlauben.

Fir konventionelle Frédsmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

J 1230.93 90°

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = L & & 2 Wendeschneidplatte

1230.93.040 4 40 40 16 18 14 0Cl. 1604.. 0,200
1230.93.050 5 50 40 22 20 14 ULl 1604.. 0,300
1230.93.063 6 63 50 27 22 14 L1 1604.. 0,650
1230.93.080 7 80 50 27 22 14 0Cl. 1604.. 1,150
1230.93.100 8 100 50 32 25 14 OCL. 1604.. 1,700
1230.90.125 ® 8 125 63 40 30 14 0CL. 1604.. 2,850
1230.90.160 ® 9 160 63 40 30 14 ULl 1604.. 4,400

Reference >\ DIN
Bezeichnung ’ /‘ p / / c! 2079 Nm
1230.93.040 1240 5515 O 1058 0 3.0
1230.93.050 1240 5515 O 912,10 0 3.0
1230.93.063 1240 5515 O 912,12 0 3.0
1230.93.080 1240 5515 0 912,12 0 3.0
1230.93.100 1240 0 5615 912,16 0 3.0
1230.90.125 © 1240 O 5615 O O 3.0
1230.90.160 ® 1240 O 5615 912,52 40 3.0
Parallel itive i ith 11° cl . APHT-AL APKT
I AP Parallelogramme pggiiti\/eeo\?\lrgrrlrt]iggcsrlltrll\:eeidlEﬁaet{ésnmﬁt 11° Igr:ﬁnr/"iirﬂ(c;. 0 Fil R
s

Reference / Bez. | s d 4 -

OCL. 1604.. 17,00 4,76 9,52

APMT

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics: d
Positive milling cutter for diversified r—"
manufacture with an exact angle of 90° s —v= '
that uses very strong inserts allowing .
deep passes and high feed per teeth. ¥ i | 13 \
Recommended for conventional milling Pt H ! L
machines and machining centers. /,__L _______

/ ©) a

== REr Y
PR S

Eigenschaften: |:>
Positiver Eckmesserkopf fur allgemeine

Anwendungen mit einem genauen i
Einstellwinkel von 90° und stabilen i
Wendeschneidplatten,  die  hohe i
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub

pro Zahn erlauben.

Fir konventionelle  Frasmaschinen

und Bearbeitungszentren geeignet.

123099 90°

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = L ¢ . cl Wendeschneidplatte

1230.99.160 10 160 63 40 30 14 L. 1604.. 4,000
1230.99.200 12 200 63 60 40 14 OCl. 1604.. 7,700
1230.99.250 16 250 63 60 40 14 0rl. 1604.. 10,800
1230.99.315 20 315 63 60 40 14 [rl. 1604.. 31,000
1230.99.400 22 400 63 60 40 14 L. 1604.. 47,500
1230.99.500 28 500 63 60 40 14 L1 1604.. 85,000

Reference V4 = DIN
Bezeichnung ' J ’ ’ ' c! 2079 Nm

1230.99.160 1240 5615 6230 1788 1460 40 3.0
1230.99.200 1240 5615 6230 1788 1460 50 3.0
1230.99.250 1240 5615 6230 1788 1460 50 3.0
1230.99.315 1240 5615 6230 1788 1460 50160 3.0
1230.99.400 1240 5615 6230 1788 1460 50160 3.0
1230.99.500 1240 5615 6230 1788 1460 50160 3.0
I A P . Parallelogramme l;ggiitlil\?tleo\%lrgr%gg(:srllt:]\:eeidlglsaenr}esrlv\rlrl]tirt] 1111: E'rszﬁf 0 Fl1 — —

Reference / Bez. | s d 4 -

0CL. 1604.. 17,00 4,76 9,62

APMT

www.canelatools.com



FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics: d
Positive milling cutter for diversified "™
manufacture with an exact angle of 90° |
that uses very strong inserts allowing
deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling PO |
machines and machining centers.

77/

f
Ll

|—===d

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben.

Fur konventionelle Frésmaschinen
und Bearbeitungszentren geeignet.

J 1245.93 90° ¢

Reference Insert size 0
Bezeichnung * = L d . 2 Wendeschneidplatte

1245.93.050 4 50 40 22 20 19 0000 2206.. 0,450
1245.93.063 5 63 50 27 22 19 0000 2206.. 0,760
1245.93.080 7 80 50 27 22 19 0000 2206.. 1,030
1245.93.100 8 100 50 32 25 19 U000 2206.. 1,700
1245.93.125 8 125 63 40 30 19 L0000 2206.. 3,690
1245.90.160 ® 9 160 63 40 30 19 0000 2206.. 4,000

Reference —~ DIN
Bezeichnung ' ,: / ' c! 2079 Nm

1245.93.050 1550 5520 O 912,10 O 4.0
1245.93.063 1550 5520 O 912,12 O 4.0
1245.93.080 1550 5520 O 912,12 O 4.0
1245.93.100 1550 0 5620 912,16 O 4.0
1245.93.125 1550 O 5620 912,20 0 4.0
1245.90.160 ® 1550 O 5620 912,52 40 4.0
I A D KT Parallelogramme z2rs?t|i|\?(|eo\9\;gr%ggsm;&gls:t{tevm? 1155: lgiﬂ/?r“(c;: 0 F10 m j _—
Reference / Bez. I s d G
[00012206.. 20,00 6,74 12,70

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified D[ f:fﬁ
manufacture with an exact angle of 90° a

that uses very strong inserts allowing — @

deep passes and high feed per teeth. <2 .

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf fir allgemeine -
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten,  die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben.

§0235.03¢

Reference * D L d L2 A Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

0235.03.025 3 25 125 25 30 8 LOMO09L3.. 0,450
0235.03.032 4 32 150 32 30 8 OOMO0903.. 0,510
Reference N
Bezeichnung m
0235.03.025 1430 5508 1.2
0235.03.032 1430 5508 1.2
d

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified A

manufacture with an exact angle of 90° =H—— M \

that uses very strong inserts allowing
deep passes and high feed per teeth.

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf fir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, ~ die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben.

J 0235.06 ¢

Reference * D L M a i Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

0235.06.025 3 25 35 M12 8 12,5 [CMI0903.. 0,110
0235.06.032 4 32 43 M16 8 17,0 OOMO0903.. 0,240
Reference N
Bezeichnung m
0235.06.025 1430 5508 1.2
0235.06.032 1430 5508 1.2

Square positive insert with 15° clearance. SDMT
I SDMT Vierkantige positive Wendeschneidplatte mit 15° Freiwinkel. 0 F17 i
Reference / Bez. I s d '//Ai// @
d
O0M09r3.. 9,52 3,97 9,52

B
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FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Positive milling cutter for diversified
manufacture with an exact angle of 90°
that uses very strong inserts allowing
deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf firr allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, ~ die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben.

Fir konventionelle Frésmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet.

J 0235.93 90°(

Reference Insert size 0
Bezeichnung * 2 L s e a Wendeschneidplatte
0235.93.040 5 40 40 16 18 8 OOMO0903.. 0,240
0235.93.050 6 50 40 22 20 8 DJOMO0903.. 0,400
0235.93.063 7 63 50 22 20 8 DOMO0903.. 0,900

Reference ' Nm
Bezeichnung

0235.93.040 1230 5508 1.2
0235.93.050 1230 5508 1.2
0235.93.063 1230 5508 1.2
S itive i ith 15° cl . SDMT
I SDMT Vierkantige positive%:F]edg(s)sm;églsae&vmtit 15° ér:%?ﬁfeel. 0 F17 N
Reference / Bez. | s d '//Ai// @
COMO09T.. 9,52 3,97 9,52 d

B

|

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics: d
Positive milling cutter for diversified N >
manufacture with an exact angle of 90°
that uses very strong inserts allowing
deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

Axial 7°
Radial -10°

Eigenschatften:

Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, ~ die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben.

Fur konventionelle Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet.

§0255.9390° ¢

Reference Insert size 0
Bezeichnung * o S ¢ . & Wendeschneidplatte

0255.93.040 4 40 40 16 18 1 UCOMI1205.. 0,200
0255.93.050 5 50 40 22 20 11 0OMO1205.. 0,300
0255.93.063 6 63 50 27 22 11 UOMI1205.. 0,650
0255.93.080 7 80 50 27 22 11 00MI1205.. 1,050
0255.93.100 8 100 50 32 25 1 0OM1205.. 1,700
0255.93.125 9 125 63 40 30 11 0OMO1205.. 2,850

Reference
Bezeichnung ' ; // Nm
0255.93.040 1240 5515 a 3.0
0255.93.050 1240 5515 O 3.0
0255.93.063 1240 5515 O 3.0
0255.93.080 1240 5515 a 3.0
0255.93.100 1240 a 5615 3.0
0255.93.125 1240 O 5615 3.0
S itive i ith 15° cl ) SDMT
I SDMT Vierkantige positive%:F]edg(s)sm;églsae&vmtit 15° ér:%?ﬁfeel. 0 F17 N
: Reference / Bez. I s d '//Ai// @
rIM11205.. 12,35 5,00 12,35 d

B
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FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

d
Positive milling cutter for diversified - >

manufacture with an exact angle of 90° — \ I
that uses very strong inserts allowing | | i
|
|
|

deep passes and high feed per teeth.
Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf fir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, ~ die  hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben.

Fir konventionelle Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet.

§ 0255.99 90°

Reference Insert size 0
Bezeichnung * B S 4 12 & Wendeschneidplatte

0255.99.160 10 160 63 40 30 11 (M1 1205.. 4,000
0255.99.200 12 200 63 60 40 11 LM 1205.. 7,700
0255.99.250 16 250 63 60 40 11 00oMO1205.. 10,800
0255.99.315 20 315 63 60 40 11 0CMO1205.. 31,000
0255.99.400 22 400 63 60 40 11 OCM1205.. 47,500
0255.99.500 28 500 63 60 40 11 LM 1205.. 85,000

Reference V4 ) = DIN
Bezeichnung ' Ve @ ’ ' c! 2079 Nm

0255.99.160 1240 5615 6255 1788 1640 40 3.0
0255.99.200 1240 5615 6255 1788 1640 50 3.0
0255.99.250 1240 5615 6255 1788 1640 50 3.0
0255.99.315 1240 5615 6255 1788 1640 50160 3.0
0255.99.400 1240 5615 6255 1788 1640 5060 3.0
0255.99.500 1240 5615 6255 1788 1640 50160 3.0
S itive i ith 15° cl . SDMT
I SDMT Vierkantige positive%detig(s)sglr:l;c;gls:tgewit 15° érgﬁ/iaﬁlfeel. 0 F17 f
Reference / Bez. I s d '//Ai// @
1
[rM[11205.. 12,35 5,00 12,35 d

B

|

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Milling cutter with convex radius.

It works well on steels, alloyed steels,
stainless steels and refractories. i E

Eigenschaften: |:>
Schaftfraser mit konvexem Radius.

Fir Stahl, legierten Stahl, rostfreien
Stahl und hitzebesténdige GuRteile
empfohlen.

] 1135.01

Reference * d D L L2 G s Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

1135.01.01610 1 16 16 120 35 1,0 3,0 OCOMO 0 150301.0 £8.0 0,200
1135.01.01635 1 16 16 120 35 35 6,0 LCMO (11 1503113.5 (6.0 0,200

Reference Nm
Bezeichnung

1135.01.01610 1440 5515 3.0
1135.01.01635 1440 5515 3.0

Parallel itive inserts with 150 cl ) R1.0-C R15-C R20-C R25-C

I ADMW-C  paralelogiamme posiive WSP mit 15° Freminkel. €9 F10
Reference / Bezeichnung r S d - ! - -
DOMO 1503001.000 1.00 3,18 952 i g
OOMO 150301.5(00 1.50 3,18 9,52 ) R3.0-C R35-C R40-C R45-C
0OoOMO 150302.0 200 3,18 9,52
0OoOMO 150302.5M 250 3,18 9,52 u
OoMO 150303.00 3.00 3,18 9,52 - - !
OoMO 1503103.500 350 3,18 9,52
R5.0-C  R6.0-C

OOMO 1503104.001) 400 3,18 9,52
OCMO 1503014.5(T) 450 3,18 9,52 -
OrIMO 1503(015.01T1) 5.00 3,18 9,52 ‘
OrMO 1503016.0(T) 6.00 3,18 952

F88 www.canelatools.com




FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Multi-function centre-cutting end mills 1 —

for multiple applicgti.ons: side milling, D L S d ¢

drilling and face milling. —1

For inserts CCKT.. see page F12. ’i“

Eigenschaften: :E> L _

Multifunktions-Bohrnuten-Universalfraser o

zum Konturfrésen, Bohren und Nutenfrésen.

Wendeschneidplatten CCKT.. siehe Seite F12.

J 3314.09
V1

e ® o 4 L 2z e
3314.00.012 1 12 16 100 25 5,0 (1010111060204 0,120
3314.00.016 2 16 16 100 25 5,0 [10J0]1060204 1080308 0,160
3314.00.020 2 20 20 125 32 7,0 00080308 091308 0,300
3314.00.025 2 25 25 125 40 7,6 (010901308 (120408 0,480
3314.01.012 1 12 16 150 25 5,0 (1010111060204 0,210
3314.01.016 2 16 16 175 25 5,0 [1[1J1060204 (1080308 0,250
3314.01.020 2 20 20 175 32 7,0 [1[JJ1080308 091308 0,400
3314.01.025 2 25 25 200 40 7,6 (000911308 1120408 0,700
e & P % .
3314.00.012 1425 O 5507 0 09 [
3314.00.016 1425 1430 5507 5508 09 1.2
3314.00.020 1430 1440 5508 5515 1.2 3.0
3314.00.025 1440 1445 5515 5520 3.0 4.0
3314.01.012 1425 0 5507 0 09 [
3314.01.016 1425 1430 5507 5508 09 1.2
3314.01.020 1430 1440 5508 5515 1.2 3.0
3314.01.025 1440 1445 5515 5520 3.0 4.0

Characteristics:

Multi-function centre-cutting end mills
for multiple applications: side milling,
drilling and face milling.

For inserts CCKT.. see page F12.

Eigenschaften:
Multifunktions-Bohrnuten-Universalfraser L

zum Konturfrasen, Bohren und Nutenfrésen.
Wendeschneidplatten CCKT.. siehe Seite F12.

J 3314.06

Reference Insert size 0
Bezeichnung * v L b d Wendeschneidplatte

3314.06.012 1 12 23 M8 14 [I[1011060204 0,020
3314.06.016 2 16 23 M8 14 01071060204 1080308 0,030
3314.06.020 2 20 30 M10 18 (11011080308 10911308 0,060
3314.06.025 2 25 35 M12 21 000009308 11120408 0,095
Reference

Bezeichnung ’ ' /‘ o /‘ 2 NG (e
3314.06.012 1425 a0 5507 ad 0.9 O
3314.06.016 1425 1430 5507 5508 09 1.2
3314.06.020 1430 1440 5508 5515 1.2 3.0
3314.06.025 1440 1245 5515 d 3.0 ]

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:
Positive general milling cutter with 90°
entering angle and short cylindric shank

that uses standard triangular inserts.
Recommended for conventional milling D{ E
machines and machining centers. —
It allows to use TPUN and TPKN inserts. Hale
L2
- = L
Eigenschaften:

Positiver Eckfréser mit einem Einstellwinkel
von 90° und kurzem Zylinderschatt fiir dreikantige
Standard-Wendeschneidplatten.

Fur  konventionelle  Frdsmaschinen  und
Bearbeitungszentren geeignet.

Far TPUN und TPKN Wendeschneidplatten.

§0120.00

Reference Insert size Q
Bezeichnung * = S = s & Wendeschneidplatte

0120.00.020 2 20 110 35 20 9 L. 1103.. 0,250
0120.00.025 2 25 110 35 25 9 [, 1108.. 0,400

Reference Nm
Bezeichnung

0120.00.020 1005 5025 2010 2.0
0120.00.025 1005 5025 2010 2.0
Triangul itive i ith 11° cl . TPKN
I TP . Dreikantige positir\llgn\%ll:eﬁtriggt:stllt:]\leeidlgls:nr}esrlmrlrl]tit 11° Erszﬁ. 0 F21-22 ¥
Reference / Bez. I s d :% ‘

0rl. 1103.. 11,00 3,18 6,35 ]d i
TPUN

www.canelatools.com




FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

J 0130.00

Reference
Bezeichnung

0130.00.025
0130.00.032

Reference
Bezeichnung

0130.00.025
0130.00.032

0130.30

Reference
Bezeichnung

®

SQUARE SHOULDER CUTTERS
ECKFRASER

Characteristics:

Positive general milling cutter with 90° entering
angle and short cylindrical shank that uses standard
triangular inserts for diversified manufacture.
Recommended for conventional milling machines
and machining centers.

Eigenschaften:
Positiver Eckfraser mit einem Einstellwinkel

E

L2

A
A

von 90° und kurzem Zylinderschaft fiir dreikantige
Standard-Wendeschneidplatten.

Fir  konventionelle  Frdsmaschinen  und
Bearbeitungszentren geeignet.

25 110 35 25 13
32 125 35 32 13

P

~

Insert size
Wendeschneidplatte

1. 16083..
0. 16083..

=

2064
2064

1016 5004
1016 5004
Characteristics:

Positive general milling cutter with 90° entering
angle and Morse shank that uses standard
triangular inserts for diversified manufacture.
Recommended for conventional milling machines
and machining centers.

Eigenschaften:

Positiver Eckfréser mit einem Einstellwinkel von
90° und Morse-Schaft fir dreikantige
Standard-Wendeschneidplatten.

Fir allgemeine Anwendungen in konventionellen
Frasmaschinen und Bearbeitungszentren geeignet.

D L L2

o
S

0,350
0,700

Nm

3.5
3.5

o, i@

Slaly
<L2=

Insert size
Wendeschneidplatte

0130.30.025 2 25 125 38 13 M3 [rl. 1603.. 0,300
0130.30.032 2 32 125 38 13 M3 [rl. 1603.. 0,350
0130.30.040 3 40 125 38 13 M3 [Il. 1603.. 0,450
Reference /\ N
Bezeichnung m
0130.30.025 1016 5004 2064 3.5
0130.30.032 1016 5004 2064 3.5
0130.30.040 1016 5004 2064 3.5

Triangul itive i ith 11° cl . TPKN TPKR
TP . Dreikantige positir\izn\l%llér?(riggcsrlltrll\geidlElﬁaﬁ{ésnvmt 11° Igr:%r/?rﬂ(c;. 0 F21-22 3
Reference / Bez. | s d :% ‘ A
L. 1603.. 16,50 3,18 9,52

TPUN

L
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SQUARE SHOULDER CUTTERS FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics: d

Positive general milling cutter with an exact

angle of 90° that uses very strong inserts : 1 1
allowing deep passes and high feed per teeth. [ ! L ]
Recommended for conventional milling | 13

machines and machining centers. I Y.
It allows to use TPUN and TPKN inserts. i

(RS

Axial 6° i

Radial 1°
D

Eigenschaften: | |:>
Positiver Eckmesserkopf fir allgemeine ‘
Anwendungen mit einem genauen i

Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben. Fiir konventionelle
Frasmaschinen und Bearbeitungszentren
geeignet. Fir TPUN und TPKN

i Wendeschneidplatten.

§ 0130.90 90°

Reference * D L d 13 a Insert size

{ Bezeichnung Wendeschneidplatte [Ko)
0130.90.040 3 40 40 16 18 13 (L. 1603.. 0,200
0130.90.050 4 50 40 22 20 13 [rl. 1603.. 0,300
0130.90.050.1173 3 50 40 22 20 13 [rl. 1603.. 0,350
0130.90.063 4 63 50 27 22 13 L. 1603.. 0,650
0130.90.080 5 80 50 32 25 13 L. 1603.. 1,050
0130.90.100 6 100 50 40 30 13 L. 1603.. 1,650
0130.90.125 6 125 63 40 30 13 L. 1603.. 2,850
0130.90.160 7 160 63 40 30 13 [rl. 1603.. 4,400
0130.90.200 8 200 63 60 40 13 L. 1603.. 8,250
Reference >\ DIN
Bezeichnung ' /\ ° A , / c! 2079 Nm
0130.90.040 1006 5004 2064 O O 1058 O 3.5
0130.90.050 1016 5004 2064 O O 912,10 O 3.5
0130.90.050.13 1006 5004 2064 0 0 912,10 O 3.5
0130.90.063 1006 5004 2064 3016 4016 912,12 0 3.5
0130.90.080 1006 5004 2064 3016 4016 912,16 0 3.5
0130.90.100 1006 5004 2064 3016 4016 912,20 O 3.5
0130.90.125 1006 5004 2064 3016 4016 0 O 3.5
0130.90.160 1006 5004 2064 3016 4016 912,52 40 3.5
0130.90.200 1006 5004 2064 3016 4016 912,56 50 3.5

Tri | itive i ith 11° cl . TPKN TPKR
B TP ochonse oot s o i s @ o1 \

Reference / Bez. I s d :% ‘ A
L. 1603.. 16,50 3,18 9,52

TPUN

L

»

l-
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FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics: d

Positive general milling cutter with an exact ‘
angle of 90° that uses very strong inserts [

allowing deep passes and high feed per
teeth.

Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

It allows to use TPUN and TPKN inserts.

L
=

Axial 7°
Radial -1°

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe
Schnitttiefen und einen hohen Vorschub
pro Zahn erlauben. Fiir konventionelle
Frasmaschinen und Bearbeitungszentren
geeignet. Fir TPUN und TPKN

Wendeschneidplatten.
§ 0130.99 90°
Reference * D L d 13 Insert size
Bezeichnung & Wendeschneidplatte [Ko)
0130.99.052 5 52 50 16 18 13 (L. 1603.. 0,500
0130.99.063 6 63 50 22 20 13 (L. 1603.. 0,700
0130.99.080 5 80 50 27 22 13 (1. 1603.. 1,200
0130.99.100 7 100 50 32 25 13 L. 1603.. 1,900
0130.99.125 7 125 63 40 30 13 L. 1603.. 3,050
0130.99.160 9 160 63 40 30 13 L. 1603.. 5,450
0130.99.200 11 200 63 60 40 13 L. 1603.. 7,200
0130.99.250 15 250 63 60 40 13 [rl. 1603.. 13,050

Reference 5 T QL S O
0130.99.052 1166 5515 0O 6031 6032 6526 1460 1058 0 3.0
0130.99.063 1166 5515 0 6031 6032 6526 1460 912,10 0 3.0
0130.99.080 1077 5520 0 6433 6435 6927 1460 912,12 0 4.0
0130.99.100 1077 0 5620 6433 6435 6927 1460 912,16 0 4.0
0130.99.125 1077 0 5620 6433 6435 6927 1460 0 0 4.0
0130.99.160 1077 0 5620 6433 6435 6927 1460 912,52 40 4.0
0130.99.200 1077 0 5620 6433 6435 6927 1460 912,56 50 4.0
0130.99.250 1077 ] 5620 6433 6435 6927 1460 912,56 60 4.0
I TP Drikartige posiie weatoesmednon i 135 G, @ F21:22 L islel

' 3
Reference / Bez. | s d :fi ‘ A

1. 1603.. 16,50 3,18 9,562 ]d .i
TPUN
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SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS
ECKFRASER

Characteristics: d
Positive general milling cutter with an ‘ . ‘
exact angle of 90° that uses very strong 1| 1
inserts allowing deep passes and high [ ! ]
feed per teeth. ! I3
Recommended for conventional milling I LY
machines and machining centers. i
It allows to use TPUN and TPKN inserts. .
1 a
Axial 6°
Radial 1° D
Eigenschaften: | |:>
Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine ‘
Anwendungen mit einem genauen i
Einstellwinkel von 90° und stabilen ‘
Wendeschneidplatten, die hohe Schnitttiefen i
und einen hohen Vorschub pro Zahn erlauben.
Fur konventionelle Frésmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet. Fiir TPUN
und TPKN Wendeschneidplatten.
0140.90 90°
Reference Insert size 0
Bezeichnung * = s ¢ & e Wendeschneidplatte
0140.90.063 3 63 50 27 22 18 L. 2204.. 0,600
0140.90.080 4 80 50 32 25 18 L. 2204.. 0,950
0140.90.100 5 100 50 40 30 18 L. 2204.. 1,450
0140.90.125 6 125 63 40 30 18 L, 2204.. 2,600
0140.90.160 7 160 63 40 30 18 1. 2204.. 4,500
0140.90.200 8 200 63 60 40 18 (. 2204.. 7,750
Reference = DIN
Bezeichnung ' /\ ° A , / C’ 2079 Nm
0140.90.063 1008 5005 2088 3022 4022 912,12 0 4.0
0140.90.080 1008 5005 2088 3022 4022 912,16 O 4.0
0140.90.100 1008 5005 2088 3022 4022 912,20 0 4.0
0140.90.125 1008 5005 2088 3022 4022 O 0 4.0
0140.90.160 1008 5005 2088 3022 4022 912,52 40 4.0
0140.90.200 1008 5005 2088 3022 4022 912,56 50 4.0
Triangular positive inserts with 11 cl . TPKN
TP.. Dreikantige posifve Wendeschneidpiaten mit 15 Frenvnkel. €9 F21-22 .
Reference / Bez. | 5 d ::? ‘
(1. 2204.. 22,00 4,76 12,70
TPUN

|

Lo
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FACING SQUARE SHOULDER CUTTERS SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER ECKFRASER

Characteristics:

Positive general milling cutter with an
exact angle of 90° that uses very strong
inserts allowing deep passes and high
feed per teeth.

Recommended for conventional milling
machines and machining centers.

It allows to use TPUN and TPKN inserts.

Axial 7°
Radial -1°

Eigenschaften:

Positiver Eckmesserkopf fiir allgemeine
Anwendungen mit einem genauen
Einstellwinkel von 90° und stabilen
Wendeschneidplatten, die hohe Schnitttiefen
und einen hohen Vorschub pro Zahn erlauben.
Fur konventionelle Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren geeignet. Fir TPUN
und TPKN Wendeschneidplatten.

§ 0140.99 90°

Reference * D L d 13 a Insert size

Bezeichnung Wendeschneidplatte

0140.99.080 5 80 50 27 22 18 L. 2204.. 1,150
0140.99.100 7 100 50 32 25 18 L. 2204.. 1,850
0140.99.125 7 125 63 40 30 18 [[1. 2204.. 3,100
0140.99.160 9 160 63 40 30 18 L. 2204.. 5,150
0140.99.200 11 200 63 60 40 18 L. 2204.. 8,900
0140.99.250 15 250 63 60 40 18 rL. 2204.. 13,200

Reference = DIN
Bezeichnung / j // . . ’ ' / 2079 i)
0140.99.080 1077 5520 O 6434 6436 6942 1460 912,12 O 4.0
0140.99.100 1077 O 5620 6434 6436 6942 1460 912,16 a0 4.0
0140.99.125 1077 [l 5620 6434 6436 6942 1460 O O 4.0
0140.99.160 1077 [0 5620 6434 6436 6942 1460 912,52 40 4.0
0140.99.200 1077 O 5620 6434 6436 6942 1460 912,56 50 4.0
0140.99.250 1077 O 5620 6434 6436 6942 1460 912,56 60 4.0
Triangul itive i ith 11° cl ) TPKN
I TP . Dreikantige positir\ﬁnv%ll(]er?(rigggrl]trll\geitil;;{gnv;’r?it 11° Igr:m?rﬂ(c;. 0 F21-22 g

Reference / Bez. I s d % ‘
L. 2204.. 22,00 4,76 12,70

TPUN

4

;
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SQUARE SHOULDER CUTTERS

ECKFRASER

CUTTING DATA
SCHNITTDATEN

I Cutting data for facing square shoulder cutters

Material

Unalloyed steel

Low alloyed steel
High alloyed steel

High alloyed steel

Stainless steel

Steel castings

Stainless steel castings

Material

Stainless steel annealed

Steel castings

Iron, nickel and cobalt

base castings

Titanium alloys

Material

Tempered steel

Stainless steel castings

Malleable cast iron

Grey cast iron

Nodular cast iron

Chilled cast iron

Aluminium alloys

Aluminium with high
contents of Si

HB

110
150
310

125-225
220-450

150-250
250-300

150-250
250-300

150-270

150
150-250
160-200

150-250

HB

150-220

200

180-300
220-300
220-300

300-400

HB

HCR
50-65

250

110-145
200-230

180
260

160
250

HCR
40-60

60-100
75-110

Condition

C<0.25%
C<0.80%
C<1.40%

Hardened

Hardened

High speed steel (HSS)
Hardened
Hardened tool steel

Ferritic,
Martensitic

Unalloyed
Low alloyed
High alloyed

Ferritic, martensitic

Condition

Austenitic

Stainless, austenitic

Condition

Manganese steel
12-14% Mn

Short chipping
Long chipping

Low tensile strength
High tensile strength

Ferritic
Pearlitic

Non cast
Cast

10-14% Si
14-16% Si
16-18% Si

TIN25
0.3-0.2-0.1

TIN21
0.3-0.2-0.1

Cutting speed m/min.
TIN28 PM25
0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1

PM40
0.4-0.2-0.1

TL40
0.4-0.2-0.1

250-300-390 250-350-450 140-160-180 180-250-310 100-130-160 180-250-310

155-180-255 100-120-165 120-140-150 120-145-205 65-85-100
135-165-210 75-110-135 80-90-100 95-130-170  50-75-85
170-200-250 100-120-165 120-140-160 120-160-200 95-85-105
110-130-150  55-75-95  90-120-140 70-100-120 ~ 40-55-65
140-170-225 90-115-150  60-80-90  110-140-180  60-80-90
90-110-150  60-75-90 55-60-70  65-90-120  40-50-60
90-125-155  50-60-75

130160195 75105130 606570 LoePl o)
155-180-250 110-150-190 130-180-220 120-165-210 80-105-130
140-180-250 80-120-150 60-80-90 100-145-180  60-75-95
125-150-190 70-100-120 55.60-70 90-120-150  50-65-80
90-110-130  55-70-80 65-90-100  35-45-55
50-80 60-65-70 50-70-80 30-40-50

Cutting speed m/min.

TIN25 TIN21 TIN28 KM15
0.4-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1
180-220-280  80-150-220  130-180-220

40-70 80-120-160
20-40
40-100 70-120-140 20-40
10-20
40-80
Cutting speed m/min.

TIN25 TIN21 TIN28 KM15

0.4-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1
12-18-20

200-300 65-80-95

150-200 180-330 506580

200-400 130-240 70-95-120

150-350 110-200 50-70-90

100-130 100-250 70-140 50-65-80
90-110 100-180 60-120 45-60-70
500-2100

400-2000

200-1000

110-200

120-145-205
95-130-170

120-160-200
70-100-120

110-140-180
65-90-120

90-125-155
70-95-120

120-165-210

100-145-180
90-120-150
65-90-100

50-70-80

PM25
0.4-0.2-0.1

150-240-300

50-60

PM25
0.4-0.2-0.1

15-20-30

100-125-150
90-115-135

85-120-155
70-90-115

70-90-115
65-80-100

www.canelatools.com



CUTTING DATA SQUARE SHOULDER CUTTERS

SCHNITTDATEN ECKFRASER

I Schnittdaten fur Eckfraser

Schnittgeschwindigkeit m/min.

Materialien HB Beschaffenheit TIN25 TIN21 TIN28 PM25 PM40 TL40
0.3-02-0.1 030201 03-02-0.1 04-02:01 04-02-01 0.4-0.2-0.1
110 C<0.25% 250-300-390 250-350-450 140-160-180 180-250-310 100-130-160 180-250-310
Unlegierter Stahl 150 C<0.80% 155-180-255 100-120-165 120-140-150 120-145-205 65-85-100 120-145-205
310 C<1.40% 135-165-210 75-110-135 80-90-100 95-130-170  50-75-85  95-130-170

o 125.225 ) 170-200-250 100-120-165 120-140-160 120-160-200 95-85-105 120-160-200
Niedrig legierter Stahl 220450 Vergutet 110-130-150  55.7595  90-120-140 70-100-120 40-55-65  70-100-120

: 150-250 ) 140-170-225 90-115-150  60-60-90 110-140-180 60-80-90  110-140-180

Hochlegierter Stafi 250300 Verglitet 90-110-150 607500 556070  65:00-120 405060  65-90-120
Schnellstahl (HSS)

: 150-250 ; 90-125-155 506075 90-125-155

Hochlegierter Stahl 250-300  Vergutet 130-160-195 75-105-130 606570  Zoocion 304050  70-95-120

Gehdrterter Werkzeugstahl

. Ferritisch,
Rostfreier Stahl 150-270 Martensitisch 155-180-250 110-150-190 130-180-220 120-165-210 80-105-130 120-165-210

150 Unlegiert 140-180-250 80-120-150 60-80-90 100-145-180  60-75-95  100-145-180
StahlguR 150-250  Niedrig legiert 125-150-190 70-100-120 55.60-70 90-120-150 ~ 50-65-80  90-120-150
160-200 Hochlegiert 90-110-130  55-70-80 65-90-100  3545-55  65-90-100

Rostfreier Stahlgul? 150-250  Ferritisch, martensitisch 50-80 60-65-70  50-70-80  30-40-50  50-70-80

Schnittgeschwindigkeit m/min.

Materialien HB Beschaffenheit TIN25 TIN21 TIN28 KM15 PM25
0.4-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1 0.4-0.2-0.1

Rostfreier Stahl, gegliiht 150-220  Austenitisch 180-220-280  80-150-220  130-180-220 150-240-300
Stahlgu3 200 Rostfrei, austenitisch 40-70 80-120-160 50-60

’ . 180-300 20-40
Eicen, Nickel-nd 220-300 40100 70120140 20-40

9 220-300 10-20

Titan-Legierungen 300-400 40-80

Schnittgeschwindigkeit m/min.

Materialien HB Beschaffenheit TIN25 TIN21 TIN28 KM15 PM25
0.4-0.2-0.1 0.3-0.2-0.1 0.4-0.2-0.1 0.2-0.1 0.4-0.2-0.1
Vergteter Stahl 2l 15-20-30
Rostfreier StahlguR 250 Mangensiahl 12-18-20
110-145  Kurzspanend 200-300 65-80-95 100-125-150
Tempergu® 200230 Langspanend 150-200 180-330 50-65-80  90-115-135
Grauaul 180  Niedrige Zugfestigkeit 200-400 130-240 70-95-120  85-120-155
g 260 Hohe Zugfestigkeit 150-350 110-200 50-70-90 70-90-115
. 160  Ferritisch 100-130 100-250 70-140 50-65-80 70-90-115
KugelgraphitguR 250  Perliisch 90-110 100-180 60-120 456070  65-80-100
KokillenhartguR e
inium-Legi 60-100  Nicht gegossen 500-2100
Aluminium-Legierungen 75110  Gegossen 200-2000
Aluminium-Legierungen mit igigﬁf g: 200-1000
hohem Si-Gehalt 16.18% 3i 110-200

CANELA




SQUARE SHOULDER CUTTERS CUTTING DATA

ECKFRASER SCHNITTDATEN

I Cutting data for Drill-Mill cutters

T Basic grades Feed/tooth

g anA . ool complete
Material HB Condition diameter TIN25 PM25 PM40 TL40 e
() Cutting speed m/min. f2

12-16 0,02-0,11

110 C=0.25% 20 180-230 150-200 100-150 150-200 0,11-0,14

Unalloyed steel 170 C=0.8% 25 120-150 100-140 80-120 100-140 0,12-0,18

250 C=1.4% 32 80-130 70-110 60-100 70-110 0,15-0,21

40 0,18-0,24

12-16 0,02-0,11

125225  Annealed & 100-150 90-140 70-110 90-140 011014

Ridest e 220450 Hardened 2 6010 60110 4580  60-10  gieond

40 0,18-0,24

12-16 0,02-0,11

. 150-250  Annealed 20 80-120 60-100 80-120 011014

A ellEisEe 250-500  Hardened 2 bl 50-80 40-70 50-80 03208

40 0,18-0,24

12-16 0,02-0,11

20 0,11-0,14

Stainless steel 150-270  Ferritic / martensitic gg 120-160 100-130 60-100 100-130 gigg%tla

40 0,18-0.24

12-16 0,02-0,11

150 Unalloyed 20 80-110 70-100 80-110 0,11-0,14

Steel castings 150-220  Low alloyed 25 50-90 40-80 50-90 0,12-0,18

160-200  High alloyed 32 50-80 40-70 50-80 0,15-0,21

40 0,18-0,24

12-16 0,02-0,11

20 0,11-0,14

Stainless steel castings 200 Ferritic / martensitic %g 50-80 40-70 35-60 40-70 g,ig-g,g

2 0,18-0,24

Basic grades Feed/tooth

q Fo .TOOI complete
Material HB Condition diameter TIN25 PM25 PM40 KM15 o
@ wm,) Cutting speed m/min. f2

12-16 0,02-0,11

20 0,11-0,14

Stainless steel 150-220  Austenitic 25 80-160 70-130 55-90 0,12-0,18

32 0,15-0,21

40 0,18-0,24

12-16 0,02-0,11

20 0,11-0,14

Stainless steel castings 200 Austenitic 25 40-70 40-60 35-55 0,12-0,18

32 0,15-0,21

40 0,18-0,24

Basic grades Feed/tooth

q P .T°°| complete
Material HB Condition diameter TIN25 PM25 PM40 KM15 e
@ wm,) Cutting speed m/min. f2

12-16 0,02-0,11

: 110-145  Short chipping 20 90-120 011014

L SN 200-230  Long chipping gg 80-100 8;1%_8;%?

40 0,18-0,24

12-16 0,02-0,11

. 180 Low tensile strength A 60-120 0T

Gl et 260 High tensile strength gg 50-100 8:%28:%?

40 0,18-0,24

12-16 0,02-0,11

Nodular cast iron 160 Ferritic gg 50-80 8'1%:8%

Spheroidal graphite 250 Pearlitic S 40-70 0.15-0.21

10 0,18-0,24

12-16 0,02-0,11

. 60-150  Forged 20 300-500 011014

Aluminium 25 0,12-0,18

40-180  Cast 2 250-450 015021

40 0,18-0,24

12-16 0,02-0,11

20 0,11-0,14

Bronze-brass alloys 60-150 25 80-120 0,12-0,18

32 0,15-0,21

40 0,18-0,24

D/ae 50 40 20 10 5 2,5 2 15 1
’1* f1 45 4 3 2 15 1 1 1 1

When you trace a contour (side peripherical milling), you must multiply the f2 value of a complete slot (see table) by the correction factor f1 corresponding to the
relationship D/ae (milling cutter diameter/radial cutting depth) in order to get a suitable feed.

www.canelatools.com




CUTTING DATA SQUARE SHOULDER CUTTERS

SCHNITTDATEN ECKFRASER

I Schnittdaten fur Fraser-Bohrer

L i Werkzeug- R SEIE Vorschub/Zahn
Materialien HB Beschaffenheit durchmesser TIN25 PM25 PM40 TL40 (komplette Nut)
f2

(@ im) Schnittgeschwindigkeit m/min.

110 C=0.25% 20 180-230 150-200 100-150 150-200
Unlegierter Stahl 170 C=0.8% 25 120-150 100-140 80-120 100-140
250 C=1.4% 32 80-130 70-110 60-100 70-110

S5ERBES

SR ES baiok

EEEES E5553 S5558 S8558 E8858 585855

e 125-225  Gegliiht 2 100-150 90-140 70-110 90-140
A AR 220450  Vergiitet 2 60-10 60110 4580  60-110

o PRk

MR RRE MR RRE VMhERRE v R R

: 150-250 i 2 - : :
Hochlegierter Stahl 250-500 Sgrggliljjthett gg 80-120 85%1326) %1%) 850013200

HHH_':b [l

() COmN'IjN

Rostfreier Stahl 150-270  Ferritisch/Martensitisch 25 120-160 100-130 60-100 100-130

150 Unlegiert 20 80-110 70-100 80-110
StahlguB 150-220  Niedrig legiert 25 50-90 40-80 50-90
160-200  Hochlegiert 32 50-80 40-70 50-80

o RPRrRRO
'.:N oomN'IjN ® g1
MR R

Rostfreier Stahlgul® 200 Ferritisch/Martensitisch 25 50-80 40-70 35-60 40-70

00000 OO00O0O OO0 O0000 OO0000 O0O00Oo
SRR RPhoobhP BRRhobhR RRooAPE BRPRoobhPE RERobsE

[
© g1 N
NN R

Werkzeug- REUIEETIE Vorschub/zZahn

Materialien HB Beschaffenheit durchmesser TIN25 PM25 PM40 KM15 (komplette Nut)

(Dmm.) Schnittgeschwindigkeit m/min. b

NIRRT

Rostfreier Stahl 150-220  Austenitisch 25 80-160 70-130 55-90

o
SO ES BOHES
OO LDS Sbbod

Bhbbhg B

Rostfreier Stahlgul 200 Austenitisch 25 40-70 40-60 35-55

o000 ooocoo
NN R

SR ohE RPoobP

© U1

Hauptsorten
- i Werkzeug- Vorschub/zZahn
Materialien HB Beschaffenheit durchmesser TIN25 PM25 PM40 KM15 (komplette Nut)
f2

@ wm) Schnittgeschwindigkeit m/min.

=
N

110-145  Kurzspanend 20 90-120
TemperguB 200230  Langspanend ® 80-100

RN OUIN

180  Niedrige Zugfestigkeit A 60-120
Graugul 260 Hohe Zugfestigkeit 2 50-100
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, 1 Ferritisch 20 !
Kugelgraphitgu 2% perisch 2 2070

» 60-150  Geschmiedet 20 300-500
Aluminium 40-180  Gegossen B 250-450
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Bronze- und Messing-Legierungen S} 25 80-120

i D/ae 50 40 20 10 5 25 2 15 1

ke ‘ f1 45 4 3 2 15 1 1 1 1
Wenn man eine Kontur frést (seitlich-peripherisches Frésen), muss man den f2 Wert von einer kompletten Nut (siehe Tabelle) durch den Korrekturfaktor f1 welcher die
Beziehung D/ae entspricht (Durchmesser des Frasers/Radiale Schnitttiefe) multiplizieren, damit man einen geeigneten Vorschub erhalt.
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