serie

teste multiple a giunti universali
adjustable joint multispindle heads

Le teste multiple a giunti universali sono in produzione dal 1961; nel corso degli anni hanno

subito modifiche e aggiornamenti, confermando pero la validita dell’idea e lasciando

inalterate le caratteristiche salienti:

® possibilita di utilizzo sia in foratura che in maschiatura

¢ possibilita di posizionamento nello spazio dei gruppi mandrino, vincolato soltanto dalle
dimensioni dello stesso e dall’area di lavoro

* adattabilita a tutti i tipi di trapani o a soluzioni speciali

e vantaggiose soprattutto quando € necessario modificare di frequente gli interassi dei fori

* ampia gamma di modelli per le diverse esigenze

Sono disponibili a magazzino le seguenti versioni:

* serie T-TS a base circolare per I’esecuzione di massimo 12 fori; massima capacita di
foratura diam. mm 22, interasse minimo mm 15 e massimo mm 350

* serie TL a base lineare per 'esecuzione di massimo 12 fori; massima capacita di
foratura diam. mm 22, interasse minimo mm 17 e massimo mm 610

¢ serie TR a base rettangolare per I’esecuzione di massimo 16 fori; massima capacita di
foratura diam. mm 22, interasse minimo mm 32 e massimo mm 395x345

¢ serie TM-TRM a base circolare e rettangolare per I’esecuzione di massimo 26 fori; grazie
alle loro caratteristiche tecniche possono eseguire i piu diversi schemi di foratura e
maschiatura su macchine con potenza adeguata.

Il catalogo € congegnato per avere un preciso riscontro delle caratteristiche di tutte le teste
a giunti universali e delle varie soluzioni possibili con esse; le nuove schede tecniche, gli
esempi di attrezzature, gli accessori e le tabelle Vi guideranno nella scelta opportuna.
Qualora il Vs. lavoro non sia eseguibile con questa serie di teste, il Ns. ufficio tecnico Vi
fornira la soluzione alternativa con la serie VH ad interassi variabili o con teste ad assi fissi
appositamente disegnate e costruite.

The universal joint multispindle heads have been in production since 1961; over the years

they have been modified and updated, without however refuting the goodness of the idea

and always leaving major features unaltered:

® possibility of using for both drilling and tapping

* possibility of multi-positioning the spindle units, restricted only by the size of the spindle
and of the working area

® suitable for all types of drills or for special solutions

o especially useful when the need arises to frequently change the hole centre distances

® broad range of models for different requirements

The following versions are in stock:

e series T-TS with round base for making up to 12 holes; max drilling capacity dia. 22 mm,
minimum centre distance 15 mm, max centre distance 350 mm

* series TL with linear base for making up to 12 holes; max drilling capacity dia. 22 mm,
minimum centre distance 17 mm, max centre distance 610 mm

* series TR with rectangular base for making up to 16 holes; max drilling capacity
dia. 22 mm, minimum centre distance 32 mm, max centre distance 395x345 mm

* series TM-TRM with round and rectangular base for making up to 26 holes; thanks to
their technical features, they are able to execute a series of different drilling and tapping
patterns on machines of adequate power.

The catalogue is compiled so as to provide a precise reference for all the adjustable joint
heads and the various possible solutions these offer. Thanks to the new technical sheets,
equipment examples, accessories and charts, you will find making the right choice much
easier.

In the event of this series of heads not providing the solution for your job, our technical
department can provide alternative solutions with the variable centre distance VH series or
fixed-axis heads, specially designed and made for you.
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code
o . presa di moto attacco Rapido capacité\ foratgra serie Iegggra
N prese di moto 08 drive quick connection drilling capacity light serie
Nr. spindle drives
- testa modello
head type

m

Rapporto
Ratio 1 -1 anes trasmissione attacco Rapido ER8 astuccio
trasmission quick connection fixed spindle
Capacita di foratura
Drilling capacity et
2 138
Maschiatura - 585 -
Tapping M4
M6
4 L
Attacco utensile
Type of spindle ER8
o 2225
0 2150
22
Peso gruppo testa - 214 H7
Head weight Kg 3,25 N 14
o M6

Peso gruppo mandrino o ! ‘ A =

Spindle-set weight Kg 0,3 N -
- ?J?—_‘ NN N

ﬁ n
area di lavoro /; k
ER8/ % & ‘ers

working area

n° mandrini

oA n° spindles
15 2
17,5 3
21,5 4
26 5
30 6
35 7
39,5 8




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto Normale
standard drive

capacita foratura
drilling capacity

trasmissione Normale N° prese di moto
Leesalla; ;;Ste:lello standard trasmission i Nr. gp/ndle drives 08-1 2
weagend[R] T
' . - Rapporto
PeSa e auick conneetion j Hasseion quick connegion astuccio Ratio 1-1
fixed spindle
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 4
ghisa: GG25 5
2 190
® 65 H7
% 34 ¥asqhiatura M4
M8 % apping
S - = il Attacco utensile
Type of spindle
P ER11
|
w e
N N —_—
& 9 250
BE Peso gruppo testa Kg 9,5
@ 150 f 9
in mm % 21 Head weight
" ® 16.8 H7
[oN
N 155
M6 Peso gruppo mandrino
I_I! Spindle-set weight Kg 1
Q ® )
9 I =
Il JRIE
n oo .
A o . area di lavoro
— working area
ER11 - u
ET117 s % max. 133

n° mandrini

oA n° spindles
20 3
24,5 4
29,5 5
34,5 6
39,5 7
45 8




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code
presa di moto attacco Rapido capacita foratura
drive quick connection drilling capacity
presa di moto Normale
standard drive
trasmissione Normale DIN
® q testa modello standard trasmission 55058
N° prese di moto 08-12 hoad bype
Nr. spindle drives

!

Figeeie 1-1 s e etion P e
atio -
Capacita di foratura
Drilling capacity

acciaio R=500 N/mm?2 6

ghisa: GG25 7 ? 190

@ 65H7
2 34
Maschiatura M5 [ 1
Tapping
‘Q m [ 1 /ﬂ]/

Attacco utensile ‘
Type of spindle ‘

D DIN 55058 @10

P ER11 Nﬁﬁﬁ @LZO %%‘*

Peso gruppo testa Kg 10
Head weight

205

2955
S
8
U (T
~

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 1,1

45

119.5

455
101.5

]
72.5

=
area di lavoro N %
working area /NL kil 7#‘ &

26

[T
S ER11
max. 170 ER ' ) "~ ET112
ET112 g 10H7 210 H7
217 f7 @177

7D
7DF

n° mandrini

oA n° spindles
23,5 3
28,5 4
34,5 5
40,5 6
46,5 7
52,5 8
59 9
65,5 10
71,5 11
77,5 12




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa
Head code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

presa di moto Normale
standard drive

trasmissione Normale

standard trasmission

capacita foratura
drilling capacity

DIN

55058

Codice mandrino
Spindle code

N° prese di moto

Leesa(g ?;ggello E Nr. spindle drives 08-12
10/22
rasmission i inz ucci Rapporto
— e e meion PR e Rope 1-1
drives
Capacita di foratura
? 190 Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 8
265H7 ghisa: GG25 10
2 34
M8 16
? N ‘ Maschiatura M6
S m Al Tapping
| ‘ Attacco utensile
Type of spindle
D DIN 55058 @12
o P ER16
~N
Peso gruppo testa Kg 12
0 Head weight
N
‘ ‘ ‘ © Peso gruppo mandrino
NS ‘ ! ‘ | T Spindle-set weight Kg 1,5
\
(o)
. o ° B 8 s 3 _
© = it/N 5 area di lavoro
IEEHRN ‘ i working area
/ } ER16 max. 206
ER16 @12 H7 @12 H7 ET116
ET116
® 20 f7 @207
w W
8 S q Q
¥ § § 8
s S S S
™ ™~

n°® mandrini
oA n° spindles
27 3
33 4
39,5 5
46,5 6
53,5 7
60,5 8
67,5 9
75 10
82 11
89,5 12

8-5



testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code
presa di moto attacco Rapido capacita foratura
drive quick connection drilling capacity

testa modello presa di moto Normale

H head type standard drive -
N° prese di moto trasmissione Normale

standard trasmission

Nr. spindle drives 08-12
Rapporto . - T
Rati 1-1 ; asmission ik conneston astuccio
atio prese dldr;}%g j u quick f f/‘xedt spindle
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 10 @242
ghisa: GG25 12 682H7
845
M8 16
|
Maschiatura M8 - ] !
Tapping o ! A
Attacco utensile ‘
Type of spindle = /% @E': R
D DIN 55058 @16 Al N / \
2400 (T12)
P ER20 gg /[ o0y 0484(T512)
N 9333 (T512) 52
\ Vgozshg
P 23
Peso gruppo testa T12: Kg 20 = 6
Head weight TS12: Kg 22,5 =y % -
<o ;}.
5 I
Peso gruppo mandrino Q i =
Spindle-set weight Kg 2
jrors lvian] N -
o | N - L - =
. @ [y —_— by
area di lavoro 3 : = 3
working area iy | AT )
max. 0 232 (T12) ER20 ﬁ || &
‘max. @ 305 (TS12) ET120 ™~ .
a 216 H7 ET120
- 825f7

n° mandrini
oA n° spindles
33 3
40 4
48 5
56,5 6
65 7
74 8
82,5 9
91 10
100 11
108,5 12




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino

Head code Spindle code
presa di moto attacco Rapido capacita foratura
drive quick connection drilling capacity

presa di moto Normale

testa modello

W mpsne o - prese di moto 0512
issi - T Rapporto
prese di moto J‘ Haamseion Guick sonnegion astuccio Ratio 1-1
drives fixed spindle
Capacita di foratura
Drilling capacity
9242 acciaio R=500 N/mm?2 13
b2 7 ghisa: GG25 15
45
M8 16
|
! Maschiatura M12
o of I~ Tapping
= Attacco utensile
@@ R /
2z N H‘=—F Type of spindle
Sl D DIN 55058 @20
I L 2440 (T15)
295 (T15) ©500(TS15)
&@ 9350 (TS15) 5 34
S % 31h8
3% 25 Peso gruppo testa T15: Kg 21,5
M6 Head weight TS15: Kg 24,5
R ?‘/‘
I )
@ i ‘ ‘ N t } = |-|I Peso gruppo mandrino
‘ | | T Spindle-set weight Kg 2,6
=c [ :
R Gl area di lavoro
N 2
@ HE working area
| max. 0 264 (T15)
i max. @ 319 (TS15)
9 20 H7 m
8327

n° mandrini
oA n° spindles
38 3
46,5 4
56 5
65,5 6
75,5 7
85,5 8
95,5 9
105,5 10
116 11
126 12
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

capacita foratura

drilling capacity

presa di moto Normale

Leesati ;;ggeﬂo standard drive l
N gﬁrs'glgi(;nﬂ%g 08 S masmson
sz} N[R] ¥
Rapporto i - -
Ratio 1-1 e g g | peessons staces P
fixed spindle
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 16 8242
ghisa: GG25 18 $82H7
? 45
M8 16
|
Maschiatura M14 !
Tapping ol ol £ m
52
Attacco utensile e
Type of spindle 2l N Qj: B
D DIN 55058 @25 e / \
2490 (T18)
1 5335118 ©530(1518)
-3 0385(1518) , ,,
e 836h8 [ ]
3| 27.5
Peso gruppo testa T18: Kg 25 SY M6
Head weight TS18: Kg 26,5 B
. T | N F 5
[ ][]l Peso gruppo mandrino N !
l o I! Spindle-set weight Kg 3,3 W‘If w‘r |
—L a :l:
E\Q j=]
. N H N
area di lavoro S = o
- | | ©
working area B !
Q 8 25H7
Q 6377

max. @ 301 (T18)
max. 0 351 (TS18)

18DF

n° mandrini

oA n° spindles
44 3
53,5 4
64,5 5
75,5 6
87 7
98,5 8




testa multipla a giunti universali - adjustable j

Codice testa
Head code

presa di moto Normale
standard drive

testa modello
head type

trasmissione Normale
standard trasmission

v

prese di moto j

drives E
presa di moto attacco Rapido j

' v ! trasmissione attacco Rapido
drive quick connection

trasmission quick connection

oint multispindle head

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura
drilling capacity

astuccio
fixed spindle

0242
2 82H7
45
s 16
?
IS \r? - /m/
|
N | R
/4 ! 490 (T22) -\
~ e
= T o330 252
2382 (T522) .,
$39h8
29
N M6
N .
" N N
e - g
° ‘ N NENEY
N ||
T ok
[0 o
F w R
mn
A I Jj 8
I
i T
Q @ 28 H7
N
N 8407

22DF

N° prese di moto

Nr. spindle drives 08
Rapporto
Ratio 1-1
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 20
ghisa: GG25 22
Maschiatura M16

Tapping

Attacco utensile
Type of spindle
D DIN 55058 @28

Peso gruppo testa T22: Kg 38,5

Head weight TS22: Kg 41
Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 5,5

area di lavoro
working area

max. 0 291 (T22)
max. @ 343 (TS22)

n° mandrini

oA n° spindles
47,5 3
58 4
69,5 5
81,5 6
94 7
106,5 8

8-9



testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto Normale

standard drive capacita foratura
N° di N L N I drilling capacity
prese di moto testa modello rasmissione Normale
Nr. spindle drives 08 head type standard trasmission
Pinza

;

drives E T
Rapporto ' ' o -
Ratio 1-1 Pres e quiok conneton JA el quck conneion astuccio
fixed spindle
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mmz2 4
ghisa: GG25 5
Maschiatura M4
Tapping 300x120
@ 65H7
Attacco utensile 224
Type of spindle s e
P ER11 i
o of L L 11~
N H <—|> ] R
Peso gruppo testa Kg 13,5
Head weight N 258x60
N
" 9 21
NN
N 2 16.8 H7
- Peso gruppo mandrino 5.5
I = I! Spindle-set weight Kg 1 M6
%
i =
N
Ly
[ )
NN
g N
ERM w
Q
ET112 3

area di lavoro
working area

95

190

340

max. 240




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa
Head code

presa di moto Normale

standard drive trasmissione Normale

standard trasmission
testa modello N
head type

;

drives

trasmissione attacco Rapido
presa di moto attacco Rapido trasmission quick connection
drive quick connection

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura
drilling capacity

DIN

55058 ° .
m N° prese di moto
Nr. spindle drives 08
PR e s Rapporto
Ratio 1-1

Capacita di foratura

Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 6
ghisa: GG25 7
300x120
% 65H7
2 34 .
— Maschiatura M5
M8 16 Tapping
|
I
L H 1T
of Attacco utensile
Type of spindle
D DIN 55058 @10
e P P ER11
ﬁ 258x60
" 922
N 19 H7 Peso gruppo testa Kg 13,5
" 16.5 Head weight
1 M6
= Peso gruppo mandrino
“ ! N = Spindle-set weight Kg 1
| Wl
4 g e
%
1 |

7D
7DF

area di lavoro
working area

95

190

min. 20

340
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8-12

N° prese di moto

Nr. spindle drives 08
Rapporto
Ratio 1-1
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 8
ghisa: GG25 10
Maschiatura M6

Tapping

Attacco utensile

Type of spindle
D DIN 55058 @12

P ER16

Peso gruppo testa Kg 13,5
Head weight

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 1,5

area di lavoro
working area

min. 23

testa mult

Codice testa
Head code

ipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura
drilling capacity

presa di moto Normale

testa modello
head type

prese

presa di moto attacco Rapido

346

standard drive

trasmissione Normale DIN
55058

standard trasmission

!

astuccio
fixed spindle

di motoj

drives

trasmissione attacco Rapido Pinza
: v ! trasmission quick connection
drive quick connection

300x120
% 65 H7
234
M8 16
|
I
o |
E—
= 258x60
~N
27
¢ 23H7
18.5
M6
N
N
3
ER16
ET116
6 12H7
%20 {7
w w
& 9 a o
g 9 8§ &
S
S 8 S o
™~ ™~

95

190

340




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa
Head code

presa di moto Normale
standard drive

testa modello
head type

;

v
[N
R
4

trasmissione Normale
standard trasmission

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura
drilling capacity

drives T
presa di moto attacco Rapido trasmissione attacco Rapido
drive quick connection trasmission quick connection astuccio
fixed spindle
400x132
82 H7
@45
M8 16
| [
] [ ]
RN AT A
440x60 \
o
&
N
? 36,
# 31h8
25
n M6
N
N
© N NE
¥ J
I I
| ——
Esll g
N
B M 2 H T
N o
© c
o % I |
@20 H7
Q
0 2327
™~
w
Q
0
™~
\n
IS}
(\, - -

540

N° prese di moto
Nr. spindle drives

Rapporto
Ratio

Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2
ghisa: GG25

Maschiatura
Tapping

Attacco utensile
Type of spindle
D

Peso gruppo testa
Head weight

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight

area di lavoro
working area

08

1-1

13
15

M12

DIN 55058 @20

Kg 25

Kg 2,5

o o o \ \ o o o /
Bully 7
AN [
] AL
Iﬁ L
o o] / ‘ o o o o
T
min. 32.5
max. 405
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

capacita foratura

drilling capacity

presa di moto Normale
standard drive

trasmissione Normale
standard trasmission

N° pl’e.SB dl m_oto 08 testa modello
Nr. spindle drives head type

prese di motoj E
drives
Rapporto
pp 1 _1 presa di moto attacco Rapido trasmissione attacco Rapido

Ratio drive quick connection trasmission quick connection astuccio
fixed spindle

Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 16
/ ghisa: GG25 18
) 400x132
? 82 H7
@45
Maschiatura M14 1o e
Tapping “
S) \r’ AT
n Attacco utensile N M R
[ | Type of spindle — —
m D DIN 55058 @25 \
440x60
&
2 40
Eﬂ Peso gruppo testa Kg 26 2 36 h8
Head weight 275
a M6
] Peso gruppo mandrino ]
l o I! Spindle-set weight Kg 2,5 - ! P J
§ E = H 1
Fal [
o © |
SR I i !
@ 25 H7
. g @377
area di lavoro - 2
working area Q

o o o o \ \ o o o/ Q
)
Rt /
\R 1 7
| 9
D IS S
i 14T
10 [
o o / ‘ o o o D
:
min. 37.5
max. 400 270

540




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

ita foratt
presa di moto Normale C:r?/ﬁglgia%?c?t;a

standard drive 1

. astuccio
trasmissione Normale fixed spindle

® A
standard trasmission L N° prese di moto

Nr. spindle drives

testa modello
head type

;

drives

Rapporto
Ratio

presa di moto attacco Rapido trasmissione attacco Rapido
drive quick connection trasmission quick connection

Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2
ghisa: GG25

400x132

g 82H7
@45

Maschiatura
Tapping

X
%
5N

10
4
=
5|

Attacco utensile
Type of spindle
D

£40x60 \

318

Peso gruppo testa

£32h8 Head weight

29
M6

513

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight

™
22)

60

195

135
85

170
T[]
— /1l

85
=

@ 28 H7

area di lavoro
working area

22SD
22DF

min. 40.5

0

90

06

1-1

20
22

M16

DIN 55058 @28

Kg 37

Kg 5

180

max. 398

270

540
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection ’

capacita foratura
presa di moto Normale drilling capacity

standard dr/'ve—‘
@ i test; dell trasmissione Normale
Il:l/r 2;;2312 I(;n/’[(;;?g 08-1 2 hisag ?;gee ° standard trasmission

Rap.porto 1 _1 prese di rz%cs) j trasmissione attacco Rapido T
Ratio trasmission quick connection astuccio
fixed spindle

DIN
55058

Capacita di foratura

Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 13
ghisa: GG25 15

600x132

Maschiatura M2 wji?

Tapping M8 16

Attacco utensile
Type of spindle
D

DIN 55058 @20 N

644x60 \

?31h8
25
M6

290

Peso gruppo testa Kg 34,5
Head weight

475
A

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 2,5

48

185

o 11

160

137

.

78

— ]

78
- T

?20H7
®32§7

15D
15DF

area di lavoro
working area

—

1T
I AW

\ o o o X o o o 0

102.5

205

| | min.32.5 370

max. 610 740




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa
Head code

presa di moto attacco Rapido

drive quick connection

presa di moto Normale

standard drive—‘
head type

capacita foratura
drilling capacity

trasmissione Normale
standard trasmission

Codice mandrino
Spindle code

prese di moto j - © T
drives trasmissione attacco Rapido
trasmission quick connection astuccio
fixed spindle
600x132
@82H7
? 45
M8 16
i il
d o Al AL
) ] R
N
644x60
ol
S
N
240
@ 36 h8
275
Mé
|
o
) |
o ! R NEE
N
I -
N —
:F L o
5 MY H
Y o
0 sl ;(
I
T
2 25H7 |
n 837 f7
2]
- w
Q
~
n
o~
S
0
S
&

N° prese di moto

Nr. spindle drives 08-12
Rapporto
Ratio 1-1

Capacita di foratura

Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 16
ghisa: GG25 18
Maschiatura M14
Tapping

Attacco utensile

Type of spindle

D DIN 55058 @25
Peso gruppo testa Kg 36
Head weight

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 2,5

area di lavoro
working area

© © © ©o @

370

—— o\?

LU

it
\

=l

X o o o ¢

| |pin.375
max. 605




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

. capacita foratura
presa di moto Normale d%l' it
standard drive b
astuccio
trasmissione Normale fixed spindle
standard trasmission

N° pl’e.SB dl m_oto 08 testa modello
Nr. spindle drives head type

:

Ea

drives E
Rapporto
pp 1-1 presa di moto attacco Rapido trasmissione attacco Rapido
Ratio drive quick connection trasmission quick connection

Capacita di foratura

Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 20
ghisa: GG25 22
600x132
B 82H7
Maschiatura M16 045
Tapping M8 16
S \j J‘]]‘/ - AL
Attacco utensile
Type of spindle R
D DIN 55058 @28 N | g
644x60 \
Peso gruppo testa Kg 47,5 9 939h8
Head weight T e
0 M6
[[ ]| Peso gruppo mandrino | J
o I! Spindle-set weight Kg 5 o T g
d ) SRRGE
9 i 9 L I
N I
@ 28 H7
‘9’ BLOF7
q w
: N Q
area di lavoro S

working area

90

min. 40.5

il

\/’\J Q 370
740

max. 600

180

T=—"7

/
=R Q=)

\Ti




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

testa modello
head type

Codice testa
Head code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

presa di moto Normale

standard drive—‘

prese di moto j

capacita foratura
drilling capacity

trasmissione Normale
standard trasmission

drives trasmissione attacco Rapido

trasmission quick connection

322x202
@82H7
245
M8 16
|

B
B

==

290

350x240

2 36,

? 31h8

25

Mé

475
s~

Codice mandrino
Spindle code

astuccio
fixed spindle

© ‘ \ PN \l =
T L #
& O © RS
SRl A al
n‘ @ 20H7
m @327
T &
0
™~
495
247.5
/

max. 209

-

N° prese di moto

Nr. spindle drives 08-12
Rapporto
Ratio 1-1
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 13
ghisa: GG25 15
Maschiatura M12

Tapping

Attacco utensile
Type of spindle
D DIN 55058 @20

Peso gruppo testa Kg 30
Head weight

Peso gruppo mandrino
Spindle-set weight Kg 2,6

area di lavoro
working area

U

|
D |

' min.32.5

=
a

i
T o—ef—H::—

max. 319
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa
Head code

presa di moto Normale
standard drive

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura
drilling capacity

trasmissione Normale
standard trasmission

N° prese di moto testa modello jv 850
@ Nr. spindle drives 10 head type o
TR2/16 T
reeagoed ] s oo i
R rt fixed spindle
Ratio -1 e oo § i
Capacita di foratura
Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm?2 16 28207
/ ghisa: GG25 18 e 245
9 16
of ~|
Maschiatura M14
Tapplng W R
1
N
. 350x240
n Attacco utensile IS
[ [ | Type of spindle o
] D DIN 55058 @25 248
@ 36 h8
27.5
M6
S
Eﬂ Peso gruppo testa Kg 31 N
Head weight = o
Peso gruppo mandrino
I_I! Spindle-set weight Kg 3,3 —/ & o
3 7 . m]
8 dl !
n @ 25H7
0 @377
- v w
Q
()
-
. 495
area di lavoro e
working area
/ N
© 000006 0
S — | £
~ —o— s — Sy
# B I[ . /$\ ~
i [
2 = [© 7‘7 =m0 @ A - - = —— %
min. 37.5 | &3
i + @
S | | s e | 7 ©
max. 316
( ©©0 060006
322
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa
Head code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

presa di moto Normale

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura

drilling capacity

standard drive
testa modello —‘ trasmissione Normale
head type standard trasmission
N° prese di moto
TR5/12 Nr. spindle drives 08-12-16
m—y— fmesiors ooz Pl T
drives fixed spindle Rappor[o
Ratio 1-1
Capacita di foratura
Drilling capacity
2 82H7 acciaio R=500 N/mm2 13
e ﬁf ghisa: GG25 15
of | ﬁ Ar
Maschiatura M12
R Tapping
N
S st Attacco utensile
o Type of spindle
236 D DIN 55058 @20
?31h8
25
M6
5 /#1 Peso gruppo testa Kg 34,5
1 3 Head weight
i) ‘ .
+ Peso gruppo mandrino
/] 3 o Spindle-set weight Kg 2,6
B o * RS
SR Rl
@ 20 H7
% 23267
T 8
0
™
565 d' I
area dal lavoro
282.5

working area

215

430

T,
i

min. 32.5

max. 249

242

{e—=—=mK

max. 389

382
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa Codice mandrino
Head code Spindle code

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

capacita foratura

presa di moto Normale drilling capacity
standard drive
testa modello —‘ trasmissione Normale
head type standard trasmission
N° prese di moto -
Nr. spindle drives 08-12 TR5/16
prese didmoto j trasmissione attacco Rapido T
rves trasmission quick connection astuccio
Rapporto fixed spindle
Ratio 1-1
Capacita di foratura
Drilling capacity 0 82H7
acciaio R=500 N/mm?2 16 NETYCEE
ghisa: GG25 18 M8 16
| [
T
of  ~f 124
Maschiatura M14
Tapping . =7 R
N
o 420x280
Attacco utensile N
Type of spindle 50
D DIN 55058 @25 T
27.5
M6
3
Peso gruppo testa Kg 36 ﬁ
Head weight © ‘ | [ - 9
oo ‘
|-|| Peso gruppo mandrino N o =‘=
Ty Spindle-set weight Kg 3,3 5 N ]
. * i , g
8 B A

@ 25 H7
@377

T
18D -
18DF

area di lavoro
working area 2025

215

max. 246
7
\

min. 37.5

242

\Lmax. 386 @D

8-22 382




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa
Head code

presa di moto Normale
standard drive 1

testa modello

Codice mandrino
Spindle code

capacita foratura
drilling capacity

trasmissione Normale DIN
standard trasmission 55058

N° prese di moto

head type Nr. spindle drives 12
TR8/22
prese di motoj
drives j rtrasrn_\ss_ione a_ttlz(acco Rapt\_do P aztucqiczﬂ Rapporto
press et ateccs Fepido ? ’ Ratio 1515
Capacita di foratura
265 Drilling capacity
acciaio R=500 N/mm2 15D: 13 22D: 20
i ghisa: GG25 16D:15 22D:22
M10 16.
i
o
Maschiatura 15D: M12
Tapping 22D: M16
R
\
N .
d Attacco utensile
ﬁ 385x435 Type of spindle
R —Jzo D DIN 55058 @20-228
m m\\ 2 A
. .leBhs
R
- M6
g — —\/° Peso gruppo testa Kg 86
— - Head weight
C ‘ ‘ NN I Q
N ‘ \ | | Peso gruppo mandrino
| | Spindle-set weight 15D:  Kg 4
Tw + 4: A $ HE 22D: Kgb5
IFT mRi ﬁ o
S H ‘ u ji” CEE AN ‘
T
‘ T T @ 20 H7
@ 20 H7 @327
83217 @ 28 H7 228 H7
D407 B40f7
w w
8 9 s g
- N N 0
N ™~ H
area di lavoro
working area

\ 0

272.5

max. 345
&)

150:min. 32.5
22Dmin. 40.5

—©© © 0

max. 395
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa

Head code
testa modello
head type
TM400 R]
prese di motoj presa di moto attacco Rapido
drives drive quick connection
# 335
@ 50 @ 112 H7
Mi12 16
i i T 1% m——— A
T )
! g
8 U
g / T T 405 i
n m|
o)
m T [o]
// / 5 5
I =
| [ | 1] R
[Ta}
T T ® 425 14
270 n°4| fori M12 2473 25
? 560
0 2610
M12
% 30 h6
3435

264
N° prese di moto
Nr. spindle drives 12
Rapporto
Ratio 1-1
Peso RS B i
Weight Kg 105

area di lavoro
working area

J 385
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa

Head code
testa modello
head type
TM500 R
prese di motoj presa di moto attacco Rapido
drives drive quick connection
# 452
@ 1M2H7
16 5
M12
I
wn
o
S
g o
& T T 405
n
N \n
m o
m T o
// / ] (o]
I = ! o
7k |‘ 1
o | i
“ i}
2505 25
@553 270 n°4| fori M12
2 640
n
9690 M1z
2 30 he
384.5
284
N° prese di moto
Nr. spindle drives 18
Rapporto 1-1
Ratio
sle L . .
R % Peso Kg 145
Weight

area di lavoro
working area

@ 465
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa

Head code
testa modello
head type
TRM43 R]
prese di motoj presa di moto attacco Rapido
drives drive quick connection
N° prese di moto
Nr. spindle drives 16
624
536
Rapporto
Ratio 1-1 == - - _ _ —0
O ‘ N
Peso
E,, Weight e s
A - - - - - - "
480
264
685
9 112|H7
M12 16 250
il s o1l s % s
| |
~N
S LS <A
g ‘
8 8405
E / 9
- [6
e Vi | . mil
%
25
220
270
300 n
M12
230h6
374

294
220

area di lavoro ’
working area

300 x 440

n° 6 fori M10x15

416
454
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

560

396

294

lil

drives

presa di moto attacco Rapido
drive quick connection

884
796
- )
o
o
" o| ©
A g2
% )
- o
740
940
? 50 M12
!
g >
o N LS Ar
IS
~N
?40.)5
T ‘
[v]
j=)
2l
| N
I i}
o
220
270
300 [
M12
@ 30 hé
374
O
N |
o

’\n" 6 fori MIDx15 ~ ~

416

743

Codice testa
Head code

N° prese di moto
Nr. spindle drives 26
Rapporto
Ratio 1-1
Peso
Weight Kg 210
264
@ 112|H7
4 16

120

356

1

I
I
)

area di lavoro
working area

300 x 700
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testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa

Head code
N° prese di moto
@ Nr. spindle drives 8+8
Rapporto
Ratio 1-1
Peso
Weight Kg 140
264
P 85 H7.
16
M0
| ol
? T P T T
25

area di lavoro
working area

300 x 440

8-28

n.2 prese di forza
testa modello

nr. 2 central drives
head type

TRM43 [R]

prese di motoj presa di moto attacco Rapido
drives drive quick connection

624
536

560
350
™
|
|
|
|
|

410
498

o| || —r=9

U
480
685
@50
o
€ LS =A
n
N
?40J5
g / o “H
/ | g
[ \ |
Iﬁ\ 1]
i)
220
270
300 0
M1z
30 h6
374
o
S
RIS - lo—- - - - —o] :]
L | -

186
416
454




testa multipla a giunti universali - adjustable joint multispindle head

Codice testa

Head code
n.2 prese di forza
testa modello nr. 2 central drives
head type
TRM73 R
prese di moto t presa di moto attacco Rapido
drives drive quick connection
N° prese di moto
@ Nr. spindle drives 13+13
624
536
Rapporto
( Y = = = = = = D Ratio 1-1
O f )
Peso
Weight Kg 210
R Ty —
G O
740
940 264
285 H7
? 50 M10 16
Q ==
T T 1L
j=}
! Q
8
S LY <A
N
#40J5 by
g ¢ o -
m /
/ 2 | =
l L] l } ] ) @4 H M?ﬁ
T Tw| | i
220 25
270
300
M2
2 30 h6
374

85

area di lavoro
working area

300 x 700

294
220
3
|
°
| j
|

[ — @
e

186
416
734
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gruppo mandrino per foratura e maschiatura - drilling and tapping spindle set

su staffa - on arm —

Tipi mandrini

spindles type 10D 12D 15D 18D 22D 25D
Codice R10D-S5 | R12D-S5 | R15D-S5 | R18D-S5 | R22D-S5 | R25D-S5
code R10D-S6 R12D-S6 R15D-S6 R18D-S6 R22D-S6 R25D-S6
YLy o 8 10 13 16 20 22
drilling capacity
acciaio R=500 N/mm
ghisa: GG25 10 12 15 18 22 25
Capacita
maschiatura M6 M8 M12 M14 M16 M18
tapping
A 127 181 185 194 195 232
@B h7 12 16 20 25 28 32
ac 7 20 25 32 37 40 45
B 59 55 55 55 55 60
G 200 200 200 200 200 200

270 270 270 270 270 270

Interasse minimo
S 23 28 32,5 37,5 40,5 50
Peso kg 4,0 4,7 52 55 6,6 8,6
weight 4,5 5,2 5,7 6,3 7.4 9,5

fixed plate spindle

Tipi mandrini
spindles type 10D 12D 15D 18D 22D 25D
Catiftaz R1ODF | R12DF | R1SDF | R18DF | R22DF | R25DF
fd_a//;ff{all’as - code
ron, ro?ﬁé~.l.\, sta
o', RS heg y 04
= “read Capacita foratura 8 10 13 16 2 29
drilling capacity
acciaio R=500 N/mm
ghisa: GG25 10 12 15 18 22 25
Capacita
maschiatura Mé M8 M12 M14 M16 M18
tapping
R A 102 156 160 169 170 207
100
@B h7 12 16 20 25 28 32
ac 7 20 25 32 37 40 45
E
Interasse vite M6 18,5 23 25 27,5 29 34
distance screw M6
@F h7 23 27,5 31 36 39 50
0G 27 32 36 40 44 56
1
1
Interasse minimo
- e 23,5 28 32,5 37,5 40,5 50,5
Peso kg
8-30 weight 2,0 2,3 2,6 3.4 3.8 52




gruppo mandrino per maschiatura a patrona - tapping spindle set with lead screw

su staffa - on arm

Tipi mandrini

spindles type 10DM 15DM 22DM

Codice R10DM-S5 R15DM-S5 R22DM-S5

code R10DM-S6 R15DM-S6 R22DM-S6

Capacita

maschiatura M6 M12 M16

tapping

Corsa

maschiatura 40 40 40

Tapping stroke

A 152 208 217

@B h7 12 20 28

ac f7 20 32 40

F 59 55 55

G 200 200 200
270 270 270

Interasse minimo

center distance 2z 325 405

Peso kg 4,0 52 6,6

weight 45 57 7.4

fixed plate spindle

Tipi mandrini
spindles type 10DM 15DM 22DM
fda/l ’g;iilgasse test
rom"om 5% St .
s 165 heag04 Codice R10DMF R15DMF R22DMF -
Capacita
maschiatura M6 M12 M16
tapping
Corsa
maschiatura 40 40 40
Tapping stroke
A 127 183 192
R10py,
@B h7 12 20 28
ac 7 20 32 40
912 hg
E
Interasse vite M6 18,5 25 29
distance crew M6
2
OF f7 23 31 39
0G 27 36 44
1
} R !
v : 930hg T Interasse minimo 235 325 405
- center distance
Peso kg
weight 20 26 38 8-31
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serieT-TS-TL-TR

1 2 3 4
adtpe | A s B ¢ ° ; F S Jemmadee b mhe e
T4 205 91,5 76 280 076081
17 205 101,5 76 500 250 500 350 300 076123 076126 076120 076082
T10 236 109 94,5 404 076083
T12 260 172 454 076084
TS12 283 172 542 076088
T15 272 175 492 076085
TS15 282 175 552 076089
650 300 650 350 076133 076136 076130
T18 293 185 540 076086
1518 299 85 582 076090
T22 317 185 540 076087
1522 317 185 582 076091
TL20/4 237 91,5 76
TL20/6 237 101,5 76 500 250 500 400 300 076123 076126 076120 076092
TL20/8 237 109 94,5
TL40/12 290 175
TL40/16 290 185 650 604 350 076133 076136 076130 076093
TL40/22 318 185
TL60/12 290 175
TL60/16 290 185 650 300 850 804 450 076133 076136 076130 076094
TL60/22 318 185
TR2/12 290 175
TR2/16 290 185 548 076095
650 076133 076136 076130

TR5/12 290 175

629 076096
TR5/16 290 185




serieT-TS-TL-TR

(]
N
1.0
o
ot
o
e
o
* a richiesta -~
Modello testa 1 2 3 4 5 6 7 8
head type A DIN Pinza C D E OF7 G H L flangia fissa Cd‘a“uﬁg‘a molla colonna maschera  distanziale  puntale base
VP! 55058 ER fixedplate  °i9% %2, spring column drilling jig spacer push-rod base
T4 205 91,5 76 280 | 076001 076051 076081
T7 205 101,5 76 70 280 22 10 250 500 300 @ 350 | 076002 @ 076122 076126 076121 076052 - 076127 = 076082
T10 236 109 94,5 404 | 076003 076053 076083
T12 260 172 454 | 076004 076054 076084
TS12 283 172 542 | 076005 076055 076085
T15 272 175 492 | 076006 076056 076086
TS15 282 175 552 | 076007 076057 076087
100 = 405 27 18 300 @ 650 | 350 076132 | 076136 @ 076131 - 076137
T18 293 185 540 | 076008 076058 076088
1518 299 185 582 | 076009 076059 076089
T22 317 185 540 | 076010 076060 076090
1522 317 185 582 | 076011 076061 076091
TL20/4 237 91,5 76
TL20/6 237 101,5 76 70 280 22 10 250 500 @ 300 400 | 076012 076122 & 076126 076121 = 076062 - 076127 = 076092
TL20/8 237 109 94,5
TL40/12 290 175
TL40/16 290 185 650 350 604 | 076013 076063 076093
TL40/22 318 185
TL60/12 290 175
TL60/16 290 185 850 450 @ 804 | 076014 076064 076094
100 = 405 27 18 300 076132 : 076136 @ 076131 - 076137
TL60/22 318 185
TR2/12 290 175
TR2/16 290 185 548 | 076015 076065 076095
650 350
TR5/12 290 175
629 | 076016 076066 076096
TR5/16 290 185
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manicotti di collegamento - connection collars

T4 -T7 -T10 - TL20...

Versione standard
Standard version

22

23
1t

? 65 h8

B 142

@ 125 n°6 sedi vite M8

T12-T15-T18 - T22 - TL40... - TL60... - TR2... - TR5...

Versione standard
Standard version

|
|

O

22

>~
i

? 82 h8

2172

@ 155 n°8 sedi vite M8

Solo versione orizzontale
For horizontal use only

M 10

23 A

22

? 68 h8

@ 125 n°6 sedi vite M8

P 142

Solo versione orizzontale
For horizontal use only

M 10

24

22

@ 85h8

@155 n°8 sed vite M8

g 172




